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Girig R18P

1. GIRIS

1.1 BUELKITABI

BG: Nowckaiite oT guctpmbyTopa Ha Rammer Bepcrs Ha 6bArapcky €3nK Ha ToBa PbKOBOLCTBO.
CS: Ceskou/Slovenskou verzi této prirucky ziskate o vaseho prodejce spole¢nosti Rammer.
DA: Bed om en dansksproget version af denne manual hos din Rammer-forhandler.
DE: Fragen Sie Ihren Rammer-Handler nach der deutschen Fassung dieses Handbuchs.
EL: ZnTrioTe TNV EANANVIKN €KS00N TOU TTAPOVTOG EYXEIPISIOU ATTO TOV TOTTIIKO AVTITPOOWTIO TNG Rammer.
EN: Ask for the English language version of this manual from your Rammer dealer.
ES: Pidale a su distribuidor de Rammer la version en espaiol de este manual.
ET: Kdesoleva kasutusjuhendi eestikeelse versiooni saate Rammer i edasimuijalt.
FI: Pyyda suomenkielinen ohjekirja Rammer-jalleenmyyjaltasi.
FR: Adressez-vous a votre revendeur Rammer pour obtenir la version francaise de ce manuel.
HR: Hrvatsku verziju ovog priru¢nika zatrazite od zastupnika tvrtke Rammer.
HU: Ez a kézikdnyv magyar nyelven is elérheté, kérje Rammer forgalmazojatdl.
IS: Bigjid Rammer dreifingaradila ykkar um islenska utgafu af pessari handbdk.
IT: E possibile richiedere la versione in lingua italiana di questo manuale presso il rivenditore Rammer.
LT: Paprasykite savo Rammer platintojo lietuviskos instrukcijos versijos.
LV: Rokasgramatas tulkojumu latvieSu valoda jautajiem savam Rammer dilerim.
NL: Vraag bij uw Rammer-dealer naar de Nederlandse versie van deze gebruiksaanwijzing.
NO: Be om den norske versjonen av denne handboken fra din Rammer-leverander.
PL: Prosze zwrdcic sie do dystrybutora Rammer, aby otrzymac niniejszg instrukcje w jezyku polskim.
PT: Solicite a versdao em portugués deste manual ao seu representante Rammer.
RO: Solicitati versiunea in limba romana a acestui manual de la distribuitorul dumneavoastra Rammer.
RU: 3anpocuTe Bepcuio faHHOTO PYKOBOLCTBA Ha PYCCKOM A3blKe Y Ballero Ausepa KomnaHum Rammer.
SK: Cesku/Slovensku verziu tejto prirucky ziskate u svojho predajcu spolo¢nosti Rammer.
SL: Vprasanje svojega Rammer predstavnika za ta priro¢nik v slovenskem jeziku.
SR: Trazite verziju ovog priru¢nika na srpskom jeziku od vaseg Rammer dilera.
SV: Be om den svensksprakiga versionen av denna manual hos din Rammer-aterforsaljare.
TR: Bu kilavuzun Tiirkce versiyonunu Rammer temsilcinizden isteyebilirsiniz.
BA010041

GENEL TEHLIKE

Hatal kullanim 6liime veya
ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

Kullanici KITABI ve giivenlik
ETIKETLERINDE yer alan
aciklamalari OKUYUN,
ANLAYIN ve UYGULAYIN!

Kullanim bilgileri, bu kitap, makine tizerindeki giivenlik etiketleri, tasiyici el kitab1
ve bu makine tizerinde dogru ve giivenli kullanima iligkin diger bilgilerdir.

Aciklamalar {iriiniin temel ve ayrilmaz bir pargasidir. Daima kullanicilar i¢in hazir
tutun.
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R18P Giris

Bu el kitabini, kullanicinin her zaman kolay ulasabilmesi i¢in operator
bolmesindeki kaynak tutucusunda veya arka koltuk kaynak saklama alaninda
tutulmalidir.

Tim kullanim bilgilerini temiz ve iyi durumda tutun. Gerekirse, kullanim
bilgilerinin terclimesini isteyin.

Kiricr iizerindeki ilgili gilivenlik etiketi ve etiket tlizerindeki yazi asagida
gosterilmigtir.

"TALIMATLARA UYMAMA TEHLIKESI
Yanlis islemler 6liime veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Kullanim kilavuzundaki talimatlar1 okuyunuz ve uygulayiniz."

/NAWARNING

IGNORING
INSTRUCTIONS HAZARD

Faulty handling practice could
cause death or severe injury.
Read and follow the
instructions in the operator’s
manual.

\
R010354

1.2 ACIKLAMALARIN AMACI

Bu aciklamalarin amaci; bu kiricinin tasarlanan giivenli, uygun ve ekonomik
kullanimin1 kolaylastirmaktir. Bu agiklamalar, kullanicinin tehlikeli durumlari ve
ilgili sonuglarini tespit etmesine, kaginmasina ve 6nlemesine yardimci olur.

Yerel kanun ve yonetmeliklerde belirtilen agiklamalar, yerel yetkililer tarafindan
verilen emirler ve ig alanina 6zel tiim koruyucu tedbirlerin (giivenli caligma usulleri
gibi) yani sira bu agiklamalara daima uyun.

Kullanim bilgilerinin tamamini dikkatlice okuyun ve anlayin, verilen talimatlara
harfiyen uyun. Anlamadiginiz herhangi bir sey varsa, isvereninizden veya Rammer
temsilcinizden agiklamasini isteyin. Bu kitabin tiim boliimleri gilivenliginiz i¢in
hayati 6nemde bilgiler icerir.

Kullanic1 kitab1 kaybolursa, zarar goriirse veya okunamaz hale gelirse derhal
degistirin. Degistirilecek olan niishalar icin Rammer temsilcinizle goriisiin.

Kullanim bilgilerinde belirtilen aciklamalari, oryantasyon sirasinda egitim
materyallerinin bir pargasi olarak kullanin. Bu agiklamalara uymak, tirliniin bakim
masrafi ve ¢aligmama siiresinin en aza indirilmesine ve giivenilirliginin ve dmriiniin
en yliksege ¢ikarilmasina yardimei olur.
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1.3 TANIMLAMA

Model ve seri numarasi plakasinda gdsterilmistir. Modelin bu kilavuzun kapaginda
belirtilenle uyustugunu kontrol edin.

Tamir yaparken veya yedek pargalar siparis ederken kiricinin seri numarasini dogru
bildirmek 6nemlidir. Seri numarasinin tanimlanmasi, belirli bir kiricinin pargalarini
korumanin ve tanimlamanin tek dogru yoludur.

1.4 IMALATCI

Bu hidrolik kirict asagidaki sirket tarafindan imal edilmistir:

Sandvik Mining and Construction Oy, Breakers Lahti, Taivalkatu 8, FI - 15170
Lahti, Finlandiya.

Bu hidrolik kiricinin bakimi ve servisi i¢in en yakin Rammer temsilcinizle
baglantiya gecin. Bayi ve distribiitor bilgileri www.rammer.com adresinden
bulunabilir.

1.5 CEISARETI VE AT UYGUNLUK BEYANI

CE isareti kiricinin seri numarasi plakasinda yer alir. Bkz. sayfa 102 “CE isareti ve
AT Uygunluk Beyan1”.

1.6 KITABIN GECERLILIGI

Bu kitap, fabrikadan teslim edildigi sirada hidrolik kiricinin tasarimina uygun
olarak giivenlik bilgileri, kullanim talimatlari, nakliye bilgileri, yaglama bilgileri ve
bakim bilgileri igerir.

Bu kitap ve AT uygunluk beyan ile uygunluk bildiriminin yani1 sira 6zellikle
giivenlik bilgileri ancak {iriinde izinsiz degisiklikler yapilmamasi durumunda
gecerlidir.

Bu yayindaki bazi resimler sizin kiricinizdan farkli ayrintilar gésterebilir. Kapaklar
ve koruyucular makineyi daha iyi goriintiileyebilmek amaciyla ¢ikarilmis olabilir.

Uriin {izerinde devam eden gelistirme ve ilerletme calismalar1 kiricinizda
degisikliklere yol agmis olabilir ve bunlar bu yayinda yer almayabilir.

Kiriciniz veya bu kilavuzla ilgili herhangi bir sorunuz olursa, var olan en giincel
bilgiler i¢in liitfen temsilcinize danigin.

1.7 TELIF HAKKI BILDIRIMI

Bu yaymin telif hakki Sandvik Mining and Construction Oy, Breakers Labhti,
Finlandiya sirketine aittir.
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© Sandvik Mining and Construction Oy, Breakers Lahti, Finland 2015.

Onceden yazili iznimiz olmaksizin tamamen veya kismen kopyalanmamali,
cogaltilmamali veya herhangi bir tigiincii tarafa temin edilmemelidir.

Tum Haklarn Saklidir.

1.8 TANIMLAR

Kirict - bu kitapta hidrolik kirict tanitilmastir.
Ug - kaya ile dogrudan temas halinde olan aginma pargasi.

Tas1yic1 - kiricinin lizerine monte edildigi ve kiricinin ¢alistirildigi ¢calisma giiciinii
ve kontrolleri saglayan esas makinedir.

Bu Kitap - kiricinin montaji, ¢aligtirilmasi ve bakiminin yani sira taginmasi,
kullanilmas1 ve saklanmasina iliskin 6nemli bilgiler iceren bu tek komple kitap.

Giivenlik Etiketi - kiricinin iistiine yapistirilan ve en siddetli risklere karsi koruyucu
tedbirler oneren etiket.

Kullanim Bilgileri - bu kitaptaki bilgiler, kiric1 tizerindeki giivenlik etiketleri ve
ornegin, teslimat ambalajina iligkin diger bilgiler. Bu, koruyucu tedbirler ve
kiricinin taginmasi, montaji, ¢alistirilmasi ve bakimi i¢in uygun yontemlere iliskin
Oneriler sunar.

Kullanim Amaci - bu kiricinin kullanim bilgilerinde sunulan agiklamalara uygun
olarak kullanilmas.

Yasaklanan Kullanim - bu kiricinin kullanim amaci disinda kullanimi. Ozellikle,
kullanim bilgilerinde 6zel olarak yasaklanan kullanim.

Mantik cergevesinde tahmin edilebilir yanlis kullanim - kiricinin kullanim amaci
dahilinde degil, kolayca tahmin edilebilir insan davranisindan ortaya cikacak
sekilde kullanilmas.

Kullanict - tasima, montaj, kullanim, programli bakim, 1skartaya ¢ikarma veya
diger amaglarla kiriciy1 kullanan herhangi bir kisi.

Zarar - yaralanma veya sagliga zarar. Bu her zaman insanlarla ilgilidir, ekipman
veya esya ile ilgili degildir.

Tehlike - potansiyel zarar kaynagi.
Risk - zarar meydana gelme olasilig1 ile bu zararin siddetinin birlesimi.

Koruyucu Tedbir - risk azaltmayir basarma amagli tedbir. Koruyucu tedbirler
miimkiin oldugunda tasarimc1 tarafindan, tasarim 6nlemlerinin giivenli igletim i¢in
yeterli olmadig1 durumda da kullanici tarafindan uygulanir.

Kullanici igin koruyucu tedbirler kullanim bilgilerinde verilir.

Kullanic1 Yiikiimliiliikleri - kullanim bilgilerine dayali olarak kullanici tarafindan
alinmasi gereken koruyucu tedbirler.

Tehlike Bolgesi - kirici veya tasiyici etrafinda bir kisinin tehlikeye maruz
kalabilecegi herhangi bir alan.
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Ugiincii kisi - kiricty1 kullanmayan, tehlike bdlgesi iginde yer alan herhangi bir kisi.

Gergek Zamanli Tehlike Analizi (RTHA) - kullanicilari, ii¢lincii kisileri veya
cevreyi etkileyebilecek potansiyel tehlikeleri tespit etmek i¢in ¢alismaya
baslamadan 6nce ig alaninin incelenmesi.
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Giivenlik ve cevre aciklamalan

2. GUVENLIK VE CEVRE ACIKLAMALARI

Giivenlik, tutumun sonucudur. Uygun tutum sunlar igerir:

Ister kullanim ister bakim olsun, yaptiginiz isle ilgili tehlikelerin farkina varin.
Tehlikeleri asla hafife almayin.

Tiim yerel kanun ve yonetmeliklere uyun. Ozel isleri uzmanina birakin.

Radyoaktif, asbest, kimyasal, zehirli veya biyolojik tehlike ortami gibi 6zel
durumlar, tehlikeye 0Ozel yontemler ve koruyucu tedbirlerin kosulsuz
kullanimin1 gerektirir.

Bu kitapta yer alan agiklamalar1 okuyun, anlayin ve uygulaym! Tasiyict
kitabinda yer alan agiklamalari okuyun, anlayin ve uygulayimn! Bu dil versiyonu
uygun degilse, bu kitabin bir terclimesini isteyin.

[letisim kurun! Ne yapmak iizere oldugunuzu diger insanlara soyleyin ki sizi
veya kendilerini riske sokmasinlar. Montaj veya diger bakimla ilgili igler asla
tek yalnizken yapilmamalidir.

Ne yaptiginizi, ne zaman ve nerede yaptiginizi daima insanlara bildirin. Cep
telefonunuzu daima yaninizda bulundurun. Is alanindan ayrildigimzda is alan1
miidiiriinii bilgilendirin.

El isaretlerinin kullanimina iliskin olarak is alanindaki is arkadaslarinizla bir

anlasmaya varm. Isaretleri bildiginizi farz etmeyin.

Onayli1 PPE giyin (onaylh gilivenlik ayakkabilari, onayli koruyucu eldivenler,
onayl1 koruyucu gozliikler, onayli kulak koruyucusu, onayl kask). PPE'niz
diizgiin islev gdrmiiyorsa, yeni PPE ekipmanlar1 edinin. Ancak uygun kosulda
oldugunuzda irtinii kullanin. Pargalarin keskin kenarlarina dikkat edin.

Standart kiric1 uygulamalarinda sagduyu giivenligin en 6nemli boliimiidiir.

2.1 GUVENLIK ETIKETLERI

Bu boéliim, kirict tizerinde ve kullanim bilgilerinde kullanilan giivenlik isaretleri ve
etiketlerinin ac¢iklamalarini igerir.

ISARET SOZCUKLERI

Bu aciklamalardaki giivenlik mesajlarin1 tanimlamak ic¢in asagidaki isaret
sOzciikleri ve sembolleri kullanilir:

Bir giivenlik alarmi semboliiyle beraber kirmizi arka plan iizerine beyaz harflerle
"TEHLIKE" isaret sézciigii, onlenmedigi takdirde 6liim veya ciddi yaralanmayla
sonuclanacak tehlikeli bir durumu belirtir.
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A DANGER

D010097

Bir giivenlik alarmi semboliiyle beraber turuncu arka plan iizerine siyah harflerle
"UYARI" isaret sozciigii, onlenmedigi takdirde 6liim veya ciddi yaralanmayla
sonuclanabilecek tehlikeli bir durumu belirtir.

/\ WARNING

D010098

"DIKKAT" isaret sdzciigii, onlenmedigi takdirde esyaya veya ¢evreye zararla
sonuglanabilecek bir durumu belirtir. Bir "DIKKAT" durumu, insanlara belirli bir

tehlikeyi icermeyecektir.

GENEL GUVENLIK SEMBOLU

Bu genel giivenlik sembolii bu kitaptaki énemli giivenlik mesajlarin1 tanitir. Bu
sembolii gordiigiinlizde dikkatli olun; giivenliginiz s6z konusudur. Takip eden
mesaj1 dikkatlice okuyun, anlayin ve diger kullanicilar1 bilgilendirin.

Genel tehlike
sembolil

ZORUNLU ISLEMLER ICIN SEMBOLLER

Zorunlu Islemler, mavi arka plan iizerinde beyaz sembollerle gdsterilir. Zorunlu
islem sembolleri, tehlike semboliinde belirtilen bir tehlikeyi gidermek icin
yapilmasi gereken islemleri belirtir.
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Giivenlik ve cevre aciklamalan

Kitab1 okuyun.
Kullanici kitabinm
okumak zorunludur.

Delik Sizintisi.
Basingl1 s1v1
sizintisinin test
edilmesinde daima
bir test parcasi
(karton veya
benzeri) yer
almalidur.

Giivenlik Mesafesi
Koruyun.
Ekipmanla bir
giivenlik mesafesi
korumak
zorunludur.

Atolye Kitabini
okuyun. Giivenli
uygulama ve dogru
iiriin ayar1 igin
atolye
acgiklamalarini
okumak zorunludur.

YASAK ISLEMLER ICIN SEMBOLLER

Yasak Islemler kirmizi bir daire ve dairenin iizerinde kirmiz1 ¢apraz bir ¢izgiyle
gosterilir. Yasaklanan iglem her zaman siyahtir.

Yasak islem sembolleri kaginilmasi gereken islemi belirtir. Bu bir tercih veya

karar meselesi degil, tartismasiz bir talimattir.

Delik Tehlikesi.
Hidrolik sizintilar

ellerinizle test etmeyin!

Tehlike Bolgesi.
Tehlike bolgesi
i¢inde bulunmak
yasaktir. Uzak
Durun!

KISISEL KORUYUCU EKIPMAN (PPE) SEMBOLLERI

Kisisel Koruyucu Ekipman (PPE) sembolleri zorunlu iglem sembolleriyle ayni
diizene sahiptir ve uygulanabildigi yerde zorunludur.

PPE sembolleri, giivenlik mesajinda belirtilen bir tehlikeyi gidermek i¢in alinmasi
zorunlu olan koruyucu tedbirleri belirtir.

Bu bir tercih veya karar meselesi degil, tartismasiz bir talimattir.

COPYRIGHT © 2017 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY
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=

2

Onayli Solunum Cihazi |Onayl Kulak

takin. Ekipmanin Koruyucusu takin.

kullanimi sirasinda Ekipmanin

onayli bir solunum kullanimi sirasinda

cihazi takilmasi onayli kulak

zorunludur. koruyucusu
takilmasi
zorunludur.

Onayl Kask takin. Onayli Giivenlik

Ekipmanin kullanim1 | Ayakkabilar1 giyin.

sirasinda onayli kask  |Ekipmanin

takilmas1 zorunludur.

kullanimi sirasinda
onayl giivenlik
ayakkabilari
giyilmesi
zorunludur.

@

Onayl1 Giivenlik
Eldivenleri takin.
Ekipmanin kullanimi
sirasinda onayli
giivenlik eldivenleri
takilmas1 zorunludur.

Onayl1 Goz
Koruyucusu takin.
Ekipmanin
kullanimi sirasinda
onayli giivenlik
gozliikleri takilmasi
zorunludur.

Sayfa 12 - Calistirma
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TEHLIKE SEMBOLU

Giivenlik ve cevre aciklamalan

Tehlike sembolleri olasi bir tehlikenin 6zelligini gosterir. Tehlike sembolleri siyah
semboller ve siyah ¢ergevelerin yer aldig1 sar1 bir liggenle gosterilir.

Genel Tehlike. Bu
sembol, tehlikenin
kolayca

nitelendirilemedigi
durumda kullanilir.

Hava Yoluyla
Tasiman Kirlilik.
Duman veya diger
tehlikeli maddelerin
yani sira silis
tozunun
solunmasiyla ilgili
tehlike.

Yiiklerin Asilmast.
Nakliye, servis veya
diger calisma sathalar
sirasinda ekipman ya
da parcalarin
kaldirilmasiyla ilgili
tehlike.

Ucan Kirik Pargalar.
Calisma, bakim,
yikama veya diger
islemler sirasinda
ucan kirik kaya
parcalar1 veya diger
kalintilarla ilgili
tehlike.

Yiiksek Basing.
Basingli pargalar
veya tirlinle ilgili

tehlike.

Ezilme. Or. hareketli
tirtinden dolay1
ezilmeyle ilgili
tehlike.

COPYRIGHT © 2017 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY
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Bs

Ellerin Ezilmesi.
Ellerin ezilmesiyle

ilgili tehlike.

URUN UZERINDEKI ETIKETLER

GENEL TEHLIKE

Tehlikelerin farkinda olmamak
olime veya agir yaralanmaya
yol agabilir.

Kayip, hasarli veya baska
sekilde okunamaz olan tiim
guvenlik etiketlerini degistirin.

Giivenlik etiketleri asagidaki dort seyi belirtir:

- Riskin siddet seviyesi (isaret sdzciigii "TEHLIKE" veya "UYARI" ile).
- Tehlikenin 6zelligi (tehlikenin tiirii: yiiksek basing, toz...).

- Tehlikeyle etkilesimin sonucu.

- Tehlikeden nasil kaginilacagi.

Oliim veya agir yaralanmay1 dnlemek igin {iriin giivenlik etiketlerindeki giivenlik
mesajlarina sembollere ve kitaplarda belirtilen aciklamalara HER ZAMAN
uymalisiniz!

Giivenlik etiketlerini her zaman temiz ve goriliniir tutun. Giivenlik etiketlerinin
durumunu giinliik olarak kontrol edin. Hasarli, iizeri boyanmig, gevsemis veya
giivenli goriis mesafesi okunurluk gerekliliklerini karsilamayan giivenlik etiketleri
ve agiklamalar1 iriin ¢alistirllmadan 6nce degistirilmelidir.

Bir giivenlik etiketi degistirilen bir parcaya yapistirilmigsa, yedek parcaya yeni bir

olmalidir.

Bu kiric1 {izerinde bir¢ok Ozel glivenlik etiketi vardir. Liitfen, tiim giivenlik
etiketlerini 6grenin. Giivenlik etiketlerinin yeri asagidaki resimde gosterilmistir.

Giivenlik etiketlerini temizlerken bir bez, su ve sabun kullanin. Gilivenlik
etiketlerini temizlemek icin solvent, benzin veya diger sert kimyasallari
kullanmayn.

Sayfa 14 - Calistirma COPYRIGHT © 2017 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



R18P

Giivenlik ve cevre aciklamalan

Solventler, benzin veya sert kimyasallar giivenlik etiketlerini tutturan yapiskan
¢ozebilir. Coziinmiis yapiskan giivenlik etiketinin diismesine yol acacaktir.

IGNORING
INSTRUCTIONS HAZARD

ould

2.2 KULLANICI YUKUMLULUKLERI

A DANGER

GENEL TEHLIKE

AwarNinG|
FLYING OBJECTS HAZARD)|
Cre A

mm Hydraulic Hamme
“®
Model:
Version
Serial Numbe:
Hammerweight: kg
Min.working weight: kg
Operating pressue: bar
Oil flow: I/min

Manufactured:

Manufacturer:
SandvikMining and
Qonstruction Oy

Address

Taivakatu 8, 15170 Lati, Ainland

Lwa

XX 4B

Uygun olmayan montaj, igletim
veya bakim 6liime veya siddetli
yaralanmaya yol agabilir!

yapilmahdir.

Bu iiriin yalnizca uygun egitim
almig ve guvenli ve dogru
igletim veya bakim igin
gereken yetkinlik ve
yeteneklere sahip oldugunu
kanitlamig bir kisi tarafindan
kullanilmali ya da bakimi

BA010045

Bir {iriiniin giivenli kullanimi, diger seyler arasinda, tasarim ve imalat¢i tarafindan
alman yapim tedbirleri, operatorlerin yetenekleri ve kullanici tarafindan alinan

koruyucu tedbirlerin bir bilesimine baglidir.
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Giivenlik ve ¢evre ac¢iklamalari R18P

Kullanim bilgilerini bu kiricinin sonraki kullanicilarina vermek 6nemlidir.

Rammer, kiriciya erisimle baglantili olarak asagidakilerin tiiketimini, miilkiyetini
ve dagitimini yasaklar:

sarhos eden ve narkotik maddeler
her tiir yasal veya yasa dis1 uyusturucular
bunlardan herhangi biriyle baglantili maddeler

silahlar ve onaylanmamais patlayicilar

UYARI!

Ancak uygun kosulda oldugunuzda tiriinii kullanin. Alkol veya uyusturucu almis bir
durumdayken, yorgunken veya uygun olmadiginiz bir durumda (atesli veya hasta)
iriinii kullanmay1n.

Giivenlik bilgileri makinenin taginmasini, kurulumunu, kullanimini, ayarlarini,
isletimini, temizlenmesini, sorun gidermeyi, bakimini ve bertaraf edilmesini kapsar.
Her sathada giivenli ¢aligma usulleri gereklidir.

Daha ayrintili agiklamalara ihtiya¢ duyarsaniz, Rammer temsilcinizle baglantiya
geemekten ¢cekinmeyin.

Kullanim bilgilerine dayali olarak kullanici tarafindan alinmasi gereken koruyucu
tedbirler:

Kisisel koruyucu ekipman kullanim1 (PPE).
Ek koruyucularin tedariki ve kullanima.

Operator kabini korumasi i¢in dikey ¢elik ¢ubuklar, ayri plastik ag veya plastik
pencere kullanin.

Is alam giivenligi ve giivenli ¢alisma usulleri iizerine diizenli egitim.

Kullanicinin bilmesi gereken diger 6nemli konular sunlardir:

Is alam1 organizasyonu ve denetimi.
Giivenli ¢calisma usulleri de dahil olmak tizere is yeri giivenligi.

Caligma izni sistemleri.

Bir Rammer kiricinin dahil oldugu ucuz atlatilan tiim olay ve kazalar gecikme
olmaksizin Rammer’a rapor edilmelidir.

Asagidaki giivenlik esaslar1 kiriciyla ¢alisan veya kiricinin yakinlarindaki herkes
icin gecerlidir:

Her bir kisi kendi giivenliginden ve is arkadaslarinin giivenliginden
sorumludur.

Herhangi bir glivenlik esasi veya yonetmeliginin ihlali durumunda, her bir kisi
digerlerini ve sorumlu denet¢iyi uyarmakla sorumludur.
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Giivenlik ve cevre aciklamalan

UYARI!

Izin verilmis yedek parcalar bir yedek parca listesinde siralanmistir. Izin verilmemis
yedek parcalarin kullanimi kullanicinin sagligina kontrolsiiz risk olusturabilir ve bu
nedenle yasaktir.

ISLE ILGILI TEHLIKELERIN YONETIMI

Tiim mekanik ekipman gereken 6zen veya dogru bakimla kullanilmadig: takdirde
tehlikeli olabilir. Ekipman kullaniminin dahil oldugu ¢ogu kazalar temel giivenlik
kurallar1 veya tedbirlerine uyulmamasi sebebiyle meydana gelir.

Potansiyel bir tehlike icerebilecek her bir olast durumu tahmin etmek imkansiz
oldugundan, bu kitaptaki ve ekipman tizerindeki uyarilar her seyi kapsamaz.

Giivenlik yalnizca uyarilara yanit verme meselesi degildir. Atasmaninizla
calistiginiz her zaman, olabilecek tehlikelere ve bunlardan nasil kaginabileceginize
dikkat etmelisiniz.

Kullanici, bir goreve baslamadan once daima yerel bir risk degerlendirmesi
yapmalidir. Ger¢ek Zamanli Tehlike Analizi olarak da bilinen bu degerlendirme,
kullanicinin ¢alismaya baslamadan 6nce durup ne yapacagini diisiinmesini saglar:

(Calismaya baslamadan 6nce en azindan her giin is alaninda Ger¢ek Zamanl
Tehlike Analizi yapin. Acil durumlar i¢in kagis yolu belirleyin.

Gorevi yaparken sizi, i arkadasinizi, ¢evreyi, lirliniiniizii ve/veya calisma
yonteminizi etkileyebilecek potansiyel tehlikeleri belirleyin.

Riskleri degerlendirin ve riski gidermek veya azaltmak i¢in gereken iglemleri
uygulayn.

Sectiginiz isletim veya bakim yonteminin iirline hasar vermeyeceginden veya
irlinli emniyetsiz bir duruma getirmeyeceginden emin olun.

Kiricty1 kullanmadan 6nce is alanini inceleyin. Ekipmanin agir yiikii veya kirici
caligmasinin titresimi yapilarin (duvarlar, catilar, kopriiler, tabanlar) ¢okmesine
sebep olabilir. Kendinizi ve ii¢iincii kisileri tehlike bolgesinin disinda tutun.

UYARI!

Bu kirie1 yalnizea uygun egitim almis ve giivenli ve dogru isletim veya bakim i¢in
gereken yeteneklere sahip oldugunu kanitlamis bir kisi tarafindan calistirilmali ya da
bakimi yapilmalidir.
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Yalnizca ehil kisiler ¢alistirabilir ve diger gorevleri yerine getirebilir. Isveren:

Egitim ve oryantasyon saglamalidir.
Egitim yontemlerini gegerli kilmalidir.
Yetkinlik ve becerileri onaylamalidir.

Kullanic1 performansini diizenli olarak izlemeli ve degerlendirmelidir.

UYARI!

Bu kiric1 yalmzca profesyonel kullanim i¢indir. Ozellikle ekipman kiralama
uygulamalarinda, kiralayan sirket kullanicinin hem tasiyict hem de kiricinin giivenli
ve uygun ¢alistirilmasi ve bakimi konusunda gereken beceri ve bilgiye sahip
oldugunu kanitladigindan emin olmalidir.

ATOLYE SERVISI

Bu kiricinin atdlye servisi (sokme/takma) yalnizca egitimli ve yetkili personel
tarafindan yapmalidir. Daha fazla bilgi icin liitfen en yakin Rammer temsilcinize
veya distribiitoriintize danigin.

ULUSAL GUVENLIK YONETMELIKLERI

Ulusal giivenlik yonetmeliklerine her zaman uymak kullanicinin sorumlulugudur.
Toz, giiriiltii ve titresimle ilgili yonetmelige 6zel 6nem verilmelidir.

Bilgi eksikligi ulusal yasalara uymamak i¢in mazeret degildir. Ulusal giivenlik
mevzuatini 6grenin.

i$ ALANINA OZEL GUVENLIK YONETMELIGI

Is alanina 6zel yonetmelikler ulusal giivenlik yonetmelikleriyle celismemelidir. Is
alanina 6zel yonetmelikler iirlin ve ekipmanin taginmasi, is alanina erisim, kisisel
koruyucu ekipman (PPE) ve ¢alisma saatleri konularina deginmelidir.

Is alanmna 6zel yonetmelikler meydana gelen olay durumunu da kapsamalidir: ne
yapilmasi gerektigi, kime ulasilmasi gerektigi ve diger sorular.

Is alanina 6zel yonetmeliklere de ulusal giivenlik yonetmelikleri gibi her zaman
uyulmalidir.

PERIYODIK GUVENLIK INCELEMELERI

Calistirmanin gilivenli oldugundan emin olmak i¢in, kullanimdan 6nce {iriinii iyice
incelemek Onemlidir. Herhangi bir kullanimdan once kusur ve hasar olup
olmadigina bakin, bdylece sorunlar rapor edilerek diizeltilebilir.
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Operatdr agagidakilerden sorumludur:

- Kullanom ve isletim Oncesinde, sirasinda ve sonrasinda kullanici kitabinin
gerekliliklerine uygun olarak iiriinii kontrol etmek.

- Etiketler, koruyucular ve digerleri gibi giivenlik 6zellikleri siklikla kontrol
edilmeli ve hasarliysa aninda tamir edilmelidir.

Solunumla ilgili silis tozu 6zel 6nem verilmesi gereken bir tehlikedir. Havadaki toz
seviyesini en aza indirmek i¢in ¢alisma ortaminizi uygun sekilde diizenli olarak
temizleyin.

PERIYODIK BAKIM

Periyodik bakim, iiriiniin giivenligini ve performansini saglamak ve siirdiirmek i¢in
zorunlu bir prosediirdiir. Uriliniin bakim1 ve muayenesi i¢in verilen talimatlara uyun.

Hidrolik hortumlar s6z konusu oldugunda diizenli muayeneler 6zellikle 6nemlidir.

DIKKAT! Diisiik Kkaliteli hidrolik yag, yaglama eksikligi veya uc ile u¢ burcu
arasinda cok fazla aciklik iiriiniin i¢c parcalarimm tahrip edebilir.

KISISEL KORUYUCU EKIPMAN (PPE)

GENEL TEHLIKE

Onayli PPE olmamasi agir
yaralanma veya 6liime yol
acabilir.

Onaylh PPE giyin (onayh
solunum cihazi, onayli kask,
onayl kulak koruyucusu,
onayl giivenlik ayakkabilari,
onayh giivenlik eldivenleri,
onayh giivenlik gozliikleri)

AN

Operatorler ve iriliniin yakinindaki herkes kisisel koruyucu ekipman (PPE)
GIYMELIDIR.
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Uygun PPE asagidakileri icerir (ancak bunlarla sinirli degildir):
- Onayl kulak korumasi

- Onayli solunum korumast

- Onayl g6z korumasi

- Onayh giivenlik ayakkabilar1

- Onayl kask

- Onayl koruyucu eldivenler

- Onayl iyi goriilebilme 6zelligine sahip yelek

Kumandalara veya ekipmanin diger parcalarina takilabilecek bol kiyafetler
giymeyin veya taki takmayin. Uzun saglar1 toplayin.

Ozel kosullar giivenli ¢alisma usullerinde belirtildigi gibi ek PPE kullanimin
gerekli kilabilir.

2.3 KULLANIM AMACI

Makinelerin kullanim amaci

Bu hidrolik kirict; yikim, hendek agma, ocaktan tag c¢ikarma veya madencilik
uygulamalarinda bir tastyici tizerindeki bir atasman olarak kullanilacaktir.

Tasarlanan c¢evresel kosullar

Bu kirici, agagidaki siirlamalarla standart ¢evresel kosullarda calismak tizere
tasarlanmistir:

- Bu kiricinin kullanimi i¢in ortam sicakligi -20 °C ... +80 °C'dir.

- UYARI! Kiricinin patlayici atmosferde (benzin dumam, komiir tozu...)
kullanim kesinlikle yasaktir. Kirilacak olan malzemeyle temas halindeki ug,
patlayici bir atmosferi atesleyebilecek kivilcimlar olusturacaktir.

Islenecek olan malzemelerin 6zellikleri

Bu kiric1 beton, kaya, sert veya donmus zemin, asfalt, metaliirjik cliruf ya da benzer
malzemenin par¢a boyutunu kiiciiltir ve bu uygulama igin 0Ozel olarak
tasarlanmstir.

UYARI!

Ornegin, radyoaktif, asbest, kimyasal, zehir veya biyolojik tehlikeler tasiyan 6zel
durumlar, tehlikeye 6zel yontemler ve koruyucu tedbirlerin kosulsuz kullanimini
gerektirir.

Bu kosullar altinda, yontemler ve tedbirler yerel ve ulusal yetkililerle igbirligi i¢inde
incelenmelidir. Isletim ancak onay verildikten sonra baslayabilir.

Makinelerin yasaklanan kullanim
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Bu kiricinin, planlanan cevresel kosullar disinda veya islenecek olan uygun
olmayan malzemeler iizerinde, kullanim amac1 olarak izin verilmeyen herhangi bir
kullanim1 yasaktir.

Bu kiricinin kullanimi agagidaki durumlarda 6zellikle yasaklanmigtir:

Operator bu kitab1 okumamis ve anlamamissa.
Operator, tastyicinin kullanici kitabin1 okumamis ve anlamamissa.
Ekipmanin bir giivenlik 6zelligi herhangi bir sebeple bozulmussa.

Operator is alaninda Ger¢ek Zamanl Tehlike Analizi (RTHA) yapmamigsa ve
acil durum i¢in bir kagis yolu bilmiyorsa.

Operatdr uygun ve onayl kisisel koruyucu ekipmana sahip degilse.
Bu kiricinin tehlike bolgesi i¢inde insanlar varsa.

Kiric, teknik sartnamede belirtilen teknik limitlerin disindaysa. Bu, 6zellikle
tastyict agirligi, hidrolik yag basinci ve yag akisi igin gegerlidir.

UYARI!

Kiric1 veya kirici iizerinde kaldirma halkasi harici yiikleri kaldirmak i¢in
kullanilmamalidir.

UYARI!

Kirici, alkol veya uyusturucu almis bir durumdayken, yorgunken veya uygun
olmadiginiz bir durumda (atesli veya hasta) kullanilmamalidir.

Onceden tahmin edilebilir yanhs kullanim

Onceden tahmin edilebilir yanhs kullanim dikkatsizlikten veya {iriinii her zaman
calisir durumda tutma baskisindan kaynaklanabilir.

Mantik ¢ergevesinde tahmin edilebilir yanlis kullanimin insanlara veya mala biiytik
zarar verme ihtimali son derece yiiksektir. Bu tiir davraniglara drnekler:

Uriinii kullanim limitleri disinda isletmek: Uriinii yetersiz kaldirma kapasiteli
tasiyict iizerinde kullanmaym! Uriinii su altinda c¢alistirmayin! Uriinii diger
kullanim limitleri disinda ¢alistirmayin.

Calistirmadan 6nce daima is alan1 ve ekipman muayenesi yapin (RTHA).

Profesyonel olmayan c¢alistirma: Uygun egitim olmadan ekipman
calistirmayin. Uygun durumda degilseniz ¢alistirmayin.

Kirik ekipmanm ¢alistiriimasi: DIKKAT! Yapilar iizerinde ariza veya
hidrolik s1izint1 goriirseniz derhal durun!
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Onceden tahmin edilebilir yanlis kullanim ekipmana, cevreye veya insanlara
biiyiik zarara sebep olmanin kabul edilebilir bir mazereti degildir.

Yiikimliiliik

Rammer bu kiricinin izinsiz kullanimi, kullanicr yilikiimliiliiklerinin ihmali veya
izinsiz modifiye edilmesinden kaynaklanan personel yaralanmasi ya da ekipman
hasarindan dolay1 hi¢bir yiikiimliiliik kabul etmeyecektir.

2.4 URUNDE MODIFIKASYONLAR VE DUZELTMELER

Bakim kilavuzlarinda izin verilmeyen veya iiriiniin bakimini, igletimini, glivenligini
ve bulunurlugunu etkileyebilecek olan tim modifikasyon ve diizeltmelerin
uygulamadan Once imalat¢1 tarafindan yazili olarak onaylanmasi gerekir. Onay,
bilinen riskleri ve modifikasyonlarin sebep olabilecegi yeni riskleri géz oniine alan
dikkatli bir risk degerlendirmesi gerektirir.

Uygun risk degerlendirmesi, risk giderme veya azaltma olmadan ve uygun giivenlik
tedbirleri olmadan yapilan degisiklik ve modifikasyonlar oliime, ciddi kisisel
yaralanmalara veya mala zarara yol acabilir.

izinsiz modifikasyonlar ekipmana fazladan yiik ekleyebilir. Bu da kaldirma
sirasinda dengeyi ve tasiyicinin dengesini etkileyebilir. Izinsiz modifikasyonlar
giivenlik 6zelliklerini etkisiz hale getirebilir ve uygulanmamalidirlar.

Imalat¢inin 6nceden yazili izni olmaksizin, iiriiniin bakim, isletim, giivenlik ve
kullanilabilirligini etkileyen modifikasyonlar ve diizeltmeler yapilirsa, imalat¢1 s6z
konusu modifikasyonlar ve diizeltmelerin sebep oldugu, 6liim, yaralanma veya
mala zararla sonuglanan hig¢bir olaydan sorumlu degildir.

Bir modifikasyon veya diizeltmenin gerekli oldugunu diisiiniiyorsaniz, liitfen yerel
temsilcinizden ekipmanin imalat ve tasarim ekibiyle baglantiya gegmesini isteyin.

Imalatc1 fabrikanin izni olmaksizin yukarida belirtildigi gibi bir modifikasyon veya
diizeltme uygulanirsa, garanti yiikiimliiligii tizerindeki etkisi duruma gore dikkate
almacaktir. Bu suretle, bir garanti uygulamasi biitiiniiyle reddedilebilir.
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2.5 TEHLIKE BOLGESI

TEHLIKE BOLGESI:
EZILME TEHLIKESI

Makine hareketine
yakalanmak agir yaralanma
veya Oliime yol agabilir.

Kendinizi ve ligiincii kisileri
ana makinenin tehlike
bolgesinin disinda tutun.

Montaj kontrolii sirasinda
gecici olarak tehlike
bolgesinde bulunmak
gerekebilir. Onayli PPE
kullanin. Ugan nesnelere
biiyiik 6zen gosterin.

Kendinizi ve tclincii kisileri tehlike bolgesinin disinda tutun. Tehlike bolgesine
tictlincii kisiler girerse derhal durun.

Bu ekipman i¢in bir¢ok farkli tehlike bolgesi seviyesi vardir. Tehlike bolgesi I'deki
ticlincii kisiler i¢in riskler kirici, tastyici, bom veya diger is makineleri tarafindan
ezilmeyle ilgilidir. Bu tehlike bolgesi makinenin 5 metre (15 ft) ¢cevresidir.

D010085
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Kiriciin ¢alismasi sirasinda kimsenin tehlike bolgesi I i¢inde yer almasina izin
verilmez.

UYARI!

Tehlike bolgesi I'e ligiincii kisiler girerse kiricinin ¢alismasini derhal durdurmak
kullanicinin sorumlulugudur.

Tehlike bolgesi II igindeki ii¢ilincii kisiler i¢in riskler giiriiltii, toz, u¢an kirik kaya
parcalari, hidrolik hortum arizasindan basingli yag veya digerleriyle ilgilidir. Bu
tehlike bolgesi, bu tehlikelerin her biri i¢in kiricidan 40 m'dir (130 ft).

Tehlike bolgesi II'ye ticlincti kisiler girdiginde kiricinin caligmasint derhal
durdurmak kullanicinin sorumlulugudur.

Gerektiginde, is alanina girisim bariyerler veya citlerle kisitlandigindan emin olun.
Yol ingaatinda veya yikim uygulamalarinda bu siklikla gerekecektir.

D010086

Tehlike bolgesi III tasiyicinin dengesiyle ilgilidir. Tastyicinin dengesinin tim
calisma yonlerinde dogru olmasimi saglamak kullanicinin  ylkimliligidiir,
ozellikle bom alt gévde yoniindeyken.
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3. GUVENLIK BOLUMU

Bu giivenlik boliimii, isle ilgili riskleri agiklar ve her is alaninda meydana
gelebilecek tehlikelere karsi uygun koruyucu tedbirler i¢in agiklamalar verir.

Kirictyr kullanmadan 6nce bu giivenlik boliimiinde listelenen koruyucu tedbirleri
okuyun ve anlayin.

3.1 KALDIRMA

KALDIRMA TEHLIKESI

Hatal kaldirma uygulamalari
agir yaralanma veya oliime yol
acabilir.

Kaldirma sirasinda kendinizi

/ \ ve iigiincii kisileri tehlike
boélgesinin diginda tutun. Yiiki

asla insanlarin lizerine
yerlestirmeyin. Bir ylikii asla

havada birakmayin.

Kiric1 agirligint kiricidaki seri etiketinden kontrol edin. Montaj destek pargast ve
ucun agirhgm da kontrol edin. Ozellikle pim monteli kirictyla, kiricinin ve hizh
atagman montaj destek parcasinin birlikte agirligini kontrol edin.

Tasiyici, kaldirma ve tasima ekipmaninin {iriin agirh@ini tagiyacak uygun
kapasiteye sahip oldugundan emin olun.

Hatali kaldirma yOntemleri ya da hatali kaldirma ekipmani yaralanma veya 6liime
yol acabilir. 20 kg'dan (40 1Ib) agir pargalarin kaldirilmasi i¢in uygun ve onayl
kaldirma aksesuarlar1 kullanin. Agir parcalart maniiel olarak kaldirmayz,
dondiirmeyi veya tagimay1 denemeyin.

Kaldirma aksesuarlarin1 dogru ve giivenli sekilde uygulayin. Kaldirma halkasinin
donatimin i¢ine dogru sekilde tutturuldugundan emin olun. Gerektiginde, yivli
kaldirma halkas1 deliklerinden ve kaldirma halkas1 yivinden kirleri temizleyin.
Kendi kendine yapilmis, tamir edilmis veya hasarli kaldirma aksesuarlari
kullanmayn.

Ozellikle montaj destek parcasinin uygulandigi durumda, kaldirma halkasinin tam
iriin agirhigr i¢in uygun ve onayli oldugundan emin olun. Kaldirma halkalar1 bir
kaldirma islemi sirasinda yandan yiiklenmemelidir. Kaldirma halkasi iizerinde
sakincali yiikk yoniinii 6nlemek i¢in kaldirma halkasinin veya doner kaldirma
halkalarinin altinda kapak plakalar1 kullanin.

Biitiin iirtiniin kaldirilmasi i¢in darbe {initesinde kaldirma halkasi kullanmayin.
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Uriinii ve iirliniin ucunu nesneleri kaldirmak igin kullanmayin. Cogu durumda
tastyicinin  glivenli kaldirma kapasitesi iiriiniin, destek parcasinin ve ucun
agirhigiyla yogun olarak kullanilir.

Kaldirma i¢in giivenlik talimatlar

Asagida kaldirma islemleriyle ilgili baz1 yaygin giivenlik talimatlar1 yer almaktadir.
Buna ek olarak, makineler ve kaldirma takimlari i¢in ulusal standartlara her zaman
harfiyen uyun. Asagida yer alan listenin her seyi kapsamadigint dikkate alin. Her
zaman sectiginiz yontemin kendiniz ve {igiincli kisiler i¢in gilivenli olmasin
saglaymn.

- Insanlarin iizerinde yiik kaldirmaymn. Yukari kaldirlmis yiikiin altinda
kimsenin olmasina izin vermeyin.

- Insanlar kaldirmaym ve kaldirilms yiikii asla havada birakmayin.

- Yikin yandan ¢ekilmesinden kagmin. Boslugu yukariya yavasca
kaldirdiginizdan emin olun. Dikkatlice ¢alistirin ve durdurun.

- Yiki birkag santimetre kaldirin ve devam etmeden dnce dogrulugundan emin
olun. Yiikiin dengeli oldugundan emin olun. Gevsek parga olup olmadigini
kontrol edin.

- Asih yiikii asla bas1 bog birakmayin. Her zaman ytik kontrolii siirdirtin.
- Asla nominal kapasitenin iizerinde bir ytlik kaldirmayin.

- Tim kaldirma ekipmanini kullanimdan 6nce inceleyin. Biikiilmiis veya hasarli
kaldirma ekipmanini kullanmayin. Kaldirma ekipmanini keskin kenarlardan
koruyun.

- Tim yerel giivenlik talimatlarina uyun.

3.2 AMBALAJLAMA, TASIMA VE DEPOLAMA

Sicak yiizeylerden uzak durun. Onayli PPE giyin.

20 kg'dan (40 Ib) agir parcalarin kaldirilmasi i¢in uygun ve onayl kaldirma
aksesuarlar1 kullanin. Agir pargalari maniiel olarak kaldirmayi, dondiirmeyi veya
tasimay1 denemeyin. Dengede ani bir degisiklik ekipmanin beklenmedik sekilde
hareket etmesine yol acabilir.

Kiric1 agirligint kiricidaki seri etiketinden kontrol edin. Montaj destek pargast ve
ucun agirligim da kontrol edin. Ozellikle pim monteli kiriciyla, kiricinin ve hizli
atagman montaj destek parcasinin birlikte agirligini kontrol edin.

Tastyicinin, kaldirma ve tasima ekipmaninin iiriin agirhigini tasiyacak uygun
kapasiteye sahip oldugundan emin olun.

Tasima sirasinda hortumlar, uglar ve u¢ kutusu gibi diger parcalari kontrolsiiz
sekilde hareket edemeyecekleri sekilde saglamlastirin.

Uriinii tasima ve depolama sirasinda uygun sekilde saglamlastirin. Uygun tagima
uygulamalarini izleyin. Kisa siireli depolama yalnizca yatay konumda yapilir.

Sayfa 26 - Calistirma COPYRIGHT © 2017 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



R18P Giivenlik boliimii

Uriinii, yiikii destekleyebilen diiz zemin iizerinde yatay olarak muhafaza edin.
Urlinli uygun yiik kapasiteli palet {izerinde muhafaza edin ve tasiymn. Uriinii veya
iirliniin tizerinde yer aldig1 paletleri {ist {iste istiflemeyin.

3.3 AKUDE BASINCLI GAZ

YUKSEK BASINC
TEHLIKESI

Basingl1 akiiniin hatali
kullanimi 6liime veya agir
yaralanmaya yol agacaktir.

Demonte etmeden O6nce
ATOLYE KITABINI
OKUYUN!

Yalnmizca NITROJEN (N2)
ile yeniden doldurun!

Kiricinin herhangi bir atdlye servisinin yani sira, 6rnegin hava tagimasindan 6nce,
akiiniin basincini bosaltin.

Yeniden doldurulan akiiler igin yalnizca nitrojen (N,) kullanin. Diger gazlarin
kullanim1 akiilerin patlamasina yol agabilir. Bunlara uyulmamasi agir yaralanma
veya Oliime yol agabilir.

Akl sarj cihazinin basing bosaltma valfi yoktur. Gosterge dogru sarj basincini
gosterdiginde gaz sisesi valfini kapatin.

Akiiden gaz basincini ve kiricidan yag basincini bosaltmadan kirictyr demonte
etmeyin. Bunlara uyulmamasi agir yaralanma veya 6liime yol acabilir.

Akiiniin lizerindeki veya yakinindaki glivenlik etiketi asagida gosterilmistir.

"YUKSEK BASINC TEHLIKESI

Basingli akiimiilatoriin yanlis kullanimi1 oliime veya ciddi yaralanmaya neden
olabilir.

Sokmeden 6nce atdlye kilavuzunu okuyunuz.
Sokmeden 6nce basinci bosaltiniz.

Yalnizca (N,) ile yeniden doldurun."
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P

A DANGER |

HIGH PRESSURE HAZARD

Improper handling of pressurized
accumulator will cause death or
severe injury.

Read workshop manual before
disassembly.

Release pressure before
disassembly.

Recharge with nitrogen (N,) only.
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3.4 EZILME ONLEME VE KESME ONLEME

EZILME TEHLIKESI

Hareketli veya diisen ekipman,
nesneler veya pargalar agir
yaralanma veya o6liime yol
acabilir!

Kendinizi ve liguncii kigileri
tehlike bélgesinin digsinda
tutun.

[« |
\

Kiric1 dikey konumdayken ve yalnizca zemindeki ugla desteklenirken asla kiriciy1
tastyicidan sokmeyin veya tasiyiciya takmayin. Ucun 'kirma' islemi oldukga sert
zemini dahi son derece dengesiz hale getirecektir.

Tastyicinin iirlinlin yiikiinii tim yonlerde ve tim ¢alisma durumlarinda diizgiin
sekilde destekleyebildiginden emin olun. Denge, 06zellikle uzun alanh
uygulamalarda bir sorundur.

Uriiniin altinda ¢alisirken iriinii uygun sekilde destekleyin. Uriinii desteklemek igin
hidrolik silindirlere giivenmeyin. Bir kontrol kolu oynatilirsa veya bir hidrolik hatti
kesilirse iiriin diisebilir. Ayrica, bir hidrolik silindir siiriiklenirse iiriin diigebilir.

Kiric1 kontrol baglantilart oldugunda, baglanti alanindaki bosluk kiricinin
hareketini degistirir.
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Tilim doner pargalardan ve tiim hareketli parcalardan uzak durun. Size aksi sekilde
talimat verilmedigi siirece, makine hareket halindeyken veya motor ¢aligirken asla
ayar yapmay1 denemeyin.

Depolama ve tagima sirasinda, yiikiin uygun bir sekilde saglamlastirildigindan emin
olun. Uygun paletler kullanin ve zeminin yiikii destekleyebileceginden emin olun.

3.5 AMBALAJDAN CIKARMA VE MONTAJ

Kayma, sendeleme veya diismeyi 6nlemek i¢in zeminden buz, kar, su, yag veya gres
dokiilmelerini temizleyin. Onayl gilivenlik ayakkabilar1 giyin. Ddkiilen yagi ve
gresi uygun sekilde bertaraf edin (geri donistiiriin). Aydinlatma kosullarinin
giivenli ¢calismaya izin verecek kadar iyi oldugundan emin olun.

20 kg'dan (40 1b) agir parcalarin kaldirilmast i¢in uygun ve onayl kaldirma
aksesuarlar1 kullanin. Agir parcalari maniiel olarak kaldirmayi, dondiirmeyi veya
tasimay1 denemeyin. Dengede ani bir degisiklik ekipmanin beklenmedik sekilde
hareket etmesine yol acabilir.

Kiriciin tiim pargalarinin ve civatalarinin yerinde oldugunu gozle kontrol edin.
Kiric1 agirligint kiricidaki seri etiketinden kontrol edin. Montaj destek pargast ve
ucun agirligini da kontrol edin.

Sikismis olan ancak gevseyen parcalarin aniden hareket etmesi viicudun
boliimlerinin ezilmesine yol acgabilir. Parcalarin keskin kenarlarina dikkat edin.
Pnomatik veya diger uglarin giiriiltiisiine kars1 dikkatli olun. Onayli PPE giyin.

Tasiyici, kaldirma ve tagima ekipmaninin iiriin agirhigini tasiyacak uygun
kapasiteye sahip oldugundan emin olun.

Uriinii tasima sirasinda uygun sekilde saglamlastirin. Uygun tasima uygulamalarini
izleyin. Uriinii montaj sirasinda uygun sekilde saglamlastirin. Uriinii tasiyici
iizerine monte ederken daima yatay konumda tutun!

El isaretlerinin kullanimina iliskin olarak is alanindaki is arkadaslarinizla bir
anlasmaya varm. Isaretleri bildiginizi farz etmeyin.

Ekipman tizerinde herhangi bir montaj, servis veya bakim yapmaya baglamadan
once tastyictyr sabit, diiz bir zemine yerlestirin. Uriine tirmanmayim. Uriin
cevresinde her zaman tehlike bolgesi vardir. Giivenli erisim i¢in uygun caligma
platformu kullanin. Caligma platformlar1 kullanildiginda, bunlar1 diiz ve sabit bir
zemine yerlestirdiginizden emin olun.

Montaj kontrolii sirasinda gecici olarak iiriiniin tehlike bolgesinde bulunmak
gerekebilir. Onayh PPE kullanin. Ucan nesnelere biiyiik 6zen gosterin.

Ug tespit piminde veya diger pimlerde kullanilirken ucan kirik parcalar bityiik
tehlikedir. Onayh g6z korumasi kullanin. Uygun ug¢lar kullanin. Onayh PPE
kullanin.

Ug tespit pimlerini diizenli olarak kontrol edin. Destek pargasi civatalariin
sikiligin1 diizenli olarak kontrol edin.
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Baglanti hortumlarinin ergonomik yoluna izin vermek i¢in bomu uygun bir konuma
yerlestirin. Hortum uglarimin uygun baglantiya sahip oldugunu diizenli olarak
kontrol edin. Uriiniin monte edilmesi i¢in yalmzca dogru kapasiteye sahip uygun
civatalar kullanin.

Her zaman kirict fonksiyonunu ve montaji disarida kontrol edin. Kullanilmasi
gerekmediginde motoru durdurun. Motor c¢alisirken uygun egzoz gazi
havalandirmasinin oldugundan emin olun.

Kiricidaki montaj pimi kilitleme mekanizmasini pim monteli kirici agisindan veya
montaj destek parcasini destek parcasina monteli bir kirici agisindan diizenli olarak
kontrol edin.

3.6 KULLANIMDAN ONCE VE YENI KULLANICILAR

Uriinii tasima sirasinda uygun sekilde saglamlastirin. Uygun tasima uygulamalarini
izleyin. Tasiyici, kaldirma ve tagima ekipmaninin {iriin agirhigini tastyacak uygun
kapasiteye sahip oldugundan emin olun.

Uriin iizerinde herhangi bir montaj, servis veya bakim yapmaya baslamadan 6nce
tasiyiciyi sabit, diiz bir zemine yerlestirin. Uriine tirmanmayin. Uriin ¢evresinde her
zaman bir tehlike bolgesi vardir. Giivenli erisim i¢in uygun ¢alisma platformu
kullanin. Calisma platformlar1 kullanildiginda, bunlar1 diiz ve sabit bir zemine
yerlestirdiginizden emin olun.

Kendinizi ve ii¢iincii Kisileri tasiyicinin tehlike bolgesinin disinda tutun.

Dikkat, agir titresim! Titresim halindeki bir kiriciya veya titresen hortumlara
dokunmayin. Titresim, elleri gekmeyi son derece zorlastirir. Delik sizintilarina karsi
korumak i¢in hortumlar iizerinde plastik spiral kullanin. Bir delik sizintisin1 kontrol
etmek i¢in karton kullanin. Uygun PPE giyin.

Uriiniin tiim pargalarinin ve civatalarinin yerinde oldugunu gézle kontrol edin. Ug
tespit pimlerini diizenli olarak kontrol edin. Destek pargasi civatalarinin sikiligini
diizenli olarak kontrol edin.

Ug tespit piminde veya diger pimlerde kullanilirken ucan kirik parcalar bityiik
tehlikedir. Onayh g6z korumasi kullanin. Uygun ug¢lar kullanin. Onayh PPE
kullanin.

Baglant1 hortumlarinin ergonomik yoluna izin vermek i¢in bomu uygun bir konuma
yerlestirin. Hortum uglarmin uygun baglantiya sahip oldugunu diizenli olarak
kontrol edin. Uriiniin monte edilmesi i¢in yalmzca dogru kapasiteye sahip uygun
civatalar kullanin.

Her zaman kiricit fonksiyonunu ve montaji disarida kontrol edin. Kullanilmasi
gerekmediginde motoru durdurun. Motor c¢alisirken uygun egzoz gazi
havalandirmasinin oldugundan emin olun.

Kiricidaki montaj pimi kilitleme mekanizmasini pim monteli kirici agisindan veya
montaj destek parcasini destek parcasina monteli bir kirici agisindan diizenli olarak
kontrol edin.
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Makinenin yolundaki tiim engelleri giderin. Kablo ve kanallar gibi tehlikelere karsi
dikkatli olun.

Calistiginiz yerdeki yiizeyin saglamligini kontrol edin. Tasiyiciyla birlikte bir
seviye diismek agir yaralanma veya 6liime yol agacaktir.

Ekipman ¢itlere yakin veya kenar engellere yakin ¢alistirdiginizda uygun mesafe
korumak i¢in ekipmaninizin genisligini 6grenin.

Gomiilii yiiksek voltajli elektrik hatlar1 ve elektrik kablolarina karst dikkatli olun.
Makine bu tehlikelerle temas ederse, elektrik akimindan dolay1 agir yaralanma veya
6liim meydana gelebilir.

GOmiilii su ve kanalizasyon boru hatlarina karsi1 dikkatli olun.

3.7 CALISTIRMA

Aydinlatma kosullarinin giivenli ¢aligmaya izin verecek kadar iyi oldugundan emin
olun. Kayma, sendeleme veya diismeyi dnlemek icin is alaninda dikkatli hareket
edin. Onayl giivenlik ayakkabilar giyin.

Uriinii tasima sirasinda uygun sekilde saglamlastirin. Uygun tasima uygulamalarin
izleyin. Uriinii uygun yiik kapasiteli palet iizerinde muhafaza edin ve tasiyin.
Tasiyici, kaldirma ve tasima ekipmaninmin {iriin agirh@ini tasiyacak uygun
kapasiteye sahip oldugundan emin olun. Uriin veya iiriin {izerindeki kaldirma
halkas1 harici yiikleri kaldirmak i¢in kullanilmamalidir.

Uriin iizerinde herhangi bir montaj, servis veya bakim yapmaya baglamadan 6nce
tastyiciy1 sabit, diiz bir zemine yerlestirin. Uriine tirmanmayin. Uriin ¢evresinde her
zaman bir tehlike bolgesi vardir. Giivenli erisim i¢in uygun ¢alisma platformu
kullanin. Bir ¢aligma platformu kullaniyorsaniz, bunlar1 diiz ve sabit bir zemine
yerlestirdiginizden emin olun.

(Calismaya baslamadan 6nce en azindan her giin is alaninda Ger¢ek Zamanli Tehlike
Analizi yapin. Acil durumlar i¢in bir kagis yolu belirleyin. El isaretlerinin
kullanimina iliskin olarak is alanindaki is arkadaslarinizla bir anlasmaya varimn.
Isaretleri bildiginizi farz etmeyin.

Ne yaptiginizi, ne zaman ve nerede yaptiginizi daima insanlara bildirin. Daima
yaninizda bir cep telefonu bulundurun. Is alanindan ayrildigimzda is alam
miidiirtinii haberdar edin.

Kendinizi ve ii¢iincii Kisileri tasiyicinin tehlike bolgesinin disinda tutun.

Bom ve kirict tekerlek genisligi yan taraftayken traktor kazici yiikleyiciyi asla
stirmeyin. Bu 'tasima’ konumunda kiriciy1 siirmek yayalara veya gegen araglara agir
hasara sebep olabilir.

Kiricinin patlayict atmosferde (benzin dumani, komiir tozu...) kullanimi kesinlikle
yasaktir.

Dikkat, agir titresim! Titresim halindeki bir kiriciya veya titresen hortumlara
dokunmayin. Titresim, elleri cekmeyi son derece zorlastirir. Delik sizintilarina karsi
korumak i¢in hortumlar iizerinde plastik spiral kullanin. Bir delik s1zintisin1 kontrol
etmek i¢in karton kullanin. Sicak yiizeylerden uzak durun. Uygun PPE giyin.

COPYRIGHT © 2017 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Calistirma - Sayfa 31



Giivenlik boliimii R18P

Uzun siire tiim viicut titresimine maruz kalma sagligiiza zarar verebilir. Kabin
icine uygun oturacak yer monte edin. Rammer, kiricinin yalnizca ROPS/FOPS ile
donatilmis tastyicilarda kullanilmasini siddetle tavsiye eder.

Uriiniin tiim pargalarinin ve civatalarinin yerinde oldugunu gozle kontrol edin. Ug
tespit pimlerini diizenli olarak kontrol edin. Destek pargasi civatalarinin sikiligini
diizenli olarak kontrol edin.

Ug tespit piminde veya diger pimlerde kullanilirken ucan kirik parcalar biiyiik
tehlikedir. Onayh goz korumasi kullanin. Uygun uclar kullanin. Onayh PPE
kullanin.

Kullanilmasi gerekmediginde motoru durdurun. Motor ¢alisirken uygun egzoz gazi
havalandirmasinin oldugundan emin olun.

Kiricidaki montaj pimi kilitleme mekanizmasini pim monteli kirict agisindan veya
montaj destek pargasini destek pargcasina monteli bir kirici agisindan diizenli olarak
kontrol edin.

Solunumla ilgili Silis Tozu agir yaralanma veya oliime yol acacaktir. Daima
onayh bir respirator kullanin.

Operatdr kabini korumasi icin dikey celik ¢ubuklar, ayr bir plastik ag veya plastik
bir pencere kullanin. Yiiksek ortam sicakliinin yani sira yiliksek sicaklikli
uygulamalarda (metaliirjik veya benzeri) klimali bir kabin kullanin. Uzun alanl
veya benzer kotii ergonomik kosullu uygulamalarda, gergin kaslar1 diizenli
araliklarla dinlendirin.

Bu iiriin yalnizca profesyonel kullanim i¢indir. Radyoaktif, asbest, kimyasal, zehirli
veya biyolojik tehlike ortami gibi 6zel durumlar, tehlikeye 6zel yontemler ve
koruyucu tedbirlerin kosulsuz kullanimini gerektirir.

3.8 HIDROLIK SISTEMDE SIKISMIS BASINC

Bosaltilmamis sikismis basing ani makine hareketine veya atasman hareketine
neden olabilir. Hidrolik hatlar1 veya baglantilar1 sokerken dikkatli olun. Bosaltilan
yiiksek basingli yag bir hortumun firlamasina neden olabilir. Bosaltilan yiiksek
basingli yag, yagin piiskiirmesine neden olabilir. Uzun siireli kullanimin ardindan
yag sicak olabilir.

Bir yaglama sistemi kullaniyorsaniz, hatlar, baglantilar veya ilgili parcalar
sokiilmeden Once tiim basinci bosalttiginizdan emin olun.

Hidrolik hortumlar1 sékmeden veya takmadan 6nce, tasiyict motorunu durdurun ve
hortumlarda sikigan basinci bosaltmak i¢in kontrolleri kullanin.

Motor durdurulduktan uzun zaman sonra hidrolik devrede basing sikisabilir. Basing
dogru sekilde bosaltilmazsa, hidrolik siv1 veya boru tapalar1 gibi pargalarin hizla
ka¢masina sebep olabilir.

Hortum, boru veya diger bilesenleri sokmeden dnce basincin sistemden bosalmasini
saglamak icin en az 10 dakika bekleyin. Bunlara uyulmamasi agir yaralanma veya
Oliime yol agabilir.

Sayfa 32 - Calistirma COPYRIGHT © 2017 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



R18P Giivenlik boliimii

3.9 SICAK MADDELER

Sicak yag ve sicak bilesenler kisisel yaralanmaya yol agabilir. Sicak yagin ciltle
temas etmesine izin vermeyin. Ayrica, sicak bilesenlerin ciltle temas etmesine izin
vermeyin.

Hatlar, baglantilar veya ilgili parcalar sokiilmeden 6nce, hava sistemindeki, hidrolik
sistemdeki veya yaglama sistemindeki tiim basinci bosaltin.

Valfler veya govde parcalar1 gibi metal parcalar hidrolik yag ile ayni sicakliga sahip
olabilir.

Ucun ¢alisan ucu isletim sirasinda asir1 sicak hale gelebilir. Ugla calismaya
baslamadan 6nce ucun sogumasi i¢in zaman tantyin.

3.10 SIVI DOKULMESININ KONTROL ALTINA ALINMASI

Ekipmanin muayene, bakim, test, ayar ve tamirini yaparken sivilarin kontrol altina
alinmasini saglayin. Herhangi bir bélmeyi agmadan veya siv1 igeren herhangi bir
bileseni sokmeden 6nce siviy1 uygun kaplarda biriktirmek i¢in hazirlikli olun.

S1vi toplamak ve biriktirmek i¢in uygun araglar ve ekipman kullanin.

Atiklarin uygun olmayan sekilde bertaraf edilmesi ¢evreyi tehdit edebilir. Sivilari
bosaltirken daima sizdirmaz kaplar kullanin. Atiklar1 yere, bir oluga veya herhangi
bir su kaynagia dékmeyin.

Sivilarin bertaraf edilmesine iligkin tiim yerel yonetmeliklere uyun.

3.11 TEMIZLEME VE SERVIS

Hasarli, kayip veya baska sekilde okunamaz olan tiim giivenlik etiketlerini
degistirin.
Kayma, sendeleme veya diismeyi 6nlemek i¢in zeminden buz, kar, su, yag veya gres

dokiilmelerini temizleyin. Onayl gilivenlik ayakkabilar1 giyin. Dokiilen yagi ve
gresi uygun sekilde bertaraf edin (geri doniistiiriin).

Uriine tirmanmayin. Uriin ¢evresinde her zaman bir tehlike bdlgesi vardir. Giivenli
erisim i¢in uygun ¢alisma platformu kullanin.

Dikkat, agir titresim! Titresim halindeki bir kiriciya veya titresen hortumlara
dokunmayin. Titresim, elleri cekmeyi son derece zorlastirir. Delik sizintilarina karsi
korumak i¢in hortumlar iizerinde plastik spiral kullanin. Bir delik s1zintisin1 kontrol
etmek i¢in karton kullanin. Sicak yiizeylerden uzak durun. Uygun PPE giyin.

Sokme veya servisten 6nce kiricinin i¢indeki hidrolik yagin sogumasini bekleyin.
Kiricimin igindeki yag asir1 sicak olabilir. Yag sicakken hidrolik hortumlarla
caligsmayin (takma/s6kme). Onayli PPE kullanin.

Ug tespit piminde veya diger pimlerde kullanilirken ucan kirik parcalar bityiik
tehlikedir. Onayh g6z korumasi kullanin. Uygun ug¢lar kullanin. Onayh PPE
kullanin.
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Su ve kirin iirline girmesini 6nlemek i¢in, Tlirlinli yikamadan 6nce basing ve geri
doniis hattin1 tikayin.

Basingli hava ve/veya su, kalint1 ve/veya sicak suyun piiskiirmesine yol acabilir. Bu,
kisisel yaralanmayla sonuglanabilir.

Temizlik i¢in basingh hava ve/veya basingli su kullanildiginda, koruyucu kiyafet,
koruyucu ayakkabilar ve g6z korumasi kullanin. G6z korumasi, glivenlik gozliikleri
veya koruyucu bir yiiz siperini igerir.

Temizlik amacgli maksimum hava basincit 205 kPa'nin (30 psi) altinda olmalidir.
Temizlik amagli maksimum su basinci 275 kPa'nin (40 psi) altinda olmalidir.

3.12 ALAN TAMIRI

Uriin iizerinde herhangi bir montaj, servis veya bakim yapmaya baslamadan 6nce
tastyiciy1 sabit, diiz bir zemine yerlestirin. Servis, sokme veya i1skartaya ¢ikarmadan
once kiric1 ve akiiden i¢ basinct bosaltin. Akiimiilatorii yalmizca nitrojen ile sarj
edin! Onayli PPE kullanin.

Agir parcalart maniiel olarak kaldirmayi, dondiirmeyi veya tasimayi denemeyin.
Dengede ani bir degisiklik ekipmanin beklenmedik sekilde hareket etmesine yol
acabilir.

Aleti degistirirken parmaklarinizi, ellerinizi veya diger viicut boliimlerini alet ile
yer veya iirlin arasinda sikistirmayin. Sicak yiizeylerden uzak durun. Onayli PPE
giyin.

Uriinii alan servisi sirasinda uygun sekilde saglamlastirin. Uriinii daima yatay
konumda tutun! Beklenmedik bom hareketine karsi dikkatli olun. Uriine
tirmanmayin. Uriin gevresinde her zaman bir tehlike bolgesi vardir. Giivenli erisim
icin uygun calisma platformu kullanin.

Uc tespit veya diger pimlerde kullamlirken uc¢an kirik parcalar biiyiik
tehlikedir. Onayh g6z korumasi kullanin. Uygun ug¢lar kullanin. Onayh PPE
kullanin.

Ekipmana bakim yapmadan veya tamir etmeden 6nce c¢alistirma diigmesine veya
kontrollere bir "Calistirmayin" uyar1 etiketi veya benzer bir uyar etiketi yapistirm.

Size aksi sekilde talimat verilmedigi siirece, makine hareket halindeyken veya
motor ¢alisirken asla ayar yapmay1 denemeyin. Tiim doner parcalardan ve tim
hareketli parcalardan uzak durun.

Kiric1 tastyiciya monteliyken {irlin {izerinde kaynak yapmadan once, tasiyict
alternatoriinii ve akiiyii sokiin. Kirict uglar tizerinde kaynak yapmanin onlar1 ise
yaramaz hale getirecegini unutmayin.

Tiim temizlik soliisyonlarint 6zenle kullanin. Bakim sivilarini asla cam kaplara
koymayin. Tiim sivilar1 uygun bir kaba akitin.
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Giivenlik boliimii

3.13 MAKINEDEN iNME

Tasiyici, kaldirma ve tasima ekipmaninin {iriin agirh@ini tagiyacak uygun
kapasiteye sahip oldugundan emin olun.

Kaldirma sirasinda kendinizi ve {igiincii kisileri tehlike bolgesinin disinda tutun.
Yiiki asla insanlarin iizerine yerlestirmeyin. Bir yiikii asla havada birakmayn.
Kendi kendine yapilmis, tamir edilmis veya hasarli kaldirma aksesuarlari
kullanmayin. Kaldirma aksesuarlarmi dogru ve giivenli sekilde uygulayin. Uriinii
tasima sirasinda uygun sekilde saglamlastirin. Uygun tasima uygulamalarini
izleyin.

Aleti degistirirken parmaklarinizi, ellerinizi veya diger viicut boliimlerini alet ile
yer veya lirlin arasinda sikistirmayin.

Kiricinin igindeki yag asir1 sicak olabilir. Yag sicakken hidrolik hortumlarla
calismayin (takma/sokme). Sicak yilizeylerden uzak durun. Onayli PPE kullanin.

Uriinii alan servisi sirasinda uygun sekilde saglamlastirin. Uriinii daima yatay
konumda tutun! Beklenmedik bom hareketine karsi dikkatli olun. Uriine
tirmanmay1n. Uriin ¢evresinde her zaman bir tehlike bolgesi vardir. Giivenli erisim
icin uygun caligma platformu kullanin.

3.14 ATOLYE SERVISI

Atolye servisi egitimli ve Rammer onayli bir atdlyede yapilmalidir. Profesyonel
olmayan servis, servisi yapan personel i¢in ciddi bir risk olacaktir. Profesyonel
olmayan servis, operator i¢in de bir risk olabilir, ayrica biiylik olasilikla ekipmanda
son derece pahali hasara sebep olabilir.

3.15 ISKARTAYA CIKARMA

Aleti ¢ikarirken parmaklarinizi, ellerinizi veya diger viicut bdliimlerini alet ile yer
veya liriin arasinda sikigtirmayin.

Servis, sOkme veya 1skartaya ¢ikarmadan dnce kirici ve akiiden i¢ basinci bosaltin.
Iskartaya ¢ikarmadan 6nce hidrolik kiricidan sivilar1 bosaltin. Onayli PPE kullanin.

Plastik (asinma plakalari, kopiiklii lastik...) ve lastik (contalar, titresim sondiirme
elemanlari, tapalar) parcalar ¢6p alaninda biriktirilmelidir. Yakmayn.

Sivilarin bertaraf edilmesinde tiim yerel yonetmeliklere uyun.

Atiklarin uygun olmayan sekilde bertaraf edilmesi ¢evreyi tehdit edebilir. Sivilart
bosaltirken daima sizdirmaz kaplar kullanin. Atiklar yere, bir oluga veya herhangi
bir su kaynagina dokmeyin.

Uriiniin tim metal parcalarini standart 1skarta geri doniisiimii olarak geri
doniistiirtin.

COPYRIGHT © 2017 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Calistirma - Sayfa 35



Giivenlik boliimii R18P

3.16 YANICI SIVILAR

Biitiin yakit, yag ve bazi sogutma suyu karigimlari yanicidir.

Sicak yiizeylere veya elektrikli pargalarinin iistiine sizinti yapan veya dokiilen
yanicit maddeler yangina sebep olabilir. Yangin yaralanmaya veya maddi hasara
sebep olabilir.

Atagman lizerindeki yakit, yag ve kalint1 gibi biitlin parlayic1t maddeleri temizleyin.
Atasman iizerinde parlayict maddelerin birikmesine izin vermeyin.

Yakit ve yaglar1 diizgiin isaretli kaplara koyun ve yetkili olmayan insanlardan uzak
tutun. Yagli bezleri ve yanici maddeleri koruyucu kaplara koyun. Yanict
maddelerin saklandig1 alanlarda sigara icmeyin.

Uriinii alevlerin yakiminda kullanmayin.

Yanici madde i¢eren boru ve depolar iizerinde kaynak yapmayin. Yanict madde
iceren boru ve depolari oksijenle kesmeyin. Kaynak veya oksijen kesiminden dnce
bu boru veya depolar1 yanict olmayan solventle iyice temizleyin.
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4. CALISMA SIRASINDA GUVENLIK

4.1 UYGUN CALISTIRMA UYGULAMASI

Kiricty1 ancak tasiyicinin koltugunda oldugunuz zaman calistirin. Tasiyiciyi
calistirdiginiz sirada emniyet kemeri takili olmalidir. Kontrolleri ancak motor
caligsirken kullanin. Tastyiciy1 calistirdiginiz sirada ve kiriciyi galistirdiginiz sirada
koruyucu gozliik takin.

Kiricty1 acik bir alanda yavasca calistirirken, tiim kontrollerin ve tiim koruyucu
cihazlarin diizgiin sekilde calisip calismadigini kontrol edin. Tasiyiciy1 hareket
ettirmeden Once, kimsenin tehlike altinda kalmayacagindan emin olun.

Kiriciy1 zemine yakin tasiym. Bir ugurumun kenarina, bir kazi yerine veya bir asili
kayaya yaklagsmayin.

Kiriciyr calistirirken tastyicinin kontroliinii koruyun. Ekipmanin tasarim limitleri
disinda kullanilmasi insanlarda veya ekipmanda hasara yol agabilir.

Kirict monteliyken tasiyicinizin maksimum ¢alisma boyutlarindan haberdar olun.

Makinede manevra yaparken ug ile sabit nesneler arasinda yeterli agiklik olmasini
saglayin.

Uygun is alan1 el isaretlerini ve bu el isaretlerini yapmaya yetkili personelin kim
oldugunu 6grenin. Baglamadan 6nce diger personelin isaretlerini anladiginiz1 teyit
edin. Yalnizca bir kisiden el isaretleri kabul edin.

Ekipman {izerinde yetkisiz personele izin vermeyin.

Calisma sirasinda, kirict ucun ucu asirt sicak hale gelebilir. Kiriciy1 yanabilir
stvilari yakiinda kullanmayin.

4.2 HAVA YOLUYLA TASINAN KIRLILIK

TOZ TEHLIKESI

Tozun solunmasi 6liime veya
agir yaralanmaya yol
acacaktir!

Daima onayli solunum
cihazi takin!
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Kendinizi ve tgiincii kisileri hava yoluyla tasinan kirlilikten koruyun. Toz
parcaciklarinin solunmasi ya da ice ¢ekilmesi 6liime veya agir yaralanmaya yol
acacaktir.

Daima yaptiginiz is i¢in solunum cihazi imalat¢isi tarafindan onayli bir solunum
cihazi takin. Kullandiginiz solunum cihazinin silise yol agacak olan ve diger ciddi
akciger hastaliklarina yol agabilecek kiigiik toz parcaciklarindan sizi korumasi
temeldir.

Solunum cihazinizin diizgiin ¢alistigindan emin olana kadar ekipmani kullanmayin.
Bu da, solunum cihazinin temiz oldugundan, filtrelerinin degistirilmis oldugundan
emin olmak i¢in ve solunum cihazinin amaclandig: sekilde sizi koruyacagindan
emin olmak i¢in kontrol etmeniz gerektigi anlamina gelir.

Ekipmaninizdaki toz tutma sisteminin diizglin ¢alistigindan emin olun. Toz tutma
sistemi diizgiin ¢aligmiyorsa, ¢alismay1 derhal durdurun.

Vardiyanizdan ayrilirken ayakkabilarinizdaki ve kiyafetlerinizdeki tozun
temizlendiginden daima emin olun.

En kiigiik toz parcaciklar1 en zararli olanlardir. Géremeyeceginiz kadar kiigiik
olabilirler.

Toz soluma veya ige c¢ekme tehlikesinden kendinizi korumaniz gerektigini
unutmayin. Bunlara uyulmamasi agir yaralanma veya dliime yol acacaktir.

Uriin iizerindeki ilgili giivenlik etiketi ve etiket {iizerindeki yaz1 asagida
gosterilmistir.

"TOZ TEHLIKESI
Tozun solunmasi 6liime veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Daima onayl1 solunum cihazi takin."

A DANGER

DUST HAZARD

Breathing dust will cause death
or severe injury.

Always wear approved
respirator.

\
R010356

4.3 CALISMADA UCAN KIRIK PARCALAR

Ugiincii kisileri ugak kirik kaya pargalarindan koruyun. Ekipman yakinlarindan
uygun PPE'ye sahip olmayan kisiler varsa kiriciy1 veya tasiyiciyi ¢alistirmayin.
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Korunmasiz kisiler i¢in glivenli mesafe yaklasik 40 m (130 ft). Operatér uygun
PPE'si olmayan kisilerin bundan daha yakin mesafede yer aldigini1 goriirse, kirici
derhal durdurulmalidir.

Korunmasiz kisilere veya yapilara daha yakin mesafede calismak gerektiginde,
ucan kirik parcalart durdurabilen emniyet bariyerleri olusturun.

Ayrica korunmasiz {i¢iincii kisilerin tehlike bolgesinden gecebilecegi durumda da
(= mantik g¢ercevesinde tahmin edilebilir yanlis kullanim) emniyet bariyerleri
olusturun.

Kendinizi ugak kirik kaya pargalarindan koruyun. Ucan nesneler veya kalintilar agir
yaralanma veya oliime yol agabilir. Gozlerinizin veya kulaklarinizin yaralanmasini
onlemek icin, makineyi kullanirken g6z korumasi ve isitme korumasi takin.

Toprak kazi makinelerinin emniyetine iliskin EN 474-1 Avrupa standardi, bir
kiriciyla donatilmis tasiyicilarda kursun gecirmez cam, ag korumasi gibi uygun
kullanict korumasinin veya denk bir korumanin kullanilmasini gerekli kilar.

Makinenin daima u¢an nesne korumastyla donatildigindan emin olun.

Kirict calisma basincini  6lgerken, kiricinin tehlike bolgesi icinde ¢alisiyor
olursunuz. Hareketli ekipmandan uzak durun. Uygun PPE kullanin. Bunlara
uyulmamasi agir yaralanma veya 6liime yol agabilir.

Uriiniin iizerindeki giivenlik etiketi asagida gdsterilmistir:
"PARCA FIRLAMA TEHLIKESI

Parcalar 40 metreye (130 ft) kadar firlayabilir ve 6liime veya ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

Tehlike bolgesine biri girdiginde islemi durdurunuz.

Onayl kisisel koruyucu ekipman kullaniniz."

/NAWARNING

FLYING OBJECTS
HAZARD

Fragments fly up to 40 m

(130 ft) and could cause death
or severe injury.

Stop operation when a person
enters hazard zone.

Wear approved personal
protective equipment.

\
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4.4 GURULTU

Calisma halindeki bir iirlin yiiksek giiriiltii seviyesi yaratir. Kisisel yaralanmay1
Oonlemek icin daima kulak korumasi takin.

Uriiniin {izerindeki giivenlik etiketi asagida gosterilmistir:
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"GURULTU TEHLIKESI

80 dB(A) tizerindeki giiriiltiiye siirekli maruz kalmak isitme bozukluguna yol
acabilir.

Onayli igitme koruyucular kullaniniz."

/AWARNING

NOISE HAZARD
Continuous exposure to noise
above 80 dB(A) could cause
hearing impairment.

Wear approved hearing
protectors.

4.5 YUKSEK BASING DELIK SIZINTISI

Yiiksek basingli ince hidrolik s1vi figkirmalari cilde niifuz ederek alerjik reaksiyon
ve kangrene yol agabilir.

YUKSEK BASING DELIK
SIZINTI TEHLIKESI

Yiiksek basingli hidrolik sivi
figkirmasi cildinize niifuz
ederek agir yaralanmaya veya
o6lume yol agabilir!

hd Yiiksek basingh hidrolik sivi
s ince fiskirmalarina

dokunmayin. Hidrolik sivi
sizintilarini kontrol etmek igin
parmaklarinizi kullanmayin.
Yiiziiniuzi stphelenilen
sizintilara yaklastirmayin.

Daima siiphelenilen sizintilara yakin karton tutun ve sonra kartonda hidrolik sivi
sizintis1 belirtisi olup olmadigini inceleyin. Cildinize sivi niifuz etmisse, hemen
tedavi olmalisiniz. Bu tiir yaralanmalar konusunda tecriibeli bir doktora bagvurun.

Kirici galismasi sirasinda, insanlar1 hidrolik hortumlardan uzak tutun.
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Sistem basincindaki hidrolik sivi yaralanmaya yol agabilir. Hidrolik hortumlar:
sokmeden veya takmadan 6nce, tastyict motorunu durdurun ve hortumlarda sikigan
basinci bosaltmak i¢in kontrolleri kullanin.

Hortumlar1 sokmeden 6nce, hidrolik sivinin ortam sicakligina kadar sogudugundan
emin olun.

Sivilar bosaltirken daima sizdirmaz kaplar kullanin. Atiklar1 yere, bir oluga veya
herhangi bir su kaynagina dokmeyin.

Atiklarin uygun olmayan sekilde bertaraf edilmesi cevreyi tehdit edebilir.
Potansiyel olarak zararli sivilar yerel yonetmeliklere gore bertaraf edilmelidir.

4.6 ASBEST, RADYOAKTIF VEYA ZEHIRLI UYGULAMALAR

Kendinizi ve tigiincii kisileri asbest, radyoaktif veya hava yoluyla taginan kirlilikten
koruyun.

Asbest, radyoaktif veya zehirli maddelerin beklenmedik bir sekilde is alaninda yer
aldigindan siiphe ediyorsaniz, is alaninda ¢alismay1 derhal durdurun. Kesiflerinizi
is alan1 denet¢isi ve yetkililerine bildirin.

Is alaninda asbest, radyoaktif veya zehirli madde oldugunu biliyorsaniz, bu
uygulamaya yonelik tiim yerel kanun ve yonetmeliklere uyun. Gaz maskeleri ve
diger uygun kisisel koruyucu ekipmanlar1 kullanin.

Basing koruma giysileri dahil olmak iizere uygun kisisel koruyucu ekipman
kullanin. Kendinizi ve etrafinizdaki insanlari, asbest hastaligi ve diger ciddi akciger
hastaliklarina yol agan kiiclik toz parcaciklarindan korumaniz ¢ok oSnemlidir.
Solunum cihazlarinin diizgiin ¢alistigindan emin olana kadar iirlinii kullanmayin.
Bu da, solunum cihazinin temiz oldugundan, filtrelerinin degistirilmis oldugundan
emin olmak i¢in ve solunum cihazinin amaglandigi sekilde koruyacagindan emin
olmak i¢in kontrol etmeniz gerektigi anlamina gelir.

Rammer ekipmani ve Rammer tarafindan génderilen yedek parcalar asbest icermez.
Rammer, yalnizca orijinal Rammer yedek parcalarinin kullanilmasmi onerir.
Asbest iceren herhangi bir yedek pargayla calisirken veya asbest kalintilariyla
calisirken asagidaki ilkelere uyun.

Asbest fiberler icerebilecek ekipman bilesenleri: fren balatalari, fren takimlari,
kaplama malzemeleri, debriyaj plakalari ve bazi salmastralardir. Bu bilesenlerde
kullanilan asbest genelde bir regine iginde birlestirilir veya bir sekilde miihiirlenir.
Normal kullanim tehlikeli degildir.
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Asbest igerme olasilig1 olan toz varsa, asagidaki temel ilkeleri izleyin:

Temizleme i¢in asla sikistirilmig hava kullanmayin.

Asbest iceren malzemeleri fircalamaktan kaginin.

Asbest igeren malzemeleri zzimparalamaktan kaginin.

Asbest maddeleri temizlemek icin 1slak bir yontem kullanin.

Kalict mekanik islemeler iizerinde egzoz havalandirmasi uygulayin.

Tozu kontrol altina almanin bagka bir yolu yoksa, onayli bir solunum cihazi
kullanin.

Is yerinde gegerli olan kural ve yonetmeliklere uyun. ABD'de, Isci Saglig ve
Giivenligi Idaresinin (OSHA) gerekliliklerini kullanin.

Asbestin bertaraf edilmesine iligskin ¢evresel yonetmeliklere uyun.
Havada asbest pargaciklari olabilecek alanlardan uzak durun.

Atiklar1 uyun sekilde bertaraf edin.

Bunlara uyulmamasi agir yaralanma veya dliime yol acacaktir.
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5. TASIMA, DEPOLAMA VE KURMA

5.1 TASIMA KONUMU

Ulasim ve park konumlar1 resimde gosterilmistir. Kirictyla manevra yaparken,
kabin penceresine ¢ok yakin olmamasini ve kabin penceresini isaret etmemesini

saglayin.

).
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=
D010084

Montaj destek parcasi olmadan kiriciyla manevra yaparken, kiricinin muhafazadan
diismesini 6nlemek i¢cin muhafazaya bir plaka veya kiris yerlestirin.

Tastyicinin taginmasina iligkin ek bilgiler edinmek i¢in tagiyicinin Kullanma ve
Bakim Kitabina bakin.
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5.2 SAKLAMA

Kiric1 saklanirken (depolanirken) asagidaki noktalara uyun. Bu sekilde, atasmanin
cok onemli parcalar1 pastan korunur ve makine gerektigi her an monte edilmeye
hazir olmus olur.

- Depolama alaninin kuru oldugundan emin olun.
- Ucu hidrolik kiricidan ¢ikarin.

- Hidrolik kiricinin i¢inde her yerde pistonun alt ucunu, ucu ve u¢ burglarini
gresle iyice koruyun.

- Yag sizintisinin veya kirin kuplajlara girmesini 6nlemek i¢in baglantilar1 temiz
tipalarla miihiirleyin.

- Uriinii dikey konumda saklayn.

- Uriiniin diisemeyeceginden emin olun.

5.3 KURMA

Kiricinin tastyiciyla uyumlu oldugunu dogrulayin. Ayrintili bilgi i¢in, Rammer
temsilcinize danisin.

Belirlemis oldugunuz tiim pargalarin teslim edildigini dogrulayin.

Montaj destek pargasinin (standart veya hizli atasman) tasiyict ve iiriin i¢in dogru
montaj destek parcasi oldugunu kontrol edin.

Y ag hortumlarinin maksimum basing tahliye ayarina gore belirlendigini dogrulayn.

Tastyic1 bir hizli atagman kaplini ile donatilmigsa, liriinii monte etmeye baslamadan
once hizli atagman kaplini i¢in kullanma kitabina bakin.

- Asiri derecede agir bir destek pargasi, atagsmanin agirligini tastyicinin kaldirma
kapasitesinin izin verdiginden daha fazla artirabilir.

- Asir1 hafif bir destek pargasi, iiriinii uygun sekilde destekleyemeyebilir.

- Yanlis destek parcasit geometrisi, temasa yol acarak bom silindirlerde pahali
hasara sebep olabilir.

Kiricty1 boma ancak kirict yatay konumdayken takin veya c¢ikarm. Kirici dik
konumdayken, yerden yetersiz destekten dolayr veya bomun ani hareketinden
dolay1 diisebilir.

Destek parcasi civatalarini dogru tork degerine sikin.

Kirict ¢alisma basincini 6lgerken, kiricinin tehlike bolgesi ig¢inde olursunuz.
Hareketli ekipmandan uzak durun. Uygun PPE kullanin. Bunlara uyulmamasi agir
yaralanma veya 6liime yol acabilir.

Bakimin ardindan veya uzun siire depolandiktan sonra, kiricty1 yag ile doldurun.
Kiricty1 zeminden kaldirin ve kiricinin kumanda diigmesine basarak birkag¢ dakika
boyunca kiricida yag dolagimi olmasini saglayin.
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6. KIRICI MONTAJI VE CIKARMA

6.1 MONTAJ ICIN HAZIRLAMA

Kiricty1 monte etmeden 6nce, tastyici i¢in hidrolik sistemin kurulumunu onaylayin
veya asagidaki adimlar1 gergeklestirin:

- Yardimeci sistemin emniyet supabinin ayarini dogrulayin. Basing dogru degilse,
emniyet supabini dogru basing ayarina getirin.

- Hidrolik sistemin geri doniis akisinin geri basincini dogrulayin. Makinenizin
dogru ozellikleri igin, "Ozellikler" boliimiine bakin. Daha fazla bilgi icin
Rammer temsilcinize danisin.

Calistirmaya baslamadan 6nce kirict muhafazasindan kaldirma géziinii ¢ikarin ve
civatayr yerine yerlestirin. Kaldirma gozii yerinde birakilirsa, agir titresim
muhafazada c¢atlaklar olusturacaktir.

D010051 ¢

6.2 KIRICININ MONTE EDILMESI

UYARI!

Kiricinin tasiyiciya monte edilmesi veya kiricinin tastyicidan ¢ikarilmasi
islemlerinin yalnizca bir kisiyle yapilmasina izin verilmez.
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UYARI!

Kiric, kullanilirken her iki yone de diigmesinin dnlenmesi i¢in emniyetlenmelidir.
Kullandiginiz vincin kaldirma kapasitesinin yapilan is i¢in yeterli oldugunu kontrol
edin.

1. Ucgiincii kisilere carpmamaya dikkat ederek tastyiciy1 kiriciya dogru yiiriitiin.
2. Bomu dikkatlice kiriciya dogru hareket ettirin.

Higbir durumda kiricinin veya bomun altinda durmayin ve baska kisilerin
durmasma izin vermeyin. Bomun ani, beklenmedik hareketleri kol wve
bacaklariniz1 ezebilir.

3. Bomu kiriciya monte edin. Pimlerin veya mafsallarin size ¢arpmamasi i¢in
dikkat edin.

4. Destek pargasi civatalarint dogru tork degerine sikin.

5. Koruyucu bagliklart ¢ikarin. Hortumlar1 baglaym. Tim yagi uygun bir
konteyner i¢inde topladiginizdan ve uygun sekilde bertaraf ettiginizden emin
olun.

5
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BA010030

6. Bomdaki basing hatt1 ve tank hatt1 supaplarini agin.

7. Yag akisi, ¢alisma basinct ve doniis hattt basincinin sartname dahilinde
oldugunu kontrol edin.
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BAO10046/]
Madde Tork
Flang kaplinleri (J) i¢in vidalarin monte |70 Nm (52 Ibf ft)
edilmesi

6.3 KIRICININ CIKARILMASI

1. Tastyicty1 ve kirictyr saglam, temiz zemine gotiirtin.

2. Bomu ve kiriciy1 zemine algaltarak kiricty1 saglam ve diizgiin ahsap bloklarin
iizerine yerlestirin.

Higbir durumda kiricinin veya bomun altinda durmayin ve baska kisilerin
durmasina izin vermeyin. Bomun ani, beklenmedik hareketleri kol ve
bacaklariniz1 ezebilir.

3. Motoru durdurun. Ana kumanda diigmesini kapatin. Sikigmig basinci
bosaltmak icin kontrolleri oynatin.

4. Yagm zemine sizmasini Onlemek icin, bomdaki basin¢ hatti ve tank hatti
supaplarini kapatin.

5. Hortumlar ¢ikarin. Kirici muhafazasi igine yag girmesine izin vermeyin. Tiim
yag1 uygun bir konteyner iginde topladiginizdan ve uygun sekilde bertaraf
ettiginizden emin olun.

Sisteme toz girmesini Onlemek ic¢in hortumlar1 ve boru hatt1 u¢larint hemen
takin.

6. Montaj destek parcasini veya montaj pimlerini ¢ikarin. Serbest birakilan
pimlerin veya mafsallarin size ¢arpmamasi i¢in dikkat edin.

7. Kiriciyr bir haftadan uzun siire kullanmayacaksaniz, kiriciyr temizleyin ve
koruyucu plastikle ortiin.
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7. CALISTIRMA

7.1

7.2 GRESLEME CIHAZI

Kiriciya otomatik bir yaglama cihazi takilabilir. Ug gresi, gresleme cihazindan gres
hatlar1 tizerinden kiriciya temin edilir. Bkz. sayfa 67 “Otomatik gresleme”.

Otomatik yaglama sisteminin avantajlar1 sunlardir:

Asinma pargalari i¢in daha uzun hizmet 6mrii
Kiricinin daha yiiksek kullanim orant
Mantiel olarak gresleme olanagi

Gres israfl azalir

7.3 SERVIS GOSTERGESI

Ramdata II servis gostergesi sistemi, kirici operatorlerine ve servis personeline bir
kiricinin servis araligi durumu, servis gegmisi ve birikmis ¢alisma gegcmisi hakkinda
bilgi almalari i¢in yardimei olmak iizere tasarlanmistir .

‘/ Ramdata Il device

BA010042

Ramdata II cihazi ile miimkiin olan islemler

B Servis araligt durumunun kontrol edilmesi
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7.4 BOS VURUSLAR

Kiricl, kirllacak materyal olmadan calistirildiginda, piston hidrolik frene vurur.
Stirekli bos vuruslar kiricinin ve yan plakalarin bozulmasina neden olur. Bunlar
sonra daha ¢abuk asinacaktir.

Stirekli bos vuruslarin yol agtig1 titresim, tasiyici yapilarina hasar verecek ve
operatoriin fazladan yorulmasina neden olacaktir.

Bu kiricilarda bos vurus koruma sistemi vardir.

7.5 BOS ATESLEME

Uzerinde calisilan malzeme kirildig: an kiriciyr durdurun. Ucun altinda malzeme
olmadan kiric1 pistonunun ¢aligtirilmasi bos atesleme olarak adlandirilir.

Ucun asir1 oynatilmasi da piston ile ug arasinda temasi onleyerek bos ateslemeye
neden olabilir. Kullanim sirasinda kirici geri tepme sesinin asir1 hizli hale gelmesi
bunun bir isaretidir.

Bos atesleme, u¢ ve ug¢ tutma piminden baslayarak kiricinin baslica bilesenlerini
tahrip edebilir. Siirekli bos atesleme 6n basi, pistonu ve baglanti1 ¢cubuklarini tahrip
edecektir.

Rammer bunu hatali kullanim teknigi olarak kabul eder ve garanti kapsaminda yer
almaz.

7.6 DELICI KIRMA

Delici kirmada, bir punta ucu veya keski ucu malzemenin igine itilir. Delici kirma
asagidaki malzemelerde daha etkilidir: yumusak malzeme, katmanli malzeme,
plastik malzeme ve diisiik asindirict malzeme. Yiiksek darbe hizli (BPM) kiricilar
delici kirma i¢in idealdir.

7.7 DARBELI KIRMA

Darbeli kirmada, materyal, ugtan materyale gecen c¢ok giiclii mekanik gerilim
dalgalartyla kirilir. Darbeli kirma; sert, gevrek ve ¢ok asindirict materyallerde en
etkilidir. Biiyiik kiricilarin yiiksek darbe enerjisi onlari darbeli kirma icin ideal kilar.
Sert malzemede keski ucu kullanimi keskin kenarin ¢ok ¢abuk asinmasina neden
olacaktir.
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7.8 SERVIS ARALIGI DURUMUNUN KONTROL EDILMESI

Sensore 1 ila 3 saniyelik araliklarla {i¢ (3) kez art arda hafif¢e vurarak servis araligi
durumunu kontrol edebilirsiniz. Atim dogru zamanlanmamissa, yeniden
denemeden Once bes saniye beklemeniz gerekir.

Tap (1s) Tap (1s) Tap
> >

R010381

Bir (1) yanip Kiricinin %0-25 servis araliginda galigtigini gosterir.

sonme

iki (2) yanip Kiricinin %25-50 servis araliginda calistigini gosterir.

sonme

Ug (3) yanip Kiricinin %50-75 servis araliginda calistigini gosterir.

sonme

Dort (4) yanip Kiricinin %75-100 servis araliginda ¢alistigini gosterir.

sonme

Bes (5) yanip Kiricinin servis araliginin doldugunu ve kiricinin servis bakimindan
sonme gecirilmesi gerektigini gdsterir.

Sensor, sonraki kirk dakika boyunca yaklasik her 20 saniyede bir sinyali tekrarliyor.
Servis araliginin durumu her hafta kontrol edilmelidir. LED ekraninin durumunun
bir kaydini tutmaniz da 6nerilir.

7.9 CALISMA TEKNIKLERI

Hidrolik kiriciy1 yalniz kaya, beton ve diger sert cisimleri kirmak icin kullanin.
Hidrolik kiriciy1 ¢alistirmadan 6nce tasiyiciy1 diiz ve saglam bir zemine yerlestirin.
Tastyict yokusta ya da engebeli arazide ¢alismak zorunda ise kirma islemi sirasinda
ozel dikkat gosterin.

Hidrolik kiriciy1 gérmiiyorsaniz asla hidrolik kiricty1 calistirmayin. Tasiyicty1 her
zaman hidrolik kiricty1 ve ¢alisma alanim1 gorecek sekilde konumlandirin.

DIKKAT: Kayalar1 ve diger sert nesneleri kirmak icin hidrolik kiricinin kendi
agirligini kullanmayn. Bu, operatore yliksek titresim seviyesine yol agarak kiricida
ve tastyicida yapisal hasara neden olacaktir. Rammer bunu hatali kullanim teknigi
olarak kabul eder ve garanti kapsaminda yer almaz.
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DIKKAT: Hidrolik kiricinin kenarlarini veya arka tarafini, kayalar1 ve diger sert
malzemeleri hareket ettirmek i¢in kullanmayin. Bu sadece kiricinin kendisinde
degil ayn1 zamanda stik ve bom silindirlerinde de hasara neden olabilir.

DIKKAT: Herhangi bir silindir tam agik veya tam kapali iken kiricty1 kullanmayn.
Bu sekilde kullanmak tasiyicida yapisal hasarlara neden olarak ve tasiyicinin
Oomriinii azaltabilir.
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Genel ilkeler
- Hidrolik kiriciy1 yalniz kaya, beton ve diger sert cisimleri kirmak igin kullanin.

- Kuriet ucunu daima yiizeye dik tutun. Kirici ucu, basma kuvveti ile ayn1 hizada
tutun. Eger par¢a hareket eder veya kirilirsa derhal ¢alisma agisini diizeltin.

- Kiriciy1 bir alandan bir bagka alana hareket ettirirken kiricty1 calistirmayin.

- Kiriciy1 bir noktada bir seferde 15 saniyeden daha uzun siire ¢alistirmayin. Eger
malzeme kirilmazsa, kiriciy1r durdurun ve kirici ucun yerini degistirin.

Kiriciyr ayn1 yerde ¢ok fazla kullanirsaniz, kirict ucun altinda tas tozu olusur.
Tas tozu, nesne iizerindeki darbenin etkisini sontimler. Tag tozu ayn1 zamanda
1s1 da olusturur. Tas tozu, alet ucunun deforme olmasina da neden olabilir.

D010077

Not: Kiricty1 kullanirken sesini dinleyin. Eger kirici sesi tiz ise ve kiricinin
darbe etkisi azsa, kirici ug cisimle ayni hizada degildir. Ayn1 zamanda kirici
ucun istiinde yeterince baski kuvveti yoktur. Kirict ucu tekrar hizalayin ve
kiric1 ucu malzemeye sikica bastirin.

- Ucla calisirken ayn1 anda vurup kanirtma yapmaym. Kirict ug kirilabilir. Sert
ve donmus zeminin i¢indeki kayalar kirict ucun biikiilmesine sebep olabilir.
Eger kirict ucun altinda ani bir direngle karsilasirsaniz dikkatli olun ve darbeyi
kesin.
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- Ucu biiyiik kayalar1 oynatmak i¢in kullanmayin. Muhafazanin alt tarafi biiytik
kayalar1 oynatmak icin tasarlanmustir.

- Ucg beton, kaya veya sert zemine girdiginde onu bir kaldira¢ olarak
kullanmay1n.

Uygulanan kuvvet ucu egecek veya kiracaktir.

Rammer bunu hatali kullanim teknigi olarak kabul eder ve garanti kapsaminda
yer almaz.

- Tastyicinin bom silindirinin, stik silindirinin veya kepge silindirinin kolu
sonuna kadar acikken kiriciyr c¢alistirmaym. Tasiyicida yapisal hasar
olusacaktir.

D010079

- Kiricty1 molozlar1 zeminden temizlemek i¢in kullanmayin. Bu, kirictya hasar
verebilir ve muhafazasi daha hizli asinir.

- Kuric1 ve ug bir kaldirma araci olarak tasarlanmamustir. Onerilen tasiyici agirhik
siiflandirmasi, tasiyicinin diigmeden bom ucunda yiik tasima kapasitesiyle
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sinirlidir.

Kiriciy1 ve kirici ucunu yiik kaldirmak i¢in kullanmayin. Buna uyulmamasi agir
yaralanma veya 6liime yol acabilir.

- Kurieryr kullanirken, kiricinin tasiyict bomuna veya hidrolik hatlarina temas
etmemesine dikkat edin.

J Do10078

T RSN
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- Kirietyr -20 °C (-4 °F) altindaki ¢ok asir1 diisiik sicakliklarda ¢alistirmadan
once, kiricinin 6nceden 1sitilmasini saglaymiz. Ucu en az 0 °C (32 °F) olana
kadar 1sitmak i¢in bir mesale kullanin. Ucu, 100 °C (200 °F)’den yiiksek bir
sicakliga gelene kadar 1sitmayin.

- Calisma sirasinda u¢ milinin iyice yaglanmis olmasini saglayin.
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Caligsma prosediirii

1.

Kiriciy1r diiz, sabit bir zemine yerlestirin. Tasiyic1 yokusta ya da engebeli
arazide c¢alismak zorunda ise kirma iglemi sirasinda 6zel dikkat gosterin.

Hidrolik kiriciy1 kullanmaya baslamadan 6nce, 6n cami kapatin.
Tastyiciy1 bosa alin.
Motor devrini tavsiye edilen dakikada devire (rpm) getirin.

Not: Eger hidrolik hortumlardan herhangi biri asir1 biikiilme yaparsa derhal
hidrolik kiricinin ¢alismasini durdurun. Bu akiimiilatoriin patlak oldugunu
gosterir. Gerekli onarim i¢in Rammer temsilcinize danigin.

Kiriciyr malzemeye gore 90 derece ¢alisma agisinda tutun. Cisim lizerindeki
kiiciik ¢ikintilardan kaginin. Cikintilar kolayca kirilir. Cikintilar, bos vuruslara
(bos ateslemeye) neden olur. Cikintilar yanlig calisma agisina neden olur.

6.

Tastyic1 bomunu kiriciy1 nesneye sikica bastirmak i¢in kullanin. Bomu kiriciy1
kanirtmak i¢in kullanmaym. Dogru kuvvet, tasiyici hafif hissetmeye
basladiginda uygulanan kuvvettir.

Cok az besleme bom, tasiyici ve operatorde titresime yol agacaktir.

Cok fazla besleme kuvveti, paletlerin 6niinlin havaya kalkmasina yol agacaktir.
Malzeme aniden kirilirsa, tagiyici asagi diiserek operatérde ve tasiyicida asiri
titresime yol acacaktir.
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7. Kiricryr ¢alistirin.,

8. Kirict u¢ malzemeye saplanirken, kirici ucun kiricidan ¢ikmasma izin

vermeyin. Bomla kiric1 tizerinde asagi dogru baski uygulayin.

Uzerinde calisilan malzeme kirildigi an kullammi durdurun. Malzeme
kirildiginda, kiricinin malzemenin igine diismesine ve bos vuruslar (bos
atesleme) yapilmasina izin vermeyin.

DIKKAT: Siirekli yapilan bos vuruslar (bos atesleme) kiricinin bozulmasina
neden olur. Malzemeye yonelik asagiya dogru basing uygulanmadan kiriciy1
calistirmayin.

DIKKAT: Ucun asir1 oynatilmasi da piston ile ug arasinda temasi onleyerek
bos ateslemeye neden olabilir. Kullanim sirasinda kirici geri tepme sesinin asir1
hizl1 hale gelmesi bunun bir isaretidir.

DIKKAT: Bos atesleme, ug ve ug tutma piminden baslayarak kiricinin baslica
bilesenlerini tahrip edebilir. Rammer bunu hatali kullanim teknigi olarak kabul
eder ve garanti kapsaminda yer almaz.

D010096
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7.10 GURULTU

Girtiltliye duyarli yerlerde kirict kullanmak giiriiltii kirliligine yol agabilir.
Gereksiz giiriiltiiyii onlemek icin liitfen asagidaki temel kurallar izleyin:

- Ucu malzemeye 90° ag1 ile dik tutun.
- Kirict ucu, uygulanan baski kuvveti ile ayni hizada tutun.
- Asinmis, hasar goérmiis veya gevsemis pargalart degistirin veya sikin.

Bu kiricin1 dmriinii uzatacaktir. Kiricini giiriiltii seviyesini diisiirecektir.

7.11 CALISMA SICAKLIGI ARALIGI

Tavsiye edilen ¢aligma sicakligi araligi, -20 °C ila +80 °C (-4 °F ila +176 °F)’dir.

Ortam sicakligi -20 °C (-4 °F)’den diisiikse, kiricty1 kullanmaya baslamadan once
kiricty1 ve ucu 6nceden 1sitin. Ekskavatoriin hidrolik yagini 30 °C ... 40 °C (80 °F
... 105 °F)'ye kadar 1sitin. Bu islem, akiimiilatoriin, diyaframin ve kirict ucun
kirilmasini 6nler. Bu pargalar, kiricinin ¢alismasi sirasinda 1siacaklardir.

Hidrolik yag sicakligi 80 °C (176 °F)’yi astiginda ek bir yag sogutucusu
ekleyebilirsiniz. Kirict 80 °C (176 °F) degerinin {istiindeki sicakliklarda
kullanildiginizda kegelerin 6mrii kisalabilir.

Kiriciyr 30 °C (86 °F)’nin istliindeki ortam sicakliklarinda kullanirken yiiksek
viskoziteye sahip bir yag kullanabilirsiniz. Daha yiiksek viskoziteli yagin
kullanilmasi, yiiksek cevre sicakliginda calistirilan kiricinin dmriinii uzatir.

Daha fazla bilgi edinmek i¢in tastyicinin Kullanici Kitabina bakin.

7.12 UYGUN BESLEME KUVVETI

Kiriciyi sikica asagiya itin. Cok az besleme bom, tasiyici ve operatdrde titresime yol
acacaktir.

Cok fazla besleme kuvveti, paletlerin 6niiniin havaya kalkmasina yol acacaktir.
Malzeme aniden kirilirsa, tasiyict asagi diiserek operatorde ve tasiyicida asiri
titresime yol acacaktir.

7.13 UCUN HIZALANMASI

Malzemeyle ac1 olusturacak sekilde degil, ucun ekseni boyunca besleme kuvveti
uygulaym. Egilmis ucla calismak, ucun ve pistonun agir tutukluk yapmasina ve
zamanindan dnce arizalanmasina yol acacaktir.

Rammer bunu hatali kullanim teknigi olarak kabul eder ve garanti kapsaminda yer
almaz.

COPYRIGHT © 2017 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Calistirma - Sayfa 59



Cahistirma

R18P

Kirictyr dikkatlice kayaya dogru hareket ettirin. Kiricinin diisiiriilmesi, operatdre
yiiksek titresim seviyesine yol acarak kiricida ve ana makinede hasara neden
olacaktir.

7.14 OPERATOR TEDBIRI

Kiriciyr stirekli olarak bir bolgede calistirmaym. Ucun ug¢ kismi 1sinacak,
yumusayacak ve son derece hizli aginacaktir. Rammer bunu hatali kullanim teknigi
olarak kabul eder ve garanti kapsaminda yer almaz.

Makul o6lgiilii pargalar ¢ikarmaya calisarak malzemeyi daima kenardan kirmaya
baslayin. Kiriciy1 kullanmanin en verimli yolu budur.

Kiriciy1 yiizde elli (% 50) motor hizindan daha yiiksek hizda calistirmayin. Motor
hizinin gerekenden daha fazla yiikseltilmesi kiricinin giiclinii artirmaz.

Yiiksek motor hiziyla, hidrolik yag sicakligi artacak ve dahili parcalar hasar
gorecektir.

Ozellikle kis aylarinda kiriciy1 calistirmadan dnce tastyicinin hidrolik yagini 30 °C
... 40 °C (80 °F ... 105 °F) arasinda 1s1tin.

7.15 CALISMANIN DURDURULMASI

Tastyicidan ayrilmadan 6nce, daima tasiyict dengeli kalacak sekilde bomu algaltin.
Asla motor ¢alisir durumdayken makineden ayrilmayin.

Kontrolleri birakmadan dnce daima el frenlerini ¢ekin.

Kiricinin hortumlar: asir1 derecede titrerse ¢alismay1 derhal durdurun.

Ug safti boyunca hidrolik yag goziikiiyorsa (conta arizasi) calismayi derhal
durdurun.

Hortum titresimi ve conta arizasi kiricinin derhal demonte edilerek tamir edilmesini
gerekli kilar. Liitfen en yakin Rammer atdlyenizle baglantiya gegin.

7.16 UCUN BUKULMESI

Ucu biiyiik kayalari oynatmak i¢in kullanmaym. Muhafazanin alt tarafi biiytlik
kayalar1 oynatmak icin tasarlanmistir.
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Ug beton, kaya veya sert zemine girdiginde onu bir kaldirag olarak kullanmayin.
Uygulanan kuvvet ucu egecek veya kiracaktir.

Rammer bunu hatali kullanim teknigi olarak kabul eder ve garanti kapsaminda yer
almaz.

7.17 KIRICIYI VEYA UCU ASLA KALDIRMA AMACLI KULLANMAYIN

Kiric1 ve ug bir kaldirma araci olarak tasarlanmamustir. Onerilen tasiyict agirlik
siiflandirmasi, tagityicinin bomun ucunda diismeden bir yiik tasima kapasitesiyle
stirlidir.

Kiriciy1 veya ucu asla yiik kaldirmak i¢in kullanmayn.

Buna uyulmamasi agir yaralanma veya 6liime yol agabilir.
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7.18 UC KONUMDA TASIYICI SILINDIRLERI

Tastyiciyr silindirler iki u¢ konumdan birindeyken calistirmayin. Tasiyicinin

silindirleri tam ag¢ilmis veya tam c¢ekilmis konumdayken kiricinin ¢alistirilmast
silindirlerde hasara yol agacaktir.

D010049
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7.19 BAKIMIN ARDINDAN VEYA UZUN SURE KULLANILMADIKTAN SONRA
KIRICININ CALISTIRILMASI

Bu iiriinde bos vurus koruma sistemi vardir.

Bakimin ardindan veya uzun siire depolandiktan sonra, kiriciy1 yag ile doldurun.
Kiriciyr zeminden kaldirin ve kirici kumanda diigmesine basarak birka¢ dakika
boyunca kiricida yag dolasimi olmasini saglayin.

BA010031
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1. KIRICININ YAGLANMASI

Kirict tagiyiciya monte edilmis durumdayken, ug lizerinde asagiya dogru basing
uygulayin.

Diisiik basing uygulanmamasi ug ile piston arasina gres girmesine yol agabilir. Gres
tizerindeki pistonun sonraki etkisi son derece yiiksek bir basing iiretecek ve kiricinin
i¢ parcalarini tahrip edecektir.

Ug burglarina uygun miktarda gres uygulamak i¢in, kiricida gosterildigi gibi, gres
tertibatinin i¢ine gres pompalayin.
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1. Kiricr tagtyiciya monte edilmis durumdayken, uca dikey konumda asagiya
dogru basing uygulayin.

2. Boslugu uygun gresle doldurun. Uygun yaglama i¢in bir NLGI NO. 2 gres
kullanin.

3. En az ii¢ saatlik kullanim sonrasinda gresleyin. Beton yikimi gibi kuru
uygulamalarda daha sik gres uygulayin. Ug¢ burcunun i¢indeki u¢ mili asla kuru
olmamalidir.

4. Yeni bir ug takarken, yerlestirmeden 6nce ucun iist 1/3 kismin1 bol miktarda
gresle kaplaym.

5. Buna uyulmamasi, ugta ve ug¢ burcunda tutukluga ve asir1 derecede asinmaya
yol acacaktir. U¢ burcunun asir1 derecede asinmasi u¢ ve pistonun yanlig
hizalanmasina yol agarak kiricinin i¢ parcalarinda ciddi hasara neden olacaktir.

Bu, kot isletme uygulamas: olarak kabul edilir ve garanti kapsaminda yer
almaz.
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R18P Kinainin yaglanmasi

1.1 ONERILEN GRESLER

Uc yaglama igin yalmzca RAMMER UC GRESI, parti no. 902045 (400g kartus),
parti no. 902046 (18 kg varil) veya asagidaki kriterleri karsilayan herhangi bir gres
kullanin:

B Damlama noktasi yok veya ¢ok yiiksek, 250 °C (480 °F)'nin iizerinde.
Maksimum ¢alisma sicakligi en az t 150 °C (300 °F).

Minimum ¢aligma sicakligi en diisiik ortam sicakliginin altinda.

Katki maddeleri: mobildenum distilfiir (MoS,), grafit, bakir veya dengi.
Penetrasyon O ... 2 (NLGI).

Hidrolik yaglarla reaksiyon yok.

Suya dayanikli.

Celikle iyi tutunum.
Daha fazla bilgi i¢in, Bayi kitabindaki "Giivenlik veri sayfasi"na bakin.

OTOMATIK GRESLEME
B GRES KARTUSU, parti no. 951370

A

Gres kaplarim tutarken eldiven giyin. Cildinize gres bulasirsa, suyla yikayin.

R020112

1.2 OTOMATIK GRESLEME

Bos gres kaplarini uygun sekilde bertaraf edin.

Kiriciya otomatik bir yaglama cihazi takilabilir.
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Kiniainin yaglanmasi R18P

Gres kartusunu gereksiz olarak ¢ikarmaym. Yaglama cihazina kir girmesini
onlemek i¢in gres kartusunu her zaman yaglama cihazinin i¢inde tutun.

Not: Baz1 kiric1 modellerinde mantiel yaglama i¢in bir adaptor kiti vardir ve
otomatik yaglama cihazi icermez.

GRES KARTUSUNUN DEGISTIRILMESI

Gres kartusunun {istlinden olan mesafeyi 6lgiin. Mesafe 200 mm (7.87 in)'den
fazlaysa gres kartusunu degistirin. Mesafe 210 mm (8.27 in) oldugunda gres kartusu
bostur ve degistirilmesi gerekir.

200 mm

R020105

1. Gevsetin ve gres kartusunu ¢ikarin.

2. Kullanilmis kartusu uygun sekilde bertaraf edin. Not: Gres kartuslar1 tek
kullanimliktir, yeniden doldurulamaz.

3. Kartus tutucusundaki gres kartusu yuvasini kontrol edin ve temizleyin. Eski
gres kartus yuvasini ¢ikarin.

4. Yeni kartustan koruyucu bashigi ¢ikarin.

R020110 §

5. Gres kartusu miihriinii kontrol edin.

6. Yaklasik 15 mm gres disar1 ¢ikana kadar parmaklarinizla kartus pistonunu itin.
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R18P Kinainin yaglanmasi
7. Kartusu yerlestirin ve sikistirin.
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1.3 DOZUN AYARLANMASI

Not: Bazi kirict modellerinde maniiel yaglama i¢in bir adaptor kiti vardir ve
otomatik yaglama cihazi icermez.
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BA020003

Gres hortumu

Basing hortumu
Mantiel yaglama i¢in gres nipeli

Gres dozaji1 i¢in ayar vidasi

mo o w >

Ayar vidasi i¢in kilit somunu
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Kiniainin yaglanmasi R18P

DOZUN AYARLANMASI

Uygun yaglama i¢in gereken gerg¢ek gres miktarinin asagidakilere gore degistigini
unutmayin:

B kirici boyutu

B uygulama: gres miktar1 belirli bir siire i¢indeki ¢alisma dongiisii sayisina
baglhidir. Uygulamada bu, calisma dongiilerinin kisa oldugu ancak miktarin
yliksek oldugu bir uygulamada daha kiigiik bir doz kullanabileceginiz anlamina
gelir.

u¢ milinin ve u¢ burcunun asinma orant
u¢ contasinin durumu

operatdriin ¢alisma teknikleri

gres kalitesi

1. Kilitleme plakasini ve tapayi gevirin.

©
o

2. Kilitleme somununu agin.
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3. Gres dozaj1 i¢in ayar vidasini tamamen kapatmak i¢in saat yoniinde gevirin.

©
o
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R18P

Kinainin yaglanmasi

4. Sonra gerektigi kadar saat yoniiniin tersine ¢evirerek gres dozaji icin ayar
vidasini agin. Asagidaki tabloya bakin.

5. Kilitleme somununu belirtilen tork ayarina sikin. Asagidaki tabloya bakin.

6. Kilitleme plakasini ve tapay1 dogru konumlara cevirin.

Madde

Ozellik/Tork

Koruma vidalari

175 Nm (129 Ibf ft)

Ayar vidasi kilitleme somunu

50 Nm (37 Ibf ft)

Ayar araligi Dogrusal 0 ... 7 tur (7 mm)

Temel ayar 6 tur acik / 0,25 g gres/etki siiresi
anlamina gelir

1 tur ayar 0,035 g gres/etki siiresi
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Hidrolik yag R18P

2. HIDROLIKYAG

Calisma sicakligindaki yagin viskozitesinin 6zellikler dahilinde olmasi zorunludur.
Dogru yag viskozitesi, pistonla silindir arasinda uygun yag ozelliklerinin bir
garantisidir. Zayif viskozite, piston ve silindirin takilmasina neden olacaktir ve
kiricinin i¢ pargalarinin tamamen bozulmasina yol agacaktir.

Tastyicinin Kullanim ve Bakim Kilavuzuna bakin.
Sunlar1 unutmayin:

- Kiricr uygulamalarinda hidrolik yagin niteligi ¢abuk bozulur ve kazma
uygulamalarina kiyasla daha sik degistirilmesi gerekir.

- Hidrolik yagin calisma sicakligi yazin ve kisin ciddi olgiide degisiklik
gosterebilir.

- Tasiyict ve kiricinin plastik pargalarinin, érnegin contalarinin, ig¢inde diizgiin
sekilde calistiklar1 sicaklikta bir sinir1 vardir.

Kiriciy1 yalnizea ozelliklerde verilen yag sicakligi dahilinde ¢alistirin.

Sicakligin izin verilen seviyenin iistiine ¢ikma egilimi varsa, 1s1 artigini azaltin.
Bunu yapmanin en kolay yolu, tasiyiciya daha genis capli basing ve doniis
hatlar1 takmaktir.

Bu yeterli degilse, ek bir sogutucu takin.

Asirt 1sinmadan dolayr contalarin rengi yanlis renkli olursa, garanti gegersiz
olacaktir.

- Kirlenmis yag diisiik viskoziteli yag kadar tehlikelidir. Kirlenmis yag,
tastyrcinin hidrolik pompasina da zarar verecektir.

Uygun filtre degisimi araliklar1 ve yag degisimi araliklarma iligkin talimatlar
icin tasiyici imalatginizla goriisiin. Verilen talimatlara ve usullere uyun.

Ozel hidrolik sivilar igin, genel kural olarak tasiyici i¢in uygun olan her sivi
Rammer kiriciniz i¢in uygun olacaktir. Rammer, hidrolik sivinin degistirilmesi
konusunda Rammer bayiinizle goriigmenizi Onerir.

Kiricilar standart hidrolik yag ile fabrikada deneme isletmesinden gegirilir ve i¢inde
az miktarda yag olacaktir.

Ister 6zel s1vilar ister hidrolik yag olsun, hidrolik s1vilarin uygun kalite gereklilikleri
(kontaminasyon, oksidasyon, nem) i¢in tastyici imalat¢inizla goriisiin.
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BAKIM
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Rutin bakim R18P

1. RUTIN BAKIM

Bu Rammer kirict ¢ok uzun siire dayanacak sekilde tiretilmistir ve uygun sekilde
kullanildigit  ve bakimlar1 yapildigr takdirde yillarca sorunsuz kullanim
saglayacaktir.

Hidrolik kiricinin en iyi durumda calismasini siirdiirmek i¢in diizenli kirici
muayenesi ve diizenli bakim sarttir. Orijinal kirict satin aldiktan sonra alt1 ay i¢inde
muayene icin yetkili ve egitimli bir kirici teknisyeni ile goriismeniz 6nemle tavsiye
edilir.

1.1 OPERATOR TARAFINDAN MUAYENE VE BAKIM

/N

YUKSEK BASING DELIK SIZINTI TEHLIKESI

Yiiksek basingh hidrolik sivi figkirmasi cildinize niifuz ederek agir
yaralanmaya veya 6liime yol agabilir!

Yiiksek basingl hidrolik sivi ince figkirmalarina dokunmayin. Hidrolik
sivi sizintilarini kontrol etmek i¢in parmaklarinizi kullanmayin.

@ Yuziiniizi siiphelenilen sizintilara yaklagtirmayin.
{ |

@

DIKKAT: Bir kirici iizerinde birikmis gres yag1 ve petrol yangin tehlikesi yaratir.

DIKKAT: Kiric1 iizerine bilyiikk miktarda petrol dokiildiigiinde her seferinde
buharli temizleme veya yiiksek basingli su ile kalintilar1 giderin.

Sayfa 74 - Bakim COPYRIGHT © 2017 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



R18P Rutin bakim

Kiricty1r calistirmadan once, asagidaki listeye bakarak kiriciyr incelediginizden
emin olun:

- Tim gevsek civata, somun ve baglantilar1 uygun tork degerine sikin ve hasarli
veya eksik olanlar1 degistirin.

Montaj destek parcasi civatalarini, baglanti ¢ubuklarini ve akii civatalarini
inceleyin.

- Gevsek hortum ve boru baglant1 pargalarini sikin.

Hortumlarda goriintir hasar ve hortum ve borular {izerinde sizinti olup
olmadigini inceleyin. Hidrolik flanglar1 da dogru tork degeri acisindan kontrol
edin.

Kiricinin borularmi ve yag hortumlarini inceleyin. Bir gresleme cihazi
kullaniyorsaniz, onu da kontrol edin.

- Kurier yag sizitilari.

Arka bas ve silindirin baglantilarini inceleyin. On bas ile ug arasindaki agiklig
inceleyin.

Hidrolik hortum baglantilarinda sizintt meydana gelirse, baglanti parcalarini
sikin veya degistirin.

Diger s1zintilar i¢in atdlye servisi gereklidir. Kiriciyr kullanmayin ¢iinkii bu i¢
pargalarda (piston, silindir) pahali hasara yol agacaktir.

- Ucta ve burcta anormal aginma ve ¢atlama olup olmadigini inceleyin.
Ug eskidiginde degistirin.
Alt u¢ burcunda aginma olup olmadigini inceleyin, gerekirse degistirin.

Rammer, dahili kiric1 pargalartyla uyumlu olacak sekilde tasarlanan orijinal ug
kullanimini siddetle tavsiye eder. Kiricinin uzun servis dmriine sahip olmast
icin bu dnemli yontemlerden biridir.

- Eger kiric1 bir otomatik gresleme cihaziyla donatilmigsa, gres kartusunun bos
olmadigini kontrol edin. Gerekirse degistirin.

- Eger kirict manuel gresleme i¢in bir adaptor kitiyle donatilmigsa, manuel gres
pompasini kullanarak ucu her giin calistirma sirasinda ve her 3 saatte bir 10
pompa olacak sekilde yaglayin.

- Hidrolik yag1 seviyesini ve kirlilik derecesini inceleyin.

Cok az yag, yag i1sinmasi sorununa yol acabilir. Kirlenmis yag, tasiyicinin
pompasini tahrip edecektir. Tasiyict imalat¢isinin talimatlarina uyun.

- Kiurier govdesinde ve muhafazasinda eksik lastik tapa olup olmadigin
inceleyin. Eksik olanlar1 yerlerine koyun.

- Kiriemin ve hidrolik sistemin genel durumunu kontrol edin.
Kirict kullanima gegirilmeden once tiim onarimlar1 gergeklestirin.

Giivenlik isaretlerini ve etiketlerini kontrol edin. Hasarli veya eksik
olduklarinda veya okuyamadiginizda degistirin.
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Rutin bakim R18P

1.2 BAYI TARAFINDAN MUAYENE VE BAKIM

Not: Verilen zamanlar, atagman takiliyken tastyici saatlerini ifade eder.

HER 600 SAATTE BIR VEYA EN AZ YILDA BIR

Bu hizmetin 600 calisma saatinden sonra veya en az yilda bir yerel bayiiniz
tarafindan yapilmasi onerilir. Yillik bakimin ihmal edilmesi kiriciya ciddi zarar
verebilir.

Yerel bayiiniz gerektiginde kiriciyr yeniden miihiirleyecek, akiimiilator
membranlarini degistirecek ve giivenlik ¢ikartmalarini degistirecektir. Y1llik bakim
hakkinda daha fazla bilgi i¢in yerel bayiinizle goriisiin.

Bu bakim sirasinda asagidaki gorevleri yerine getirmelisiniz.
B Tim hidrolik baglantilar1 kontrol edin.

B Hidrolik hortumlarin hi¢bir bom pozisyonunda higbir seye siirtlinmedigini
kontrol edin.

B Tasiyicinin hidrolik yag filtrelerini degistirin ve muayene edin.
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Kinadan basinan bogaltilmasi

2. KIRICIDAN BASINCIN BOSALTILMASI

R

UYARI!

Kiric1 tastyiciya bagliyken ayar veya tamir yapmadan dnce kiricinin igindeki
hidrolik basing¢ daima bosaltilmalidir. Kiricinin tasiyicidan baglantisi kesilmis olsa
bile kiricinin iginde sikigmis basingli yag olabilir. Herhangi bir tapa veya valf
kapagini agmadan once asagidaki agiklamalara uygun olarak hidrolik basinci
bosaltin.

Tastyict motorunu durdurun.

Hortumlar i¢inde sikisan basinci bosaltmak icin bom ve kirict kontrollerini
calistirin.

Kiricinin igindeki yag basincinin diismesi i¢in 10 dakika bekleyin.

Kiricr giris ve ¢ikis hatlarin1 kapatin. Hizli kaplinler kullantyorsaniz,
baglantinin kesilmesi kirici hatlarin1 otomatik olarak kapatir. Kirici hatti kiire
valfler iceriyorsa, kapali olduklarindan emin olun.

UYARI!

Bu yontem, basinglh akiilerden basinci bosaltmaz! Kiriciy1 sokmeden 6nce akiiyle
ilgili agiklamalart okuyun.

UYARI!

Inceleme yaparken veya basingl akiilerden basinci bosaltirken emniyet gozliikleri
ve eldivenleri takin. Akiiniin i¢cinde yag olabilir ve gazla birlikte disar1 yag
ptskiirebilir.
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Diisiik basin¢h akiideki basincin incelenmesi R18P

3. DUSUK BASINCLI AKUDEKI  BASINCIN
INCELENMESI

AKULERIN YERI
Kiriciin iki akiisii vardir, bir yliksek basinglt akii ve bir diisiik basingl akii (A).

Yiiksek basing akiisii kiricinin yan tarafinda, diisiik basing akiisii (A) de arka basin
icinde yer alir.

Yiiksek basing akiisii yalnizca uygun ekipmana sahip yetkili bir atélyede yeniden
sarj edilebilir.

Diisiik basing akiisii (A) piston tip bir akiisiidiir ve 6zelliklere uygun yeniden sarj
baz1 gerektirir.

1
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Diisiik basin¢h akiideki basincin incelenmesi

BA030152

Parca On sarj basina

Distik basingli akii (A) Oda sicakliginda 20 °C (68 °F)15 bar
(220 psi)
Basing 20 °C (68 °F) oda sicakliginda
10 barin altindaysa (145 psi) belirtildigi
gibi yeniden sarj edin

Diisiik basingl akii (A) Calisma sicakliginda 60...70 °C
(140...158 °F)17.5 bar (255 psi)
Basing 60...70 °C (140...158 °F)
calisma sicakliginda 11.5 barin
altindaysa (165 psi) belirtildigi gibi
yeniden sarj edin

Par¢a Tork

Flang tapasi 25 Nm (18 1bf ft)

Koruma plakas1 montaj vidalari 120 Nm (89 Ibf ft)
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Diisiik basin¢h akiideki basincin incelenmesi R18P

DUSUK BASINCLI AKUDEKI BASINCIN INCELENMESI

A

YUKSEK BASING TEHLIKESI

Akiileri sarj etmek i¢in yalnizca nitrojen (N2) kullanin. Diger gazlarin
kullanimi akiilerin patlamasina yol agabilir. Bunlara uyulmamasi agir
yaralanma veya 6liime yol acabilir.

=

Iki hafta sonra diisiik basingl akiideki basinci inceleyin.

Diisiik basing akiistindeki basincin haftada birden daha sik yeniden sarj edilmesi
gerekirse, yetkili bir atdlye ile goriisiin.

Incelediginiz sirada akiiden disar1 yag piiskiiriiyorsa, kiricty1 bakima alin.

1. Kiriciyi, algak basing akiisii yeniden sarj noktasi yukar1 yone bakacak sekilde
yatay bir konumda yerlestirin.

Inceleme sirasinda, piston beklenmedik sekilde oynayabilir. Ucun tamamen
acildigindan ve ucun ug tarafinda higbir kisi veya ekipmanin olmadigindan
emin olun.
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R18P Diisiik basin¢h akiideki basincin incelenmesi

2. Flang tapasini bir Alyen anahtariyla kiricidaki doldurma tapasindan ¢ikarin.

-v!_
][
N

D030004

3. Koruyucu plakayr muhafazadan ¢ikarin.

BA030153

4. Bashig (B) sarj cihazina takin.

5. Kolu (C) disar1 ¢ekin ve bu pistonun iginde birakin. Diigmeyi cevirerek sarj
cihazi lizerindeki tahliye supabini (D) kapatin.
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Diisiik basin¢h akiideki basincin incelenmesi R18P

6.

10.
11.

12.

Sayfa 82 - Bakim

Yeniden sarj supabini (E)'den kirict iizerindeki doldurma tapasina sikin.
Yeniden sarj supabi kiriciya kolayca oturmazsa, ilk adaptorii bir ucundan (F)
kirictya ve ardindan yeniden sarj supabini (E) adaptoriin diger ucuna (G)
baglayn.

Nitrogen Ny

Sarj cihazindaki kolu (C) ¢ekin. Sarj cihazindaki basing gostergesi okumasini
gozleyin. Akiideki basing 6zellikler dahilinde degilse, 6zelliklere uygun olarak
yeniden sarj edin.

Sarj cihazindaki kolunu (C) disar1 ¢ekin.
Diigmeyi ¢evirerek sarj cihazi iizerindeki tahliye supabini (D) agin.
Yeniden sarj cihazini kiricidan ¢ikarin.

Supabin i¢ine kir girmediginden emin olarak flans tapasini doldurma tapasina
takin. Flans tapasini bir Alyen anahtariyla belirtilen torka sikin.

Koruma plakasini muhafazaya takin ve montaj vidalarini belirtilen torka sikin.
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R18P Diisiik basin¢h akiiniin yeniden sarj edilmesi

4. DUSUK BASINCLI AKUNUN YENIDEN SAR)
EDILMESI

AK{U ON SARJ BASINCI

Diisiik basing akiisiindeki basincin incelenmesinde tablodaki 6n sarj basincina
bakin.

D

D030003

Parca Tork
Flans tapasi 25 Nm (18 Ibf ft)
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Diisiik basingh akiiniin yeniden sarj edilmesi R18P

DUSUK BASINCLI AKUNUN YENIDEN SARJ EDILMESI

A

YUKSEK BASING TEHLIKESI

Akiileri sarj etmek i¢in yalnizca nitrojen (N2) kullanin. Diger gazlarin
kullanimi akiilerin patlamasina yol agabilir. Bunlara uyulmamasi agir
yaralanma veya 6liime yol acabilir.

\

-4

1. Kiriciyi, algak basing akiisii yeniden sarj noktasi yukar1 yone bakacak sekilde
yatay bir konumda yerlestirin.

Yeniden sarj sirasinda, piston beklenmedik sekilde oynayabilir. Ucun tamamen
acildigindan ve ucun ug tarafinda higbir kisi veya ekipmanin olmadigindan
emin olun.

2. Flang tapasini bir Alyen anahtariyla kiricidaki doldurma tapasindan ¢ikarin.

‘v!_
][
N

‘v!_
][
N

D030004

3. Kolu (C) disar1 ¢ekin ve bu pistonun iginde birakin, aksi takdirde akiiden disar1
gaz sizar. Dligmeyi ¢evirerek sarj cihazi iizerindeki tahliye supabini (D) agin.
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R18P Diisiik basin¢h akiiniin yeniden sarj edilmesi

4. Yeniden sarj supabmi (E)'den kirici lizerindeki doldurma tapasina sikin.
Yeniden sarj supabi kiriciya kolayca oturmazsa, ilk adaptorii bir ucundan (F)
kirictya ve ardindan yeniden sarj supabini (E) adaptoriin diger ucuna (G)
baglayn.

Nitrogen Ny

D030005

5. Bashgi (B) sarj cihazindan ¢ikarin.

6. Nitrojen gazi sisesinin hortumunu (A)'da sarj cihazina baglayin.

7. Nitrojen sisesindeki supabi dikkatlice agin ve gaz akigint minimuma ayarlayn.
Nitrojen sisesindeki supabin hizh acilmasi kiricidaki contalar: patlatabilir.
Hizli agma veya asir1 sarj etme de sarj cihazindaki gostergeye zarar verebilir.

8. Sarj cithazindaki tahliye supabii (D) kapatin ve kolu (C) igeri iterek akiiyii
belirtilen sarj basincinin 2 - 3 bar istiine sarj edin. Sarj cihazindaki basing
gostergesi okumasini gézleyin. Nitrojen sisesi supabini kapatin.

9. Tahliye supabini (D) dikkatlice acarak akiiniin i¢indeki basinci dogru ayara
getirin.

10. Dogru basing seviyesine ulasildiginda, tahliye supabini (D) kapatin ve kolu (C)
serbest birakin.

11. Sarj cihazindaki tahliye supabini (D) yavas¢a agarak hortumdan nitrojen
basincini bosaltin.

12. Yeniden sarj cihazini kiricidan ¢ikarin.

13. Supabin i¢ine kir girmediginden emin olarak flans tapasini doldurma tapasina
takin. Flans tapasini bir Alyen anahtariyla belirtilen torka sikin.
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5. UCUN CIKARILMASI

ASINMA LIMITLERI VE UC CIKARMA ICIN YAGLAYICILAR

BA030122
Par¢a Asinma siniri
Ug ¢ap1 (asinmis) 118 mm (4.65 in)

-

BA030150
Madde Asinma limiti
Ug tespit pimi (asinmis) 45 mm (1.77 in)
Madde Yaglayia
Ug ve ug tespit pimleri Ug gres yag1

UCUN CIKARILMASI

UYARI!

Ucu ¢ikarmadan 6nce kiricinin i¢indeki hidrolik basing her zaman serbest
birakilmalidir. Kiriciy1 agtiktan sonra, kiricinin i¢indeki yag basincinin diismesi i¢in
10 dakika bekleyin.
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UYARI!

Kirict ucunu ¢ikardigimizda dikkatli olun. Ug kullanildiktan sonra ¢ok sicak olabilir.
Kiric1 ucunu ¢ikardiktan sonra koruyucu eldiven takin.

1. Kiriciy: diiz bir yiizeye yerlestirin.

Tastyicinin sanzimanini bosa alin. El freninin ¢ekili oldugundan emin olun.

2
3. Motoru durdurun.
4

Tapalar1 kirict muhafazasindan ¢ikarin.

BA030137

5. Lastik halkay1 ve tespit pimini bir tornavida kullanarak 6n bastan ¢ikarin.

BA030138

6. Tespit pimlerini bir M16 vida kullanarak 6n bastan ¢ikarin.

BA030154
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7. Ucu ¢ikarin. Koruyucu eldiven giyin.

BA030140

8. Gerekirse, ucu ¢ikarmak i¢in uygun bir kaldirma cihazi kullanin. Ucun agirligi
i¢cin ug Ozelliklerine bakin.

9. Kiricr ugta ve alt ug burgta aginma olup olmadigini inceleyin.

10. Ug contasinin durumunu inceleyin, gerekirse degistirin.

=

Y%
7N\

BA030155

UCUN TAKILMASI
1. Ucu temizleyin.
2. Uca ug gresi siiriin.

3. Ucu takin.

BA030140

4. Ug tespit pimlerine gres siiriin.
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5. Ug tespit pimlerini yerlestirin.

BA030141

6. Lastik halkalan yerlestirin.

BA030138

7. Tapalart muhafazaya yerlestirin.

BA030137
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Alt u¢ burcunun ¢ikarilmasi ve takilmasi R18P

6. ALT UCBURCUNUN CIKARILMASI VE TAKILMASI

ALT UC BURCUNUN ASINMA LIMITLERI VE YAGLAYICILAR

A
BA030123 |
Madde Asinma sinin
Ug burcu i¢ ¢ap1 (asinmis) 123 mm (4.84 in)
Madde Yaglayia
On bagin temas yiizeyleri Yiv gres yagi

ALT UC BURCUNUN CIKARILMASI VE TAKILMASI

Alt ug burglarmin aginma limiti i¢in 6zelliklere bakin. Alt u¢ burcu degistirmeniz
gerekiyorsa, yetkili bir atdlye ile goriisiin.
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Sorun giderme

7. SORUN GIDERME

7.1 KIRICI CALISMIYOR

BASINC VEYA DONUS HATLARI KAPALI
Kirict hattindaki hizli kuplajlarin ¢alismasini kontrol edin. Kapaliysa kirici hatti
kiire valflerini acgin.

BASING VE DONUS HORTUMLARI GERIYE DOGRU TAKILMIS
Basing ve doniis hortumlarini karsilikli degistirin.

PISTON VE UC TEMAS ALANI ARASINDA GRES
Ucu ¢ikarin ve agir1 gresi silin.

KIRICI KONTROL VALFI ACILMIYOR

Kiric1 kontrol valfini ¢alistirirken, basing hattinin uguldadigimi kontrol edin (bu,
kiric1 kontrol vanasinin acildigini gosterir). Valf ¢alismazsa, calisma yontemlerini
kontrol edin: mekanik baglantilar, pilot basinci veya elektrikli kontrol.

HIDROLIK DEVREDEKI TAHLIYE VALFI DUSUK BASINCTA ACILIYOR. KIRICI CALISMA BASINCINA
ULASILMIYOR

Montaj1 kontrol edin. Tahliye valfi calismasini kontrol edin. Hidrolik devresindeki
tahliye valfini ayarlayin. Kirici giris hattindaki yiiksek basinci 6l¢iin.

DONUS HATTINDA ASIRI GERI BASING
Montaj1 kontrol edin. Doniis hattinin boyutunu kontrol edin.

TASIVICI HIDROLIK DEVRESINDE BASINCTAN SIZINTI GERI DONUYOR
Montaj1 kontrol edin. Pompay1 ve diger hidrolik bilesenleri kontrol edin.

KIRICI VALFI CALISMASINDA BOZUKLUK
Kiriciin bakimini yapin.

GAZ PISTONU AKUSUNUN ON SARJ BASINCI COK YUKSEK

On sarj basmcini kontrol edin ve dogru bir degere ayarlaym. Akiiden disar1 yag
puskiiriiyorsa, kiriciy1 bakima alin.

PISTON ARIZASI
Kiricinin bakimini yapin.

7.2 KIRICI DUZENSIZ CALISIYOR, ANCAK VURUSTA TAM GUC VAR

KAZICIDAN YETERLI BESLEME KUVVETI GELMIYOR
Dogru ¢aligma yontemlerine bagvurun.
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HIDROLIK DEVREDEKI TAHLIYE VALFI DUSUK BASINCTA ACILIYOR. KIRICI CALISMA BASINCINA
ULASILMIYOR

Montaj1 kontrol edin. Tahliye valfi calismasini kontrol edin. Hidrolik devresindeki
tahliye valfini ayarlayin. Kirict giris hattindaki yiiksek basinci dl¢iin.

KIRICI VALFI CALISMASINDA BOZUKLUK
Kiriciin bakimini yapin.

7.3 KIRICI DUZENSIZ CALISIYOR VE VURUSTA GiiC YOK

CALISMA YONTEMI DOGRU DEGIL
Dogru ¢alisma yontemlerine bagvurun.

HIDROLIK DEVREDEKI TAHLIYE VALFI DUSUK BASINCTA ACILIYOR. KIRICI CALISMA BASINCINA
ULASILMIYOR

Montaj1 kontrol edin. Tahliye valfi calismasini kontrol edin. Hidrolik devresindeki
tahliye valfini ayarlayin. Kirict giris hattindaki yiiksek basinci dl¢iin.

GAZ PISTONU AKUSUNDEKI GAZ BASINCI COK DUSUK

Basinc1 kontrol edin ve gaz pistonu akiisiinii dogru 6n doldurma basinciyla
doldurun.

BASING AKUMULATORUNDE BASING KAYBI
Kiriciin bakimini yapin.

KIRICI VALFI CALISMASINDA BOZUKLUK
Kiricinin bakimini yapin.

7.4 DARBE HIZI YAVASLIYOR

YAG ASIRI ISINMIS (+80 °C/+176 °F UZERINDE)

Yag sogutma sisteminde bir hata veya kiricida bir i¢ sizint1 olup olmadigini kontrol
edin. Tastyicinin hidrolik devresini kontrol edin. Hat ebadini kontrol edin. Ekstra
bir yag sogutucu monte edin.

HIDROLIK YAG VISKOZITESI COK DUSUK
Hidrolik yag1 kontrol edin.

DONUS HATTINDA ASIRI GERI BASING
Montaj1 kontrol edin. Doniis hattinin boyutunu kontrol edin.

HIDROLIK DEVREDEKI TAHLIYE VALFI DUSUK BASINCTA ACILIYOR. KIRICI CALISMA BASINCINA
ULASILMIYOR

Montaj1 kontrol edin. Tahliye valfi calismasini kontrol edin. Hidrolik devresindeki
tahliye valfini ayarlayin. Kirici giris hattindaki yiiksek basinci 6l¢iin.

TASIVICI HIDROLIK DEVRESINDE BASINCTAN SIZINTI GERI DONUYOR
Montaj1 kontrol edin.
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Sorun giderme

GAZ PISTONU AKUSUNDEKI GAZ BASINCI COK DUSUK VEYA COK YUKSEK

Basinct kontrol edin ve gaz pistonu akiisiinii dogru 6n doldurma basinciyla
doldurun.

BASINC AKUMULATORUNDE BASING KAYBI
Kiricinin bakimini yapin.

KIRICI VALFI CALISMASINDA BOZUKLUK
Kiricinin bakimini yapin.

7.5 YAG ASIRI ISINIYOR

UYGULAMA KIRICI ICIN DOGRU DEGIL
Onerilen kullanim ve dogru ¢alisma yontemlerine bagvurun.

TASIVICI YAG SOGUTUCUSU KIRLI
Yag sogutucusunu kontrol edin ve temizleyin.

TASIVICI YAGI SOGUTUCUSUNUN SOGUTMA KAPASITESI COK AZ
Ekstra bir yag sogutucu monte edin.

HIDROLIK DEVREDEKI TAHLIVE VALFI DUSUK BASINCTA AGILIYOR. KIRICI CALISMA BASINCINA
ULASILMIYOR

Montaj1 kontrol edin. Tahliye valfi caligmasini kontrol edin. Hidrolik devresindeki
tahliye valfini ayarlayin. Kirici giris hattindaki yiiksek basinci 6l¢iin.

HIDROLIK YAG VISKOZITESI COK DUSUK
Hidrolik yag1 kontrol edin.

TASIYICI HIDROLIK DEVRESINDE BASINCTAN SIZINTI GERI DONUYOR
Montaj1 kontrol edin. Pompay1 ve diger hidrolik bilesenleri kontrol edin.

KIRICIDA IC YAG SIZINTISI
Kiriciin bakimini yapin.

DONUS HATTINDA ASIRI GERI BASING
Montaj1 kontrol edin.

7.6 YINELENEN UC HATASI

UYGULAMA KIRICI ICIN DOGRU DEGIL
Onerilen kullanim ve dogru ¢alisma ydntemlerine basvurun.

ZORLU CALISMA UYGULAMALARI
Onerilen kullanim ve dogru ¢alisma yontemlerine bagvurun.

UCA YETERINCE YAG GITMIYOR
Onerilen kullanim ve dogru calisma yéntemlerine bagvurun.
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R18P

UC COK UZUN

Miimkiin olan en kisa ucu kullanin. Onerilen kullanim ve dogru calisma
yontemlerine bagvurun.

UC HIZLI ASINIYOR
Onerilen kullanim ve dogru ¢alisma ydntemlerine basvurun.

7.7 OTOMATIK GRESLEME CIHAZI SORUNLARI

UST VEYA ALT UC BURCUNA YETERINCE YAG GITMIYOR

Sartlar1 sogutun. Gres tabancasindan gres nipellerine gres uygulayin.

Doz ayarlayici ayar1 uygulama i¢in yanlis. Doz ayarlayiciy1 yeniden ayarlayin.
Bkz. sayfa 69 “Dozun ayarlanmasi1”.

Gresleme cihazinda tikanma. Daha fazla bilgi i¢in yerel bayiinizle goriisiin.

UST VEYA ALT UC BURCUNA COK FAZLA YAG GIDIYOR

B Doz ayarlayici ayar1 uygulama i¢in yanlis. Doz ayarlayiciy1 yeniden ayarlayin.
Bkz. sayfa 69 “Dozun ayarlanmasi1”.

B Doz ayarlayicida sizint1. Doz ayarlayiciy1 degistirin. Daha fazla bilgi i¢in yerel
bayiinizle goriisiin.

UCA HIC YAG GITMIYOR

B Gres kartusu bos veya hasarli. Gres kartusunu degistirin. Bkz. sayfa 67
“Otomatik gresleme”.

B Doz ayarlayici kusurlu. Doz ayarlayiciy1 degistirin. Daha fazla bilgi icin yerel
bayiinizle goriisiin.

B Gres hortumunda veya basing hortumunda sizinti. Hortumlari inceleyin ve
gerekirse degistirin.

B Gres ve basing hortumlart geriye dogru takilmis. Hortumlart karsilikli
degistirin.

B Sorun gidermeye devam etmek i¢in, gres hortumunu kirict valf gévdesinden

cikarin ve kiriciyr calistirin. 10 dakika ¢alistirdiktan sonra, gres hortumundan
gres figkirip fiskirmadigini kontrol edin.

GRESLEME CIHAZI CALISIYOR (GRES HORTUMU CIKARILMIS DURUMDAYKEN)

Kiric1 yaglama kanalinda sizinti. Yetkili bir Rammer servis atolyesinde
kiricinin bakimini yaptirin.

Kiric1 yaglama kanali tikanmis. Yetkili bir Rammer servis atdlyesinde kiricinin
bakimin1 yaptirin.

GRESLEME CIHAZI CALISMIYOR (GRES HORTUMU CIKARILMIS DURUMDAYKEN)
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Yaglama cihazini kiricidan ¢ikarin ve yetkili bir Rammer servis atolyesinde
bakima gotiiriin.
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7.8 DAHA FAZLA YARDIM

DAHA FAZLA YARDIM

Daha fazla yardima ihtiyaciniz varsa, bayiinizi aramadan Once liitfen asagidaki
sorularin yanitlarini hazirlayin.

B Model ve seri numarasi

(Caligsma saatleri ve hizmet ge¢misi

Tastyict modeli

Montaj: Biliniyorsa yag akisi, ¢calisma basinci ve doniis hatt1 basinct

Uygulama

Uriin daha 6nce normal galistyor muydu
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OZELLIKLER
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Kina ozellikleri

1. KIRICI OZELLIKLERI

1.1 TEKNIK OZELLIKLER

R18P

Tanim Ozellik®
Minimum ¢alisma aglrhglb 1240 kg (2730 1b)
Kiric1 agirhigi 1000 kg (2200 Ib)

Darbe h1z1°

280...760 dakika/vurus

Calisma basinci

160...180 bar (2320...2610 psi)

Basing tahliyesi ayari, min¢

200 bar (2900 psi)

Basing tahliyesi ayari, maks

220 bar (3190 psi)

Yag akig araligi

100...140 I/min (26.4...37.0 gal/min)

Diistik basingli akii, maksimum sarj basinc1®

15 bar (220 psi)

Diisiik basingli akii, minimum sarj basinci® 10 bar (145 psi)
Yiiksek basinglt akii, sarj basinci 40 bar (580 psi)
Geri basing, maks 10 bar (145 psi)
Girig glicii, maks 42 kW (56 hp)

Ugc cap1

120 mm (4.72 in)

Basing hatt1 baglantis1 (P), gii¢ hiicresi i¢inde

SAE 6000 psi 1

Basing hatt1 baglantisi (P), hortum i¢inde

ORFS 1SO8434-3 (1 7/16-12 UN)

Doniis hatt1 baglantis1 (T), gii¢ hiicresi iginde

SAE 6000 psi 1

Doniis hatt1 baglantisi (T), hortum i¢inde

ORFS 1S08434-3 (1 7/16-12 UN)

Hava baglantisi

BSP i¢ 1/2"

Gres baglantisi

BSP i¢ 3/8"

Basing hatt1 boyutu (minimum i¢ ¢ap)

19 mm (0.75 in)

Doniis hatt1 boyutu (minimum i¢ ¢ap)

19 mm (0.75 in)

Optimum yag sicaklig1

40...60 °C (104...140 °F)

Izin verilen yag sicaklig1 aralig

220...80 °C (-4...176 °F)

EC)

Ozellikler 6nceden haber vermeksizin degistirilebilir
Kiricr dahil, standart ug ve standart destek pargasi.
Hidrolik parametrelere baglidir (yag akist ve basinci)
Calisma basinci + 50 bar.

Oda sicakhiginda +20C (68F)

Oda sicaklhiginda +20C (68F)

s a0 TR

Sayfa 98 - Ozellikler

Calisma sicakliginda optimum yag viskozitesi 30...60 cSt

Izin verilen yag viskozitesi aralig1 20...1000 cSt

Tastyic agirhigi® 15...23 £ (33100...50700 1b)
Girtilti seviyesi, Ol¢iilen (Yonerge 2000/14/EC) 119 dB

Giriilti seviyesi, garanti edilen (Yonerge 2000/14/ [123 dB
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g.  Tastyicinin kaldirma kapasitesini, 6zellikle montaj destek pargasiyla kontrol edin!

1.2 ANA BOYUTLAR:

510

Kina ozellikleri
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1.3 MONTAJ DESTEK PARCASI
Recommended minimum plate

thickness is 30 mm

R18P

After welding check flatness of the plate
and mill surface as needed. Maximum
acceptable deviation from flatness

is 1 mm.

o

30
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2. UCOZELLIKLERI

BA040030
Ug Parca no. Uzunluk Agirhk Cap
Keski (A) BV591 1000 mm 81 kg (180 | 120 mm
(39.37 in) 1b) (4.72 in)
Punta ucu (B) BV593 1000 mm 78 kg (170 {120 mm
(39.37 in) 1b) (4.72 in)
Kiit Ug (C) BV594 900 mm 78 kg (170 {120 mm
(35.43 in) 1b) (4.72 in)
Piramit (D) BV593K3 | 1000 mm 78 kg (170 | 120 mm
(39.37 in) 1b) (4.72 in)
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CE isareti ve AT Uygunluk Beyani

3. CEISARETIVE AT UYGUNLUK BEYANI

3.1 AT UYGUNLUK BEYANININ METIN iCERIGI:

Orijinal

AT UYGUNLUK BEYANI

(2006/42/EC, Ek 1.1, sub A, Yonerge 2000/14/EC)

Imalatc1: Sandvik Mining and Construction Oy, Breakers Lahti

Adres: Taivalkatu 8, FI-15170 Lahti, Finlandiya

Isbu belgeyle, Rammer hidrolik kirictya iliskin asagidaki hususlar1 beyan eder

tiir: R18P

- Makine Y 6nergesinin (2006/42/EC) hiikiimlerine uygundur

R18P

Makine Yénetmeligi Uygunluk Degerlendirmesi i¢in uygulanan usul "Imalat {izerinde dahili kontroller"
dir (Ek VIII). Risk degerlendirmesi ISO 14121'e gére yapilir. Uriiniin tasarim ve imalatina ISO 9001'e
uygun olarak DNV sertifikali Kalite Yonetim Sistemi uygulanir.

- Giliriiltii Yonergesinin (2000/14/EC Y 6netmeligi) hiikiimlerine uygundur

Giiriiltii Yénergesi Uygunluk Degerlendirmesine uygulanan usul "Uretimin dahili kontrolii (Ek V)"tir

TipP S/N Olgiilen ses giicii | Garanti edilen ses
seviyesi: LWA giicii seviyesi:
[dB] LWA [dB]

RI18P 18PA 119 123

Imalatginin yazili anlagmasiyla bir degisiklik yapilmadig: siirece bu beyan gegerliligini korur.

N.N., PDC Darbe Uriinleri Miidiirii teknik dosya hazirlamaya yetkilidir ve iiriin tasariminin temel saglk ve
giivenlik gerekliliklerine uygun oldugunu teyit eder.

M.M., Kiricilar Tesis Miidiirii imal edilen makinelerin teknik dosyaya uygun oldugunu teyit eder.

N.N. ve M.M. bu uygunluk beyanini hazirlamaya yetkilidir.

Verilig tarihi: gg.aa.yyyy

Verildigi yer: Taivalkatu 8, FI-15170 Lahti, Finlandiya

Sandvik Mining and Construction Oy, Breakers Lahti namina
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