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Predgovor E02

1. PREDGOVOR

1.1 TAPRIROCNIK

BG: MowuckaiTe ot guctpmnbyTopa Ha Rammer Bepcrs Ha 6bArapcKku e3nK Ha TOBa PbKOBOACTBO.

CS: Ceskou/Slovenskou verzi této prirucky ziskate o vaseho prodejce spole¢nosti Rammer.

DA: Bed om en dansksproget version af denne manual hos din Rammer-forhandler.

DE: Fragen Sie Ihren Rammer-Handler nach der deutschen Fassung dieses Handbuchs.

EL: ZntioTe TNV EMANVIKN €K&00N TOU TAPOVTOG EYXEIPISiOU ATTO TOV TOTIKO AVTITPOoWTIO TNG Rammer.
EN: Ask for the English language version of this manual from your Rammer dealer.

ES: Pidale a su distribuidor de Rammer la version en espaiol de este manual.

ET: Kdesoleva kasutusjuhendi eestikeelse versiooni saate Rammeri edasimiidjalt.

FI: Pyyda suomenkielinen ohjekirja Rammer-jdlleenmyyjaltasi.

FR: Adressez-vous a votre revendeur Rammer pour obtenir la version francaise de ce manuel.

HR: Hrvatsku verziju ovog priruc¢nika zatraZite od zastupnika tvrtke Rammer.

HU: Ez a kézikonyv magyar nyelven is elérhetd, kérje Rammer forgalmazojatol.

IS: Bidjid Rammer dreifingaradila ykkar um islenska utgafu af pessari handbok.

IT: E possibile richiedere la versione in lingua italiana di questo manuale presso il rivenditore Rammer.
LT: Paprasykite savo Rammer platintojo lietuviskos instrukcijos versijos.

LV: Rokasgramatas tulkojumu latvie$u valoda jautajiem savam Rammer dilerim.

NL: Vraag bij uw Rammer-dealer naar de Nederlandse versie van deze gebruiksaanwijzing.

NO: Be om den norske versjonen av denne handboken fra din Rammer-leverander.

PL: Prosze zwrdcic sie do dystrybutora Rammer, aby otrzymac niniejszg instrukcje w jezyku polskim.
PT: Solicite a versdo em portugués deste manual ao seu representante Rammer.

RO: Solicitati versiunea in limba romana a acestui manual de la distribuitorul dumneavoastra Rammer.
RU: 3anpocuTe Bepcmio AaHHOrO PyKOBOACTBA Ha PYCCKOM A3bIKe Y Ballero gunepa KomnaHun Rammer.
SK: Cesku/Slovensku verziu tejto prirucky ziskate u svojho predajcu spoloénosti Rammer.
SL:Vprasanje svojega Rammer predstavnika za ta priroc¢nik v slovenskem jeziku.

SR: TraZite verziju ovog priru¢nika na srpskom jeziku od vaseg Rammer dilera.

SV: Be om den svensksprakiga versionen av denna manual hos din Rammer-aterforséljare.

TR: Bu kilavuzun Tirkge versiyonunu Rammer temsilcinizden isteyebilirsiniz.
R010483

Ta priro¢nik je urejen tako, da vam posreduje informacije za dobro razumevanje
opreme in njeno varno uporabo. Vsebuje tudi informacije o vzdrzevanju in tehni¢ne
specifikacije. Pred prvo namestitvijo, uporabo ali vzdrZzevanjem prikljucka
preberite ta prirocnik od zacetka do konca.

Merske enote v prirocniku so metri¢ne. Na primer, teza je podana v kilogramih (kg).
V nekaterih primerih so druge enote podane v oklepaju (). Na primer 28 litrov (7,4
US gal).

Specifikacije in nacrti, predstavljeni v tem prirocniku, se lahko spremenijo brez
vnaprejSnjega obvestila.
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E02 Predgovor

SIMBOLI, UPORABLIENI V TEM PRIROCNIKU

Ta simbol oznacuje pomembna varnostna sporo€ila v tem priro¢niku. Pozorno
preberite sporocilo, ki mu sledi. Nerazumevanje in neupostevanje tega varnostnega
opozorila lahko povzroci telesne poSkodbe vas ali drugih ter Skodo na opremi.

Glejte sliko 1.

Q

R010127

Ta simbol oznacuje prepovedano dejanje ali nevarno mesto. Nerazumevanje in
neupostevanje tega varnostnega opozorila lahko povzroci telesne poskodbe vas ali

drugih ter $kodo na opremi. Glejte sliko 2.

2.

x

R010128

Ta simbol oznacuje pravilno in priporoceno dejanje. Glejte sliko 3.

3.

N\

R010126

Ta simbol oznacuje vsebino, ki se nanasa na okoljevarstvo in recikliranje. Glejte
sliko 4.

4.

ol

R010265

COPYRIGHT © 2024 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Uporaba - Stran 5



Predgovor

E02

1.2 POMEMBNE VARNOSTNE INFORMACLJE

Osnovni varnostni napotki so podani v razdelku »Varnost« v tem priro¢niku in v
opisu uporabe, pri kateri obstaja nevarnost. Na stroju so namescene tudi varnostne
nalepke, ki nudijo navodila in oznacujejo specificne nevarnosti, ki lahko ob
neupostevanju navodil privedejo do telesnih poskodb ali smrti vas ali drugih oseb.
Opozorila v priro¢niku in na stroju so oznacena s simbolom za opozorilo.

Za pravilno uporabo prikljuc¢ka morate biti tudi kvalificiran upravljavec nosilnega
vozila. Ne uporabljajte in ne namescajte ga, ¢e ne znate ustrezno uporabljati
nosilnega vozila. Prikljuc¢ek je zmogljivo orodje. Ob neskrbnem ravnanju lahko
povzroci skodo.

Pri spoznavanju uporabe izdelka ne hitite. Vzemite si ¢as in najpomembneje,
ravnajte varno. Ne ugibajte. Ce necesa ne razumete, vprasajte svojega lokalnega
trgovca.

Nepravilna uporaba, mazanje ali vzdrzevanje tega stroja so lahko nevarni in lahko
povzrocijo telesne poSkodbe.

Stroja ne uporabljajte, dokler niste prebrali in razumeli navodil v tem priro¢niku.

Ne opravljajte mazanja in ne izvajajte vzdrZzevanja tega stroja, dokler niste prebrali
in razumeli navodil v tem priro¢niku.

1.3 GARANCIJA

Preverite, da je loCen garancijski list, ki pojasnjuje dolocila izvozne garancije,
dostavljen skupaj s priklju¢kom. Ce ni, se nemudoma obrnite na lokalnega trgovca.

REGISTRACIJA GARANCIJE

Po pregledu montaze prodajalec na spletnem portalu distributerja izpolni obrazec za
registracijo garancije in ga poslje proizvajalcu. Ta obrazec je zelo pomemben, saj
brez njega ni mogoce obravnavati garancijskih zahtevkov. Preverite, ali ste po
pregledu montaze prejeli kopijo obrazca za registracijo garancije in ali je pravilno
izpolnjena.

PREGLED MONTAZE

Ce sta delovna teZa nosilnega vozila in pretok olja znotraj navedenih omejitev in je
nastavitev izpustnega ventila na priklju¢nem vodu pravilna, pregled montaze ni
potreben. Preverite specifikacije nosilnega vozila in potrdite, da nosilno vozilo
izpolnjuje potrebne pogoje. Ce nastavitev izpustnega ventila ni znana, jo preverite
tako, da izmerite tokokrog kladiva. Glejte “Specifikacije kladiva” na strani 76.
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E02 Predgovor

1.4 NAROCANJE NADOMESTNIH DELOV

Ko potrebujete nadomestne dele ali informacije v zvezi z vzdrZzevanjem stroja, se
obrnite na lokalnega trgovca. Z natan¢nim naroCanjem so zagotovljene hitre
dobave.

Zahtevane informacije:

Stevilka kupca in kontaktna oseba
Stevilka narogila (Ge je na voljo)
Naslov za dostavo

Nacin dostave (z letalsko posto itd.)
Zahtevani datum dostave

Naslov za izstavitev ratuna

Model in serijska Stevilka izdelka

Ime, Stevilka in zahtevana koli¢ina nadomestnih delov
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Stevilke izdelka E02

2. STEVILKE IZDELKA

2.1 STEVILKA MODELA IN SERIJSKA STEVILKA

Serijska Stevilka izdelka je odtisnjena na ohisju kladiva in na pritrdilni prirobnici.
Model in serijska Stevilka sta oznacena na identifikacijski ploscici. Prepricajte se,
da se model ujema z navedenim na naslovnici tega priro¢nika.

Rag@ Hydraulic Hammer
m Model: oox——1 2

Version: XXXX —3
[ Serial numberXXXXXXXXX
——Hammer weight: XXXX kg
-Min. working weight: XXXX kg
Operating pressure: _ XXX - XXX bar
XX - XX MPa

Oil flow: XXX = XXX I/min
Manufactured: XX / XXXX

Manufacturer:
Sandvik Mining and Construction Oy

Tai
c E oo UK
Finland Cn

11

R010619

VSEBINA IDENTIFIKACLSKE PLOSCICE IZDELKA

Hidravliéno kladivo
Model
Razli¢ica

Serijska Stevilka

Teza kladiva (kg)
Minimalna delovna teza (kg)
Delovni tlak (bar)

Pretok olja (I/min)

Izdelano ali datum izdelave

O | O | | | | W[ DN —

—
()

Proizvajalec

[S—
[S—

Naslov

Stran 8 - Uporaba COPYRIGHT © 2024 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



E02

Predstavitev izdelka

3. PREDSTAVITEV IZDELKA

3.1 PREGLED

Izdelek je hidravliéno upravljano kladivo. Uporablja se lahko na vseh nosilnih
vozilih, ki izpolnjujejo zahteve, potrebne za hidravlicno in mehansko montazo.
Enota deluje tako, da ponavljajoce dviguje jeklen bat in ga spus¢a navzdol na glavo
odstranljivega orodja za drobljenje.

Dodatni tlaéni akumulatorji niso potrebni, saj vgrajen tlaéni akumulator absorbira
vrhove hidravlicnega tlaka. Udarna energija kladiva je skoraj konstantna in
neodvisna od hidravli¢nega sistema nosilnega vozila.

3.2 ODSTRANJEVANJE IZ EMBALAZE

Z embalaze odstranite vse jeklene trakove. Odprite embalazo in odstranite vso
plastiko, ki prekriva izdelek.

Vse embalaZne materiale ustrezno reciklirajte (jeklo, plastika, les).

Preverite, ali je izdelek v dobrem stanju in ni vidnih poskodb. Preverite, ali so
izdelku priloZzeni vsi naroceni deli in dodatna oprema. Nekatere dele, kot so
kompleti za montazo, vkljucno s cevmi in montaznim nosilcem, bo morda zagotovil
vas lokalni trgovec.
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Predstavitev izdelka E02

3.3 NAVODILA ZA DVIGANJE

Pri dvigovanju komponent, tezkih 23 kg (51 1b) ali ve¢, uporabljajte dvigalo, da
preprecite poSkodbe hrbta. Preverite, da je vsa oprema za dviganje v dobrem stanju
in dovolj zmogljiva. Pazite na pravilen polozaj kavljev. Dviznih obrocev med
dvigovanjem ni dovoljeno obremeniti od strani. Za dvigovanje predmetov ne
uporabljajte orodij kladiva.

Dvizne naprave morajo varno nositi delovno tezo izdelka. Glejte “Specifikacije
kladiva” na strani 76. Za dvigovanje izdelka verigo ali trak namestite tako, kot je
prikazano na sliki.

R010618
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Predstavitev izdelka

VARNOSTNA NAVODILA ZA DVIGOVANJE

V nadaljevanju so navedena nekatera splosna varnostna pravila za dvigovanje.
Poleg navedenega je treba vedno strogo upoStevati tudi veljavne lokalne,
nacionalne standarde za stroje in dvizno opremo. Upostevajte, da spodnji seznam ni
popoln; vedno zagotovite, da bo izbrani postopek varen za vas in druge.

Bremen ne premikajte nad ljudmi. Nih¢e se ne sme gibati pod dvignjenim
bremenom.

Ne dvigujte oseb in nikoli ne stojte na dvignjenem bremenu.
V obmocju dviganja se ne smejo zadrzevati osebe.

Izogibajte se stranskega vleCenja bremen. Premikanje bremen izvajajte pocasi.
Premikanje zacnite in koncajte previdno.

Breme dvignite za nekaj centimetrov in ga pred nadaljevanjem preglejte.
Prepricajte se, da je breme pravilno uravnotezeno. Preverite zrahljanost delov.

Visecega bremena nikdar ne pustite brez nadzora. Breme ves ¢as nadzirajte.

Nikoli ne dvigujte bremena, ki presega nosilnost (glejte delovno tezo izdelka na
strani s specifikacijami).

Pred uporabo dobro preglejte vso dvizno opremo. Ne uporabljajte skrivljene ali
poskodovane dvizne opreme. Dvizne opreme ne priblizujte ostrim kotom.

Upostevajte vsa lokalna varnostna navodila.
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Predstavitev izdelka E02

3.4 GLAVNI DELI

Glavni deli kladiva so prikazani spoda;.

R010617

Pritrdilna prirobnica

Cevne povezave

Glavni del

Zadrzevalni mehanizem orodja in puse orodja

Mazalka za mast

mm o 0Nwp

Nizkotla¢ni akumulator

Stran 12 - Uporaba COPYRIGHT © 2024 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



E02 Predstavitev izdelka

3.5 RAMLUBE Il COMPACT

Kladivo je lahko opremljeno z napravo za samodejno mazanje Ramlube II
Compact. Mast za orodje se iz naprave za mazanje v kladivo prenasa prek mazalnih
vodov.

Prednosti sistema samodejnega mazanja so:

B daljsa servisna doba za dele, ki so podvrzeni obrabi;
B visja stopnja izkoris¢enosti kladiva;

B moZnost roénega mazanja;

B zmanjsan odpad maziva.

Opomba: Kladiva, ki niso opremljena z napravo za samodejno mazanje, je treba
ro¢no mazati z nastavki za mazanje.

3.6 NAPRAVA ZA ODDALJEN NADZOR RD3

RD3 je naprava, ki se namesti na kladivo in omogoc¢a oddaljen nadzor sklopov
kladiva. Naprava RD3 med delovanjem kladiva zbira in posilja podatke o delovanju
in lokaciji. Ti podatki so na voljo prek spletne storitve in jih je mogoc¢e uporabiti,
na primer za ogled zgodovine dela kladiva, upravljanje servisnih urnikov,
optimizacijo zmogljivosti kladiva, nacrtovanje usposabljanja upravljavcev in
upravljanje flote.

Za tehnicne specifikacije in navodila za namestitev si oglejte navodila "Naprava za
oddaljen nadzor RD3".

Za ve¢ informacij se obrnite na lokalnega trgovca Rammer.

Opomba: Podatke o RD3 si lahko ogledate v spletni storitvi SAM. Za dostop do
SAM obiscite https://sam.rockprocessing.sandvik/.

Opomba: Glejte “RD3 in zasebnost podatkov” na strani 82.
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Predstavitev izdelka E02

R010622

A

Opozorilo! Naprava RD3 vsebuje kartico SIM, ki omogoc¢a oddaljene povezave
in litij-kovinsko baterijo v ohi§ju. Za oba predmeta veljajo omejitve v
letalskem prevozu. Glede omejitev v letalskem tovornem prometu se
posvetujte s svojim transportnim podjetjem.

A

Opozorilo! Litij je visoko vnetljiva snov. PoSkodovane litijeve baterije
shranjujte v ognjevarni posodi. Nikoli ne transportirajte poSkodovane ali
nezascCitene litijeve baterije. UpoStevajte lokalno zakonodajo in pravila glede
pravilnega odlaganja poskodovanih litijevih baterij.

A

Opozorilo! Ob odprtju baterije lahko pride do vdihavanja, stika s koZo in stika
z o¢mi. Ob izpostavljenosti notranjim delom baterije bodo korozivni hlapi
povzrodili veliko draZenje koZe, o¢i in sluznice. Prevelika izpostavljenost lahko
povzroci simptome poskodbe pljuc€ in draZenje membrane.
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Predstavitev izdelka

3.7 PRAVILNIK O VARSTVU OKOLJA IN RECIKLIRANJU

Izdelki Rammer prispevajo k recikliranju materialov in strankam pomagajo pri
prizadevanjih za varstvo okolja. Med proizvodnjo so upoStevani vsi potrebni
varnostni ukrepi za prepre¢evanje okoljske Skode.

Mocno se zavzemamo, da bi predvideli in minimizirali tveganja, ki bi lahko bila
povezana z uporabo in vzdrzevanjem izdelkov Rammer, ter bi lahko predstavljala
nevarnost za ljudi ali okolje. Stranke podpiramo pri njihovem prizadevanju za
za$¢ito okolja pri vsakodnevnem delu.

Pri delu z izdelkom Rammer upostevajte te napotke:

Embalazne materiale ustrezno odstranite med odpadke. Les in plastiko je
mogoce sezgati ali reciklirati. Jeklene trakove oddajte v centru za recikliranje
kovin.

Varujte okolje pred izpusti olja.

V primeru pus¢anja hidravlicnega olja je treba izdelek nemudoma servisirati.
Upostevajte navodila za mazanje izdelka in preprecite cezmerno mazanje.

Pri rokovanju z olji, njihovem shranjevanju in prevozu ravnajte previdno.
Prazne vsebnike olja ali masti ustrezno odstranite.

Za podrobna navodila se obrnite na pristojne lokalne organe.

Vse kovinske dele izdelka je mogoce reciklirati tako, da jih oddate na
pooblas¢enem zbirnem mestu za odpadne kovine.

Pri odlaganju rabljenih delov iz gume ali plastike (odbojniki, obrabne plosce,
tesnila) med odpadke ravnajte v skladu z lokalnimi predpisi glede razvr§¢anja
odpadkov.

Ce zelite zavredi celoten izdelek ali tlaéni akumulator, se posvetujte z lokalnim
trgovcem Rammer, ki vam bo posredoval navodila za sprostitev tlaka iz
akumulatorja.

Izdelka ali akumulatorja ne odnesite na zbirno mesto za staro Zelezo, dokler ne
sprostite tlaka iz akumulatorja.

Baterije odlagajte v skladu z veljavnimi zveznimi, drzavnimi in lokalnimi
predpisi. Baterije, ki jih boste zavrgli, zaradi varnosti primerno izolirajte. Oba
prikljuna terminala baterije prekrijte s trakom, zavijte baterijo v izolirano
vreco ali zapakirajte baterijo v originalno embalazo, da preprecite vzig zaradi
kratkega stika.

Za podrobnejSe informacije se obrnite na lokalnega trgovca.
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Varnost

E02

4. VARNOST

4.1 SPLOSNA VARNOST

Vsa mehanska oprema je lahko ob neustreznem rokovanju ali pomanjkljivem
vzdrZzevanju nevarna. Vecina nesre¢ pri uporabi in vzdrzevanju stroja se zgodi
zaradi neupoStevanja osnovnih varnostnih pravil ali ukrepov. NesreCam se je
pogosto mogoce izogniti s prepoznavanjem potencialno nevarnih situacij, Se preden
do nesrece pride.

Ker je nemogocCe predvideti vse mozne okolisCine, ki bi lahko predstavljale
potencialno nevarnost, jih tudi opozorila v teh navodilih in na stroju ne morejo vseh
zajeti. Pri uporabi postopkov, orodja, delovnih nac¢inov ali tehnik, ki jih proizvajalec
ni izredno priporoc¢il, morate zagotoviti, da bodo varni za vas in druge. Zagotovite
tudi, da z izbranim nacinom dela ali vzdrZevanja izdelka ne boste poskodovali ali
zmanjSali njegove varnosti.

Varnost je ve¢ kot samo odzivanje na opozorila. Ves ¢as, ko uporabljate prikljucek,
morate biti pozorni na morebitne nevarnosti in se zavedati, kako jih prepreciti.
Izdelka ne uporabljajte, dokler niste prepric¢ani, da ga lahko upravljate. Nikoli ne
zacenjajte z delom, dokler se ne prepricate, da ste vi in osebe okrog vas varni.

A

Opozorilo! Pozorno preberite opozorilna sporocila v nadaljevanju. Vsebujejo
opise razli¢nih vrst nevarnosti in napotke, kako se jim izognete. Ce ne
upostevate ustreznih previdnostnih ukrepov, se vi ali drugi lahko resno telesno
poskodujete.
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4.2 VARNOSTNI NAPOTKI

PRIROCNIKI

Pred montaZo, uporabo ali vzdrzevanjem izdelka preudite ta priro¢nik. Ce &esar koli
ne razumete, se za razlago obrnite na svojega delodajalca ali lokalnega trgovca.
Priro¢nik hranite v ¢istem in dobrem stanju.

Prikaz relevantnih varnostnih oznak na kladivu in njihovega besedila sledi v
nadaljevanju.

"NEVARNOST OB NEUPOSTEVANJU NAVODIL
Neustrezno ravnanje lahko povzroc¢i smrt ali resne poskodbe.

Preberite navodila v prirocniku za upravljavca in jih upostevajte.”

/\ WARNING

IGNORING INSTRUCTIONS
A HAZARD

Faulty handling practice could

| cause death or severe injury.
| | Read and follow the instructions
in the operator's manual.

S mmm——m——— - — =~
.~ e

R0010624

PAZLJIVOST IN POZORNOST

Pri delu z izdelkom bodite ves ¢as pazljivi in pozorni. Vedno bodite pozorni na
nevarnosti. Verjetnost za resne ali celo usodne nezgode se poveca, Ce ste pod
vplivom opojnih snovi.

OBLACILA

Ce ne nosite primernih oblagil, se lahko poskodujete. Ohlapna oblagila se lahko
ujamejo v stroj. Nosite zas¢itna oblacila, primerna opravilom.

Na primer: varnostna ¢elada, varnostni ¢evlji, varnostna ocala, prilegajoce se hlace
z oprsnikom, zas¢ita za uSesa in industrijske rokavice. Zavihe pripnite. Ne nosite
kravate ali Sala. Dolge lase spnite.

URJENJE

Vi in drugi se lahko smrtno ponesrecite ali telesno poskodujete, Ce izvajate
nepoznana opravila, ne da bi se zanje prej izurili. Urite se pro¢ od delovis¢a, na
praznem terenu.

Preprecite dostop drugim osebam. Novih opravil ne izvajajte, dokler niste
prepricani, da jih lahko izvedete varno.
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PREDPISI IN ZAKONI

Upostevajte vse zakone, predpise delovisca in lokalne predpise, ki zadevajo vas ali
opremo.

KOMUNIKACLJA

Zaradi slabe komunikacije lahko pride do nesre¢. Osebe okrog vas obvestite, kaj
boste delali. Ce boste delali z drugimi ljudmi, se prepricajte, da razumejo signale z
roko, ki jih boste uporabljali.

Delovisca so lahko hrupna. Ne zanaSajte se samo na ustne ukaze.

DELOVISCE
Delovisca so lahko nevarna. Preglejte mesto, preden zacnete z delom.

Preverite obstoj udarnih jam, §ibkih tal, skritih skal in drugih moznih nevarnosti na
tleh. Preverite prisotnost napeljav (kot so elektricni kabli ter cevi za plin in vodo).
Ce boste razbijali tla, oznacite poloZaje podzemnih kablov in cevi.

Zaradi slabe vidljivosti lahko pride do nesre¢ in Skode. Poskrbite za ustrezno
vidljivost in osvetlitev delovnega obmoc;ja.

NASIPIIN JARKI

Nasipan material in jarki se lahko sesedejo. Ne delajte preblizu nasipov in jarkov,
kjer obstaja nevarnost sesedanja.

VARNOSTNE ZAPORE

Nevarovana oprema na javnih mestih je lahko nevarna. Okrog stroja postavite
zapore, da preprecite dostop ljudem.
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ONESNAZEVALA ZRAKA

Prikaz relevantnih varnostnih oznak na kladivu in njihovega besedila sledi v
nadaljevanju.

"NEVARNOST PRAHU
Vdihavanje prahu lahko povzro¢i smrt ali hude poskodbe.

Uporaba odobrenega respiratorja je obvezna."

DUST HAZARD
Breathing dust will cause death

or severe injury.
Always wear approved respirator.

R010625

Onesnazevala zraka so mikroskopsko majhni delci, ki pri vdihavanju skodijo
vaSemu zdravju. OnesnaZevala zraka na gradbisc¢ih so lahko npr. kremenov prah,
oljni hlapi ali delci dizelskega izpuha, vidni ali nevidni. Prisotne so lahko druge
nevarne snovi, npr. azbest, svincene barve ali druge kemi¢ne snovi, e posebej na
mestih, kjer se izvaja ruSenje.

Ucinek onesnazeval zraka je lahko takojSen, e je snov strupena. Glavna nevarnost
pri onesnaZevalcih zraka izhaja iz dolgotrajne izpostavljenosti, kjer se delci
vdihnejo, vendar ne odstranijo iz plju¢. Bolezen se imenuje silikoza, azbestoza ali
drugo in povzroci smrt ali hude poskodbe.

Da se zascitite pred onesnazevali zraka, imejte med delom vrata in okna bagra
vedno zaprta. Pri delu s kladivom uporabljajte bagre s kabino pod tlakom. Ustrezno
vzdrzevanje filtrov svezega zraka bagra je bistveno. Kjer kabine pod tlakom niso na
voljo, uporabljajte ustrezne respiratorje.

Prekinite delo, ¢e v obmocje onesnazeval zraka vstopijo osebe in zagotovite, da
bodo uporabljale ustrezne respiratorje. Respiratorji so za navzoce osebe enako
pomembni kot celade.

Respiratorje tako za upravljavca kot tudi navzoce osebe mora odobriti proizvajalec
respiratorjev za zadevno uporabo. Bistveno je, da vas respirator $¢iti pred drobnimi
prasnimi delci, ki povzro€ajo silikozo in druga resna pljucna obolenja. Ne
uporabljajte opreme, dokler niste prepri¢ani, da respiratorji delujejo pravilno.
Preveriti in prepricCati se morate torej, da je respirator Cist, da ima zamenjan filter in
da vas bo tudi sicer §¢itil na pravilen nacin, kot je zamisljeno.

Ko zapuscate delovisce, se vedno prepricajte, da ste s svojih Skornjev in oblacil
ocistili prah. Najmanjsi praSni delci so najbolj Skodljivi. Lahko so tako majhni, da
jih ne vidite s prostim ocesom. Ne pozabite, da se MORATE =zasc¢ititi pred
nevarnostjo neposrednega vdihavanja prahu.

Vedno upostevajte lokalne zakone in predpise za onesnaZzevala zraka v delovnem
okolju.
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LETECI DROBCI KAMENJA

Spodaj je prikazana varnostna oznaka na kladivu:

"NEVARNOST LETECIH PREDMETOV

Drobci letijo do 40 m (130 Cevljev) in lahko povzrocijo smrt ali resne poskodbe.
Prekinite delo, ko nekdo vstopi v nevarno obmocje stroja.

Uporabljajte odobreno osebno varovalno opremo."

FLYING OBJECTS HAZARD

Fragments fly up to 40 m (130 ft) and could
cause death or severe injury.

Stop operation when a person enters

hazard zone.

Wear approved personal protective equipment.

/

R010626

Zascitite sebe in svojo okolico pred leteCimi drobci kamenja. Ne uporabljajte
izdelka ali nosilnega vozila, ¢e je druga oseba preblizu.

Evropski standard EN 474-1 o varnosti pri delu s stroji za izvajanje zemeljskih del
predvideva ustrezno zasc¢ito upravljavca, ki vkljucuje uporabo neprebojnega stekla,
varovalnih mrez ali ustrezne podobne zascite.

Med delom imejte okna in vrata kabine zaprta. Za zas¢ito oken pred lete¢imi drobci
kamenja so priporocene resetke na oknih.

VISOKA RAVEN HRUPA

Med obratovanjem kladivo povzroca visoko raven hrupa. Vedno nosite ustrezno
za$Cito za uSesa, ki preprecuje poskodbe.

Spodaj je prikazana varnostna oznaka na kladivu:
"NEVARNOST HRUPA
Nenehna izpostavljenost hrupu nad 80 dB(A) bo povzrocila trajne poskodbe sluha.

Uporabljajte odobreno zascito za usesa."

NOISE HAZARD
Continuous exposure to noise
= | above 80 dB(A) could cause

A | hearing impairment.

/3‘ Wear approved hearing
protectors.

181207_ENG-2

R010627
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OMEJITVE OPREME

Uporaba izdelka na nacin, ki presega njegove predvidene omejitve lahko povzroci
Skodo. Lahko je tudi nevarno. Glejte “Specifikacije kladiva” na strani 76.

Ne poskusajte izboljsati zmogljivosti izdelka z nepooblas¢enimi spremembami.

HIDRAVLICNA TEKOCINA

Tanki curki hidravli¢ne tekocine pri visokem tlaku lahko predrejo kozo. Ne i8Cite
mest puS¢anja hidravli¢ne tekocine s prsti. Ne priblizujte obraza moznim mestom
puscanja. Moznemu mestu puscanja priblizajte kos kartona in nato na njem poiscite
morebitne sledi puséanja hidravliéne teko¢ine. Ce hidravli¢na teko¢ina predre kozo,
nemudoma poiscite zdravnisko pomoc.

Vroca hidravli¢na tekocCina lahko povzroci hude telesne poskodbe.

HIDRAVLICNE CEVI IN PRIKLJUCKI

Prepricajte se, da vse hidravliéne komponente vzdrzijo najvi§je tlacne in mehanske
obremenitve, do katerih pride med uporabo prikljucka. Za navodila se obrnite na
lokalnega trgovca.

NEVARNOST POZARA

Vecina hidravli¢nih teko€in je vnetljiva in se lahko vzgejo, ko pridejo v stik z vroco
povrsino. Preprecite izpust hidravli¢ne teko¢ine na vroce povrsine.

Delo z izdelkom na dolo¢enih materialih lahko povzroci iskrenje in vroce drobce.
Ti lahko vzgejo vnetljive materiale v delovnem obmogju.

Zagotovite, da bo na voljo ustrezno sredstvo za gasenje.

HIDRAVLICNI TLAK

Hidravli¢na tekocina pri obratovalnem tlaku vas lahko poskoduje. Pred priklopom
ali odklopom hidravliénih cevi zaustavite motor nosilnega vozila, upravljajte
krmiljenje, da sprostite tlak, ujet v ceveh, in pocakajte deset (10) minut. Med
obratovanjem poskrbite, da se nih¢e ne pribliza hidravli¢nim vodom.

Tudi e je izdelek odklopljen od nosilnega vozila, v njem lahko ostane ujeto olje
pod tlakom. Upostevajte moznost prozenja v prazno med mazanjem ali
odstranjevanjem in namesS¢anjem orodij kladiva.
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TLACNI AKUMULATORJI
Vsebina varnostne oznake na akumulatorju ali ob njem je navedena v nadaljevanju.
"NEVARNOST VISOKEGA TLAKA

Nepravilno ravnanje z akumulatorjem pod tlakom lahko povzroci smrt ali resne
poskodbe.

Pred razstavljanjem preberite prirocnik za servisiranje.
Pred razstavljanjem sprostite tlak.

Ponovno polnite le z duSikom (N,) ."

severe injury.
4, |Read workshop manual before
disassembly. Release pressure
§ |before disassembly.
Recharge with nitrogen (N) only.

\
|
|
|

HIGH PRESSURE HAZARD |

Improper handling of pressurized | !
accumulator will cause death or :
|

|

|

|

|

|

]
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Kladivo ima, odvisno od modela, vgrajeno en ali dva tla¢na akumulatorja.
Akumulatorja sta pod tlakom tudi, ko v kladivu ni hidravlicnega tlaka. Poskus
razstavljanja akumulatorjev ne da bi iz njih prej sprostili tlak, lahko povzro¢i
poskodbo ali smrt. Ne poskuSajte razstavljati tlacnih akumulatorjev, temvec se
najprej obrnite na svojega lokalnega trgovca.

DVIZNA OPREMA

Ce uporabljate neustrezno dvizno opremo, se lahko poskodujete. Prepricajte se, da
je dvizna oprema v dobrem stanju. Prepricajte se, da oprema za dviganje ustreza
vsem lokalnim predpisom in je primerna za opravilo. Prepricajte se, da je dvizna
oprema dovolj zmogljiva za opravilo in da veste, kako se uporablja.

Za dvigovanje ne uporabljajte tega izdelka ali njegovih delov. Za informacije, kako
dvigovati z nosilnim vozilom, se obrnite na trgovca za nosilno vozilo.

NADOMESTNI DELI

Uporabljajte samo originalne nadomestne dele. S hidravli¢nimi kladivi uporabljajte
samo originalna orodja. Uporaba nadomestnih delov ali orodij drugih blagovnih
znamk lahko poSkoduje izdelek in izni¢i garancijo.
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STANJE OPREME

Okvarjeni izdelek lahko poskoduje vas ali druge osebe. Ne uporabljajte opreme, ¢e
je okvarjena ali nima vseh delov.

Pred uporabo izdelka se prepricajte, ali so opravljeni postopki vzdrzevanja iz tega
priro¢nika.

POPRAVILA IN VZDRZEVANJE

Ne izvajajte popravil ali drugih vzdrzevalnih del, ki jih ne razumete.

SPREMEMBE IN VARJENJE

Neodobrene spremembe lahko povzrocijo telesne poskodbe in Skodo. Pred
spreminjanjem izdelka se posvetujte z lokalnim trgovcem. Pred zacetkom varjenja
na izdelku, ki je nameSc¢en na nosilno vozilo, odklopite alternator in akumulator
nosilnega vozila. UposStevajte, da bo varjenje orodij kladiva le-ta napravilo
neuporabna in iznicilo garancijo.

KOVINSKI DROBCI

Pri vtikanju in iztikanju kovinskih zati¢ev vas lahko poskodujejo lete¢i drobci. Za
odstranjevanje in namescanje kovinskih zatiCev, npr. zati¢nih Zlic, uporabljajte
mehko kladivo ali prebijala. Vedno nosite zasc¢itna ocala.
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OZNAKE NA IZDELKU
Varnostne oznake sporoc¢ajo naslednje Stiri stvari:

B Stopnjo resnosti tveganja (tj. signalna beseda "NEVARNOST" ali
"OPOZORILO").

B Naravo nevarnosti (npr. visok tlak ali prah).
B Posledice interakcije z nevarnostjo.
B Kako se izogniti nevarnosti.

VEDNO morate slediti navodilom v varnostnih sporo€ilih in simbolih na varnostnih
oznakah izdelka ter navodilih v priro¢nikih, saj boste le tako preprecili smrt in resne
poskodbe!

Varnostne oznake morajo biti vedno Ciste in dobro vidne. Vsakodnevno preverjajte
stanje varnostnih oznak. Izginule, poSkodovane, prebarvane, odpadle ali z varne
razdalje neberljive varnostne oznake in navodila je treba nadomestiti pred uporabo
izdelka.

Ce je varnostna oznaka pritrjena na sestavni del, ki bo zamenjan, na novi del
namestite novo varnostno oznako. Ce je ta priro¢nik na voljo v vaSem jeziku, bi
morale biti v njem na voljo tudi varnostne oznake.

Na tem kladivu je ve¢ specifi¢nih varnostnih oznak. Prosimo, da se dobro seznanite
z vsemi varnostnimi oznakami. Lokacija varnostnih oznak je prikazana na spodnji
ilustraciji.

uporabljajte topil, bencina ali drugih agresivnih kemikalij.

Topila, bencin in agresivne kemikalije lahko razrahljajo lepilo, ki drzi varnostne
oznake. Zaradi tega lahko varnostna oznaka odpade.
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5. UPORABA

5.1 NAVODILA ZA UPORABO

PRIPOROCENA UPORABA

Kladivo je zasnovano za uporabo pri razbijanju betona, cestne povrsine ali asfalta
in trdnih ali zmrznjenih tal. Primerno je tudi za lazje izkopavanje in razpiranje
jarkov ali stiskanje tal. Uporabljati ga je mogoce tudi za razbijanje manjSih in
mehkejsih skal. Vas lokalni trgovec vam bo z veseljem ponudil ve¢ informacij.

DELOVNI POGOJI
Nacela montaZe

Priklju¢ek se lahko uporablja na skoraj vseh nosilnih vozilih, ki izpolnjujejo
mehanske in hidravlicne zahteve. Glejte “Specifikacije kladiva” na strani 76.
Izdelek se montira na nosilno vozilo na domala enak nacin kot Zlica ali drug
prikljucek. Prikljucek, montiran prek prirobnice, zahteva locen montazni nosilec.

Ce je nosilno vozilo e opremljeno z dodatnim hidravli¢nim tokokrogom, so za
montaZo potrebne samo ustrezne cevi in spojke. Ce nosilno vozila nima primernega
kompleta za upravljanje prikljucka, ga je treba dograditi. Zaradi tega bo bodo morda
potrebni nov cevovod ter dodatni ventili, kot sta smerni ventil in ventil za
razbremenitev tlaka.

Ustrezne komplete je mogoce narociti pri lokalnih trgovcih, proizvajalcu nosilnega
vozila ali njegovih pooblascenih trgovcih ali drugih dobaviteljih.
Hidravlicno olje

Za taizdelek se nac¢eloma lahko uporabi hidravli¢no olje, ki je prvobitno namenjeno
za nosilno vozilo.

Delovna temperatura

Delovna temperatura je od —20 °C (-4 °F) do 80 °C (176 °F). Ce je temperatura niZja
od —20 °C (-4 °F), morate pred zacetkom dela opraviti predogrevanje kladiva in
orodja, s Cimer preprecite poSkodbo membrane akumulatorja in orodja. Med
delovanjem bodo ostali topli.

Opomba: Temperaturo hidravli¢nega olja morate nadzorovati. Zagotovite, da bosta
stopnja olja in nadzirana temperatura olja skupaj zagotavljali primerno viskoznost
olja.
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BlaZenje hrupa

Uporaba kladiva v blizini stanovanjskih obmocij ali drugih obmocij, ob¢utljivih na
hrup, lahko povzro¢i onesnazenje s hrupom. Da bi se izognili nepotrebnemu hrupu,
upostevajte ta osnovna pravila:

1. Kladivo naj bo med uporabo pod kotom 90 stopinj glede na material, potisna
sila pa naj bo poravnana z orodjem.

2. Zamenjajte ali popravite vse dele, ki so izrabljeni, poskodovani ali zrahljani. To
je ugodno ne le za vase kladivo, temvec tudi zniZa raven hrupa.

NACELA RAZBIJANJA

Da bi podaljsali zivljenjsko dobo kladiva bodite Se posebej pozorni na pravilne
nacine dela in izbiro pravega orodja za posamezno opravilo. V osnovi obstajata dva
nacina razbijanja s hidravli¢nim kladivom.

Penetracijsko razbijanje (ali rezanje)

Pri tem nacinu razbijanja konica ali dleto prodre v obdelovani material. Ta nacin je
najucinkovitej$i za mehke, vecslojne ali plasticne, nizko abrazivne materiale.
Zaradi velike hitrosti udarjanja so za penetracijsko razbijanje idealna majhna
kladiva.

Udarno razbijanje

Pri udarnem razbijanju se material razbije s tem, ko se zelo mo¢ni mehanski udarni
valovi prenesejo z orodja na material. Udarno razbijanje je najulinkovitejSe za
trdne, krhke in zelo abrazivne materiale. Zaradi velike energije udarca so za udarno
razbijanje idealna velika kladiva. Najbolj$i moZen prenos energije med orodjem in
objektom se doseze s topim orodjem. Uporaba dleta na trdnem materialu bo
povzrocila zelo hitro obrabo naostrenega roba dleta.

R010629
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IZBIRA ORODIJ

Na voljo je izbira standardnih in posebnih orodij, ki ustrezajo posameznim
opravilom. Za najbolj$i mozen rezultat dela in najdaljSo zivljenjsko dobo orodja je
treba izbrati pravilno vrsto orodja. Za izbiro najboljSega orodja za posamezno
opravilo je lahko potrebno preizkusanje. Glede tega se posvetujte s svojim lokalnim
trgovcem. Glejte “Specifikacije orodja” na strani 79.

Dleto in konica

B Za sedimentne (npr. peScenjak) in Sibke metamorfne kamnine, v katere orodje
prodre.

Bl Beton.

B Izkopavanje in razpiranje jarkov.
B Povecevanje predorov.
Lopatasta konica

B Zmrznjena ali stisnjena tla.

B Asfalt.

Stiskalna plosc¢a

B Stiskanje tal.

Pomembno je, da izberete orodje, ki je primerno za vaSe kladivo in za nalogo, ki jo
opravljate. RazpoloZljiva izbira orodja je odvisna od modela kladiva. Glejte
“Specifikacije orodja” na strani 79.

ZASCITA PRED UDARJANJEM V PRAZNO

Kladivo ima kot standardno funkcijo vgrajeno zas¢ito pred udarjanjem v prazno, ki
preprecuje udarce v prazno. Pogosti udarci v prazno imajo negativen ucinek na
kladivo. Upravljavec lahko vklopi ali izklopi zas¢ito pred udarjanjem v prazno.

Zascita pred udarjanjem v prazno se lahko uporabi tudi za ogrevanje kladiva in olja
pred zacetkom dela.

VKLOPLJENA (ON) zascita pred udarjanjem v prazno (tovarniska nastavitev)

Zascita pred udarjanjem v prazno je tovarnisko nastavljena in priporoc¢amo, da jo
med obicajnim delovanjem kladiva pustite vklopljeno. Ko je zas¢ita pred
udarjanjem v prazno vklopljena, se aktivira, da prepreci udarce v prazno.

Opomba: Ko je zas¢ita pred udarjanjem v prazno vklopljena, lahko kladivo zaZenete
Sele potem, ko orodje pritisnete ob objekt.

Opomba: Zascita pred udarjanjem v prazno preprecuje udarce v prazno, vendar ne
ustavi pretoka olja. Ko kladivo ne razbija predmeta, ga izklopite. Ce je kladivo
vklopljeno, ko ne razbija predmeta, se po nepotrebnem poveca poraba goriva.

IZKLOPLJENA (OFF) za$cita pred udarjanjem v prazno

Zascito pred udarjanjem v prazno lahko izklopite, kadar razbijate zelo mehek
material ali pri rusenju, kjer je tezko ustvariti zadostno potisno silo.

Stran 28 - Uporaba COPYRIGHT © 2024 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



E02

Uporaba

VKLOP IN IZKLOP ZASCITE PRED UDARJANJEM V PRAZNO

Kladivu sta prilozena dva ventila IBP, ki vkljucujeta vzmetne zatice. Za vklop ali
izklop zaScite pred udarjanjem v prazno prilagodite polozaj vzmetnih zaticev v
ventilih IBP.

Za lokacije ventilov IBP glejte sliko.

R010623

Nastavitev vimetnih zaticev ventilov IBP

A

Opozorilo! Pred kakr$nimi koli prilagoditvami ali popravili kladiva, morate
prej sprostiti hidravli¢ni tlak v kladivu. Sprostite hidravli¢ni tlak po spodnjih
navodilih, preden zamenjate ventile IBP.

1.

2
3.
4

Zaustavite motor nosilnega vozila.
S krmilniki roke in kladiva sprostite ves tlak, ujet v ceveh.
Pocakajte 10 minut, da tlak olja v kladivu pade.

Zaprite dovodne in odvodne vode kladiva. Ce uporabljate hitre spojke, se ob
odklopu vodi kladiva samodejno zaprejo. Ce vodi kladiva vsebujejo krogli¢ne
ventile, se prepricajte, da so zaprti.

Vzemite posodo in krpo za zbiranje olja, ki izteka.

S kladiva odvijte ventil IBP.
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7. Polozaj vzmetnega zatiCa v ventilu IBP prilagodite z ustreznim prebijalom.

Premer vzmetnega zatica (D1) je 2,5 mm (0.10 in). Bodite pozorni na razdaljo
med vzmetnim zatiCem in povrsino ventila.

a. Ko izklopite zascCito pred udarjanjem v prazno, udarite vzmetni zati¢ 2 mm

(0.08 in) v odprtino (D2). Preverite, ali je razdalja enaka na obeh koncih
odprtine.

D1

y
\

R010722

b. Ko vklopite zasc¢ito pred udarjanjem v prazno, izvlecite vzmetni zati¢ za najvec
0,5 mm (0.02 in) iz odprtine (D3). Ne presezite najvecje razdalje.

m —r
a
Jﬁ

D1

R010721

3. Ventil hitro vstavite v kladivo, da preprecite puScanje olja.
4. Ventil privijte z zateznim momentom 40 Nm (30 Ibf ft).
5. Ponovite korake od 5 do 9 za drugi ventil IBP.
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Uporaba

Ce je temperatura okolja nizja od 0 °C (32 °F), je priporo¢ljivo, da opravite

predogrevanje kladiva v skladu s temi navodili:

1. Prepricajte se, da je zaS¢ita pred udarjanjem v prazno vklopljena.

2. Dvignite kladivo s tal.

a7 . < = S
gn.oooqoﬁnmo'ud - QRC~o Lo
- R010720

mis

3. Pritisnite stikalo za delovanje kladiva in pustite, da olje nekaj minut krozi skozi

kladivo.
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5.2 DNEVNA UPORABA

SPLOSNE SMERNICE

- Priporocljiva je uporaba varnostne mreze za zascito upravljavca pred lete¢imi
delci. Med delom imejte okna in vrata kabine zaprta.

R010630

- Orodje ves &as ohranjajte pod kotom 90 stopinj. Ce se objekt premakne ali
povrsina po¢i, nemudoma popravite naklon. Sila potiskanja in orodje naj bosta
poravnana.

- Med delovanjem naj bo vpenjalo orodja ves ¢as dobro namazano. Priporo¢ljivi
so redni vizualni pregledi med delovanjem. Vpenjalo orodja, ki ni namazano,
zahteva pogostejSe intervale mazanja. Vpenjalo orodja, ki je prekrito z veliko
koli¢ino masti, zahteva manj pogoste intervale mazanja.

R010632

- Za najucinkovitejSo uporabo kladiva pri razbijanju se osredotocite na majhne
korake v smeri od roba proti sredini.
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R010633

- Ne udarjajte ve¢ kot 15 sekund neprekinjeno na istem mestu. Ce se objekt $e
vedno ne prelomi ali ¢e kladivo ne uspe prodreti vanj, ustavite kladivo in
spremenite polozaj orodja. Predolgo delo na istem mestu bo pod orodjem
ustvarilo prah iz kamenja. Prah blazi u¢inek udarjanja in ustvarja toploto.

R010634

- Med uporabo kladiva poslusajte njegov zvok. Ce postane zvok Sibkejsi in
udarjanje manj ucinkovito, pomeni, da orodje ni pravilno poravnano z
materialom in/ali da je potisna sila navzdol na orodje premajhna. Poravnajte
orodje in potisnite orodje trdno ob material.

- Ko orodje prodira, ne dovolite, da se premakne navzven iz kladiva. Med
razbijanjem pritiskajte kladivo navzdol.

- Pri ruSenju navpicnih struktur (npr. zidov iz opeke) usmerite orodje proti zidu
pod kotom 90 stopin;j.

R010635
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- Pri razbijanju betona ter trdnih ali zmrznjenih tal nikoli isto€asno ne udarjajte
in uporabljajte orodja na nacin vzvoda. Orodje se lahko poSkoduje. Zaradi
kamnov v trdnih ali zmrznjenih tleh lahko pride do ukrivljanja. Bodite previdni
in prenehajte udarjati, e zacutite nenaden odpor pod kladivom.

R010636

- Pri razbijanju trdnih ali zmrznjenih tal uporabite metodo terasastega Sirokega
izkopa. Zacnite z izravnavanjem manjSega obmocja na robu. Nato nadaljujte z
razbijanjem materiala proti odprtemu obmocju.

- Ko delate s kladivom, pazite, da se ta ne dotakne roke ali hidravli¢nih vodov
nosilnega vozila.

S O S5 I8 5 N
g 'O?-,O D AR 00 000 Ko7 "R AQACAD

R INN
RO10637

- Ne upravljajte kladiva z valji roke, kraka roke ali Zlice v koncnem polozaju

(bodisi do konca izvlecenem ali uvlecCenem). Sicer se lahko poSkoduje nosilno
vozilo.
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R010638

- Ne uporabljajte kladiva za premikanje ali odstranjevanje ruSevin na tleh. To
lahko poskoduje kladivo in povzroci hitrejSo obrabo ohisja.

@ o R010639

- Neuporabljajte kladiva ali orodja kladiva za dviganje. Dvizni obro¢i na kladivu
so predvideni samo za namene shranjevanja in vzdrzevanja.

5=

RIS OIN
R010640
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POSTOPEK DELA

A

Opozorilo! Zascitite sebe in svojo okolico pred lete¢imi drobci kamenja. Ne
uporabljajte kladiva ali nosilnega vozila, €e je druga oseba preblizu.

Kladiva kot standardnega sestava ne uporabljajte pod vodo. Ce voda zapolni
prostor, Kjer bat udari orodje, se ustvari mocan tlacni val, ki lahko poskoduje
kladivo.

|
R010641

Opozorilo! Da preprecite padanje predmetov, izdelka ne uporabljajte za
dvigovanje drugih izdelkov.

1. Pripravite nosilno vozilo za obi¢ajno izkopavanje. Premaknite nosilno vozilo v
zahtevani polozaj. Prestavite pogon v nevtralni polozaj.

2. Hitrost motorja nastavite na priporoceno Stevilo obratov za pravilno koli¢ino
dovajanja olja.

3. Previdno uporabite upravljalnike nosilnega vozila, da kladivo in roko postavite
v delovni polozaj. Hitri in nepazljivi gibi lahko poskodujejo kladivo.

R010642

4. Uporabite roko bagra, da kladivo ¢vrsto pritisnete ob objekt. Ne uporabljajte
roke kot vzvoda za dviganje kladiva. Z roko ne pritisnite preve¢ ali premalo.
Sila je pravilna takrat, ko se zacnejo gosenice rahlo dvigovati s tal.
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5. Postavite orodje na objekt pod kotom 90 stopinj. Izogibajte se majhnim
nepravilnostim na objektu, ki se zlahka zlomijo in povzrocijo udarce v prazno
ali nepravilen delovni kot.

RO10644 "~

6. Vklopite kladivo.

7. Hitro zaustavite kladivo. Ko se objekt prelomi, ne pustite, da kladivo pade in
zacne udarjati v prazno. Pogosti udarci v prazno imajo negativen ucinek na
kladivo. Ce kladivo pade skozi, se njegovo ohisje hitreje obrabi.

!

N7 }

B = pISN o
R010645
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5.3 MONTAZA IN DEMONTAZA KLADIVA

ODSTRANJEVANJE Z NOSILNEGA VOZILA

A

Opozorilo! Kladivo mora biti pri odklopu z nosilnega vozila zavarovano pred
prevracanjem. Postavljanje nosilnega vozila v poloZzaj za odstranjevanje
kladiva naj opravlja samo izkuSen upravljavec!

Opozorilo! Pred odklapljanjem cevnih povezav je treba vedno sprostiti
hidravli¢ni tlak iz kladiva!

Opozorilo! Vroca hidravli¢na tekocina lahko povzro¢i hude telesne poskodbe!

1. Kladivo poloZite vodoravno na tla. Ce boste kladivo poslali na servis, odstranite
orodje.

2. Zaustavite motor nosilnega vozila. Z upravljalniki roke in kladiva sprostite ves
tlak, ujet v ceveh. Pocakajte deset minut, da tlak olja pade.

3. Zaprite dovodne in odvodne vode kladiva. Ce uporabljate hitre spojke, se ob
odklopu vodi kladiva samodejno zaprejo. Ce vodi kladiva vsebujejo krogli¢ne
ventile, se prepricajte, da so zaprti.

4. Odklopite cevi. OBVESTILO! Varujte okolje pred izpusti olja. Zadelajte
cevi ter vhodne in izhodne prikljucke kladiva, da umazaniji preprecite vstop v
hidravli¢ni tokokrog.

5. Odstranite zatice zlice in druge dele.

R010024 |

6. Nosilno vozilo lahko premaknete na stran.

NAMESTITEV

1. Kladivo namestite na enak nacin kot namescate zlico. Namestite zatice Zlice.

2. Povezite cevi. Vhodni prikljucek kladiva je oznacen z oznako "IN", izhodni
priklju¢ek pa z oznako "OUT". Med pregledom montaze se preveri, ali so
dolocene specifikacije (kot sta delovni tlak in pretok olja) znotraj podanih
omejitev. Glejte “Specifikacije kladiva” na strani 76.

3. Odprite dovodne in odvodne vode kladiva.
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5.4 PREMIKANJE

Polozaja za transport in parkiranje sta prikazana spodaj. Pri premikanju z
namesS¢enim kladivom bodite pozorni, da ni preblizu in da kladivo ni usmerjeno
proti oknu kabine.

‘.,
o T
RO10646

5.5 POSEBNI POGOJI UPORABE

Posebni pogoji uporabe so pogoji, v katerih je kladivo uporabljeno za delo, ki ni
obi¢ajno razbijanje ali ruSenje, kot na primer:

Gradnja predorov

Povecevanje predorov

¢iSCenje temeljev;

uporaba pod vodo;

obratovanje pri izjemno nizkih ali visokih temperaturah;

uporaba posebnih hidravli¢nih teko¢in;

uporaba kladiva s posebnim nosilnim vozilom (npr. z zelo dolgo roko);

drugi posebni pogoji.

Posebni pogoji uporabe lahko zahtevajo modifikacije na prikljucku, posebne
tehnike upravljanja, pogostejSe vzdrzevanje ali posebne dele, ki so podvrzeni
obrabi. Ce nameravate uporabljati kladivo v posebnih pogojih uporabe, se
posvetujte s svojim lokalnim trgovcem, ki vam bo dal navodila.
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UPORABA POD VODO

&9
Ko kladivo uporabljate pod vodo, uporabljajte okolju prijazno olje in mast za
orodje.

A

Opozorilo! Ce uporabljate kladivo pod vodo, zai¢itite sebe in svojo okolico
pred Skropljenjem stisnjene vode/zraka in moZnimi poSkodovanimi cevmi za
stisnjen zrak.

Opozorilo! Ce uporabljate kladivo pod vodo, preverite stabilnost nosilnega
vozila in kladiva. Voda vstopi v kladivo, zaradi ¢esar to postane teZje. Zaradi
dodatne teZe vode pazljivo dvigajte kladivo iz vode.

Kladivo kot standardni sestav se ne sme uporabljati pod vodo. Ce voda zapolni
prostor, Kjer bat udari orodje, se ustvari mocan tlacni val, ki lahko poskoduje
kladivo.

Odpornost na obrabo delov kladiva je pri uporabi pod vodo bistveno nizja kot pri
normalni uporabi. Vzrok za to je korozija in abrazivni ucinek blata v vodi. Ob
uporabi kladiva pod vodo je treba kladivo redno pregledovati, na primer vsake pol
ure uporabe. Intervale pregledov prilagodite delovnim razmeram.

Pri uporabi pod vodo je produktivnost hidravlicnega kladiva znatno niZja kot pri
obi¢ajnem delu. Vzrok za to je:

1. Objekt razbijanja ni viden upravljavcu. Zaradi tega pride do neporavnanosti
med orodjem in objektom in nepotrebnih udarcev v prazno.

2. Kladivo je treba pregledovati in mazati pogosteje kot v obicajnih situacijah.

3. Po delu na podvodnih delovis¢ih je treba vedno opraviti popoln servis
kladiva.
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5.6 SKLADISCENJE

DOLGOTRAJNO SKLADISCENJE

Pri skladis¢enju kladiva upostevajte naslednje napotke. Tako boste vitalne dele
prikljucka zas¢itili pred rjo, stroj pa bo vedno pripravljen za uporabo, kadar bo to

potrebno.

1. Prostor za shranjevanje mora biti suh.

2. Iz hidravli¢nih kladiv je treba odstraniti orodje.

3. 'V vseh hidravli¢nih kladivih morajo biti spodnji del bata, orodje in puse orodja
dobro zasciteni z mastjo.

4. Prikljucki morajo biti zatesnjeni s Cistimi ¢epi, da se prepreci iztekanje olja in
vdor umazanije v spojke.

5. Izdelek mora biti shranjen v navpi¢nem poloZaju.

6. Zagotovite, da izdelek ne bo mogel pasti.

COPYRIGHT © 2024 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Uporaba - Stran 41



Uporaba E02

Stran 42 - Uporaba COPYRIGHT © 2024 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



E02

MAZANJE
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1. MAZANJE ORODJA KLADIVA

1.1 PRIPOROCENE MASTI

Za mazanje orodja uporabljajte samo mast RAMMER SPECIAL TOOL GREASE,
St. dela 902045 (vlozek 400 g), st. dela 902046 (boben 18 kg) ali katerokoli mast, ki
ustreza naslednjim merilom:

B Brez tocke utekocinjenja ali z zelo visoko tocko utekocinjenja nad 250 °C (480
°F).

Najvisja delovna temperatura najmanj 150 °C (300 °F).
Minimalna delovna temperature pod najnizjo temperaturo okolja.
Aditivi: molibdenov disulfid (MoS,), grafit ali enakovreden aditiv.
Prodiranje 0 ... 2 (NLGI).

Brez reakcije s hidravli¢nimi olji.

Vodoodporna.

Dobra adhezija z jeklom.

SAMODEJNO MAZANJE, RAMLUBE Il COMPACT
B VLOZEK RAMMER SPECIAL TOOL GREASE, 250 g, st. dela 955739

A

Pri rokovanju z vsebniki masti nosite rokavice. Ce pride mast v stik z vaSo
koZo, jo sperite z milom in vodo.

R020112
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1.2 RAMLUBE 11 COMPACT

Prazne vsebnike masti ustrezno odstranite.

Kladivo je lahko opremljeno z napravo za samodejno mazanje Ramlube II
Compact.

Ne odstranite vlozka z mastjo brez potrebe. Vlozek z mastjo naj bo vedno namescen
v napravi za mazanje, da preprecite vstop umazanije v napravo za mazanje.

Opomba: Kladiva, ki niso opremljena z napravo za samodejno mazanje, je treba
ro¢no mazati z nastavki za mazanje.

NAPRAVA ZA SAMODEJNO MAZANJE RAMLUBE 11 COMPACT

R020147

Odzracevalni Cep

Nosilec za napravo za mazanje
Vlozek z mastjo

Tla¢na cev za olje

Element ¢rpalke

Cev za mazanje

6" mo 0w

Nastavek za mazanje za rocno mazanje
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ZAMENJAVA VLOZKA Z MASTJO

Izmerite razdaljo od vrha vlozka z mastjo. Vlozek z mastjo zamenjajte, Ce je
razdalja vec¢ja od 100 mm (3.94 in), da zagotovite brezhibno delovanje. Vlozek z
mastjo je povsem prazen, ko razdalja znaSa 105 mm (4.13 in).

Opomba: Vlozek z mastjo zamenjajte, preden se popolnoma izprazni. Prazen
vlozek lahko povzroci zracne Zepe v napravi za mazanje, kar lahko moti ali ovira
delovanje ¢rpalke za mazanje.

<100 mm |

R020131

1. Odvijte in odstranite vlozek z mastjo.
2. Rabljeni vlozek ustrezno zavrzite.

Opomba: Ko se vlozek z mastjo izprazni, ga zavrzite, saj ga ni mogoce ponovno
napolniti.

3. Staro tesnilo vlozka z mastjo odstranite z drzala vlozka.
4. Preverite in odistite leziS¢e vlozka z mastjo v drzalu vlozka.
Opomba: Ocistite odzracevalno odprtino v drzalu vlozka.

5. Odstranite zaScitni pokrovcek z novega vlozka.

R020143

6. Preverite tesnilo vlozka z mastjo.
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S prsti pritisnite bat vlozka, da iztisnete priblizno 7 mm (0.28 in) masti.

Vstavite vlozek in ga privijte.

R020144

1.3 NASTAVITEV ODMERKA

Prosimo, upostevajte, da se dejanska koli¢ina masti, ki je potrebna za ustrezno
mazanje, razlikuje glede na:

velikost kladiva;

nanos: koli¢ina masti je odvisna od dolzine obdobij udarcev. V praksi to
pomeni, da je lahko pri uporabi, kjer so obdobja udarcev kratka, a je koli¢ina
masti velika, uporabljen manjsi odmerek.

stopnjo obrabe vpenjala orodja in puse;
stanje tesnila orodja;
upravljavéeve tehnike dela;

kakovost masti.
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Za prilagoditev odmerka uporabite tri omejevalnike za dovajanje masti, ki so
priloZeni napravi za mazanje. Naprava za mazanje je tovarniSko nastavljena za
odmerek omejevalnika 5 mm (0.20 in). Za odmerek posameznega omejevalnika

glejte tabelo.
Velikost
Predmet omejevalnik | Obdobje mazanja/udarca
a
Omejevalnik (tovarniska 5 mm 0,03 ¢
nastavitev) (0,20
palca)
Omejevalnik 4 mm 0,045 g
(0,16
palca)
Omejevalnik 3 mm 0,065 g
(0,12
palca)
Element ¢rpalke brez - 0,lg
omejevalnika

1. Polozite kladivo na ravno podlago.
2. Odstranite cev za mazanje z elementa Crpalke.

3. S kljuem odvijte element ¢rpalke (A) in ga previdno izvlecite iz ohi$ja ¢rpalke
(G). Odstranite tesnilni obrocek (B), vzmet (C), omejevalnik (D), bat (E) in
vzmetno podlozko (F) z ohisja ¢rpalke. Ko izvleCete element, lahko nepritrjeni
deli padejo na tla.

G F E D C B A

/

/5 mm

_—~4mm

Iﬂﬂ/3mm

R020136

4. Zamenjajte omejevalnik. Izberite velikost omejevalnika glede na zelen
odmerek masti. Za odmerek posameznega omejevalnika glejte zgornjo tabelo.
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5. Vstavite vzmetno podlozko, bat, omejevalnik, vzmet, tesnilni obrocek in
element Crpalke v ohi§je Crpalke.

Cos LI e

R020135

6. Privijte element ¢rpalke z zateznim momentom 45 Nm ( 33 1bf ft).
7. Na element ¢rpalke namestite cev za mazanje.

8. Odzracdite napravo za mazanje.

1.4 ODZRACEVANJE NAPRAVE ZA MAZANJE

Zrak v napravi za mazanje lahko moti ali ovira dovod ¢rpalke za mazanje do
kladiva. Ce orodje ne dobi dovolj masti, vendar je vloZzek z mastjo poln, odzralite
napravo za mazanje.

R020133

Na ohisju ¢rpalke sta dva Cepa za odzracevanje (A). Za odzracevanje naprave za
mazanje lahko uporabite katerega koli od teh ¢epov.

1. S klju¢em odvijte ¢ep za odzraCevanje za pribliznol-2 obrata. Preverite, ali je
¢ep dovolj odvit, da lahko mast uhaja.

2. S prsti ali topim koncem orodja potiskajte bat vlozka, dokler iz odprtine za Cep
za odzracevanje ne zacne uhajati mast.

= I [0

R020134

3. Privijte Cep za odzraCevanje z zateznim momentom 45 Nm (33 1bf ft).
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1.5 CISCENJE ODZRACEVALNIH ODPRTIN V NAPRAVI ZA MAZANJE

V napravi za mazanje sta dve odzracevalni odprtini, ena v ohi$ju ¢rpalke (A), druga
pa v drzalu vlozka (B).

R020146

ODZRACEVALNA ODPRTINA V OHISJU CRPALKE

ZamaSena odzracevalna odprtina v ohi§ju Crpalke lahko moti ali ovira dovajanje
¢rpalke za mazanje v kladivo. Ce orodje ne dobiva dovolj masti, vendar je vlozek z
mastjo poln in je naprava za mazanje odzracena, preglejte odzracevalno odprtino in
z zunanje strani obri$ite vso umazanijo, ki se je nabrala.

Opomba: Ce iz odzracevalne odprtine v ohiSju Crpalke uhaja olje ali mast,
odstranite napravo za mazanje iz kladiva in jo odnesite na servis v pooblasc¢eno
servisno delavnico Rammer.

ODZRACEVALNA ODPRTINA V DRZALU VLOZKA

Zamasena odzracevalna odprtina v drzalu vlozka lahko otezi namestitev vlozka z
mastjo v napravo za mazanje. Preverite, ali se je v odzracevalni odprtini v drzalu
vlozka nabrala umazanija, in jo s palico odstranite iz notranjosti odprtine.
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1.6 ROCNO MAZANJE

Upostevajte navodila za mazanje izdelka in preprecite ¢ezmerno mazanje.

Prazne vsebnike masti ustrezno odstranite.

Vedno je moZzno ro¢no mazanje, tudi ¢e je kladivo opremljeno z napravo za
samodejno mazanje. Nastavek za ro¢no mazanje (G) je na robu kladiva.

R020140

INTERVAL MAZANJA
1. Pred nameS¢anjem orodja mora biti vpenjalo orodja dobro namazano.
2. 3-5vbrizgov iz piStole za mazanje v puse orodja in orodje v rednih intervalih.

3. Prilagodite intervale mazanja in koli¢ino masti stopnji obrabe orodja in
delovnim razmeram. Interval mazanja lahko znaSa od 2 ur do enkrat dnevno. To
je odvisno od materiala (kamnina/beton), ki ga razbijate.

Nezadostno mazanje ali neustrezna mast lahko povzroci:
B preckomerno obrabo puse orodja in orodja samega;

B poskodbo orodja.
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PRAVILNO MAZANJE
1. Kladivo postavite v navpicni polozaj, da se opira na orodje na trdni povrSini.

2. Zaustavite motor nosilnega vozila in poc¢akajte 10 minut, da tlak olja v kladivu
pade.

3. S pistolo za mazanje nanesite mast za orodje na tocke za mazanje (G), ki so
oznacene s to nalepko.

R020002

Opomba: Kladivo mora stati v navpi¢nem poloZaju in se opirati na orodje. S tem
zagotovite, da bo mast prodrla navzdol med orodje in puso.

R020139
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2. HIDRAVLICNO OLJE NOSILNEGA VOZILA

2.1 ZAHTEVE ZA HIDRAVLICNO OLJE

SPLOSNE ZAHTEVE

Zataizdelek se na¢eloma lahko uporabi hidravli¢no olje, ki je prvobitno namenjeno
za nosilno vozilo. Vendar pa upoStevajte, da je treba temperaturo olja nadzorovati,
ker se pri delu s tem izdelkom olje segreje bolj kot pri obicajnem izkopavanju.

Ce temperatura hidravliénega olja preseze 80 °C (176 °F), je potreben dodaten
hladilnik olja. Med uporabo prikljucka mora viskoznost olja znasati 20-1000 cSt.

Med neprekinjeno uporabo izdelka se temperatura hidravliénega olja na dolo¢eni
ravni normalizira, odvisno od okolis¢in in nosilnega vozila. Temperatura v
rezervoarju ne sme preseci najvisje dovoljene temperature.

Kladiva ne smete zagnati, Ce je temperatura okolja pod ledis¢em in je olje zelo
gosto. Stroj je treba premakniti, da temperatura olja doseze ve¢ kot 0 °C (32 °F),
preden lahko za¢nete z udarjanjem (viskoznost 1000 cSt ali 131 °E).
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SPECIFIKACIJE OLJA

V spodnji tabeli so navedena priporo¢ena hidravlicna olja za kladivo.
NajprimernejSe olje izberete tako, da je temperatura hidravlicnega olja pri
neprekinjeni uporabi v idealnem podro¢ju na grafikonu, hidravli¢ni sistem pa
najbolje izkoriscen.

0il temperature -
Viscosity
Oil specification 4 14 32 50 68 86 104 122 140 158 176 | °F at +40 °C
20 10 0 10 20 30 40 5 60 70 80 [°C| St (°F)
Multigrade hydraulic oils (VI > 130)
150 VG 32 32,0(4.32)
150 VG 46 | 46,0 (6,15)
150 VG 68 68,0 (9,0)
150 VG 100 | 100(13,2)
Single grade hydraulic oils (VI < 120)
150 VG 32 [ 32,0(4.32)
150 VG 46 | 46,0 (6,15)
150 VG 68 ] 68,0 (9,0)
IS0 VG 100 | 100(13,2)
Engine oils (SAE classification)
10W 43.0(5.75)
20W-20 | 58.0(7.7)
30 11 85.0(11.2)
10W-30 | 75.0(9.85)
15W-40 | 109(14.3)
VI = Viscosity index
(] Permitted oil temperature
I Recommended oil temperature
R020004

Tezave zaradi neustrezne viskoznosti hidravlicnega olja v kladivu:
Olje je pregosto

OteZen zagon

Togo delovanje

Pocasno udarjanje kladiva

Nevarnost kavitacije v ¢rpalkah in hidravlicnem kladivu

Lepljivi ventili

Obvod filtra se odpre, necistoce v olju se ne odstranijo
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Olje je preredko

Izgube ucinkovitosti (notranja puscanja)

Poskodbe tesnil, puScanja

Povecana obraba delov zaradi zmanjSane uc¢inkovitosti mazanja

Pocasno in neredno udarjanje kladiva

Nevarnost kavitacije v ¢rpalkah in hidravli¢nem kladivu

Opomba: Mocno priporo¢amo uporabo razli¢nih hidravli¢nih olj poleti in pozimi,
¢e je povprecna temperaturna razlika visja od 35 °C (63 °F). Tako boste zagotovili
ustrezno viskoznost hidravli¢nega olja.

POSEBNA OLJA

V nekaterih primerih lahko za hidravli¢na kladiva uporabite posebna olja (na primer
bioloska olja in nevnetljiva olja). Pri odlo¢itvi za uporabo posebnih olj upostevajte
naslednje:

B obmocje viskoznosti posebnega olja mora biti v navedenem obmocju (20—1000
cSt);

B lastnosti mazanja morajo biti zadostne;
B protikorozijske lastnosti morajo biti dovolj dobre.

Opomba: Cetudi je posebno olje mogode uporabiti v nosilnem vozilu, vedno
preverite, ¢e ustreza tudi kladivu. To je nujno zaradi visoke hitrosti bata kladiva. Za
vec informacij o posebnih oljih se obrnite na proizvajalca olja ali svojega lokalnega
trgovca.

2.2 HLADILNIK OLJA

Pravilno mesto za priklop povratnega voda kladiva je med hladilnikom olja in
glavnimi filtri. Povratni vod kladiva ne sme biti priklopljen pred hladilnikom olja.
Vodenje povratnega toka kladiva skozi hladilnik lahko zaradi pulzirajoCega toka
poskoduje hladilnik ali zaradi poveCanega povratnega tlaka povzro¢i poSkodbe
kladiva.

Med delovanjem kladiva mora biti hidravli¢ni sistem nosilnega vozila zmoZzen
vzdrzevati temperaturo znotraj sprejemljive ravni. To je nujno iz dveh razlogov.

1. Tesnila, posnemala, membrane in drugi deli, izdelani iz ustreznih materialov,
obi¢ajno lahko prenesejo temperature do 80 °C (176 °F).

2. Vi§ja kot je temperatura, manj viskozno postaja olje, s ¢imer se zmanjSuje
njegova sposobnost mazanja.
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Standardno nosilno vozilo z ustreznim tokokrogom kladiva izpolnjuje zahteve po
potrebni zmogljivosti hlajenja. Ce se med delovanjem kladiva temperatura olja
¢ezmerno segreva, preverite naslednje:

B Ko kladivo deluje, ventil za sprostitev tlaka v tokokrogu kladiva ni odprt.

B Padci tlaka v tokokrogu kladiva so razumni. Manj kot 10 bar (145 psi) v tlatnem
vodu in manj kot 5 bar (75 psi) v povratnem vodu.

B Hidravlicne Crpalke, ventili, valji, motorji itd. ter kladivo nimajo notranjih
puscanj.
Ce je vse zgoraj omenjeno v redu in je temperatura hidravli¢nega olja e vedno

previsoka, je potrebno dodatno hlajenje. Za podrobnosti se obrnite na proizvajalca
nosilnega vozila ali na trgovca.

2.3 OLINIFILTER

Namen oljnega filtra je odstranjevanje necisto¢ iz hidravlicnega olja. Necisto¢i v
hidravli¢nem olju sta tudi zrak in voda. Vseh necisto¢ ni mogoce opaziti s prostim
ocesom.

Necistoce vdrejo v hidravli¢ni sistem:

B med menjavo in dolivanjem hidravli¢nega olja;
B Med popravilom ali servisiranjem komponent;
B Med namestitvijo kladiva na nosilno vozilo.

B zaradi obrabe komponent.

Obicajno se obstojeci, glavni oljni filtri nosilnega vozila uporabljajo kot filtri
povratnega voda v tokokrogu kladiva. Za navodila glede intervalov menjave filtra
se obrnite na proizvajalca nosilnega vozila ali na svojega lokalnega trgovca.

Pri uporabi hidravlicnega kladiva mora oljni filter nosilnega vozila izpolnjevati
naslednje specifikacije:

B Oljni filter sme prepuscati delce do velikosti najve¢ 25 mikronov (0,025 mm).

B Material oljnega filtra mora biti tekstil iz umetnih vlaken ali zelo fina kovinska
mreza, ki lahko vzdrzi spremembe tlaka.

B Nazivna pretoc¢na zmogljivost oljnega filtra mora biti najmanj dvakrat visja od
maksimalnega pretoka kladiva.

Na splosno proizvajalci olj zagotavljajo, da imajo nova olja Stevilo delcev najvec 40
mikronov. Pri polnjenju posode filtrirajte olje.
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Skoda, ki jo povzroéijo necisto¢e hidravli¢nega olja v tokokrogu nosilnega vozila
in kladiva:

I I B B B BEE B B BN B e

Obcutno krajsa zivljenjska doba ¢rpalk in drugih komponent.
Hitra obraba delov.

Kavitacija.

Obraba valja in tesnil.

ZmanjSana ucinkovitost kladiva.

Povecana obraba premicnih delov in tesnil.

Nevarnost blokade bata.

Puscanje olja.

Krajsa zivljenjska doba in zmanjSana mazalna sposobnost olja.
Pregretje olja.

Znizanje kakovosti olja.

Elektro-kemicne spremembe hidravli¢nega olja.

Ventili ne delujejo pravilno.

Blokiranje zasunov.

Hitra obraba delov.

Blokada majhnih odprtin.

Opomba: PoSkodba komponent je samo simptom. TeZave ne boste resili z odpravo
simptoma. Po vsaki poskodbi komponent, ki je posledica necisto¢ v hidravlicnem
olju, je treba ocistiti celoten hidravli¢ni sistem. Razstavite, ocistite in znova
sestavite kladivo ter zamenjajte hidravlicno olje.
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VZDRZEVANJE
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1. REDNO VZDRZEVANJE

1.1 PREGLED

Ta izdelek je precizni hidravliéni stroj. Pri ravnanju z vsemi hidravli¢nimi
komponentami je zato treba ravnati zelo pazljivo in skrbeti za CistoCo. Necistoce so
najhujsi sovraznik hidravlicnih sistemov.

Z deli ravnajte previdno; ocis¢enih in posusenih delov ne pozabite pokriti s Cisto

krpo, ki ne pusca vlaken. Za ¢is¢enje hidravli¢nih delov uporabljajte samo temu
namenjene materiale. Nikoli ne uporabljajte vode, razredCil ali ogljikovega
tetraklorida.

Preden komponente in tesnila v hidravlicnem sistemu sestavite, jih namazite s
¢istim hidravli¢nim oljem.

1.2 SERVISIRANJE IN VZDRZEVANJE, KI GA 1ZVAJA UPRAVLIAVEC

Opomba: Casovni intervali v urah nosilnega vozila se nanasajo na ¢as delovanja
nosilnega vozila z namesc¢enim kladivom.

VSAKI DVE URI DELOVANJA
B Namazite vpenjalo orodja puse orodja.

B Spremljajte temperaturo hidravlicnega olja, vse hidravlicne vode in povezave
ter u¢inkovitost udarjanja in enakomernost delovanja.

B Privijte zrahljane povezave.

VSAKIH 10 UR DELOVANJA ALI VSA) ENKRAT TEDENSKO

B Odstranite zatic, ki drzi orodje, ter orodje in ju preglejte. Po potrebi odbrusite
ostanke materiala.

B Preverite, ali je orodje dobilo dovolj mazanja. Po potrebi maZzite pogosteje.

VSAKIH 50 UR DELOVANJA ALI VSAJ ENKRAT MESECNO
B Preverite obrabo vpenjala in pus orodja.

B Preverite hidravlicne cevi. Po potrebi zamenjate. V kladivo in cevi ne sme
vdreti umazanija.
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1.3 SERVISIRANJE IN VZDRZEVANJE, KI GA IZVAJA PRODAJALEC

Opomba: Opomba: Podani Casi se nanasajo na Stevilo ur nosilnega vozila z
namescenim izdelkom.

SERVIS PO PRVIH 50 URAH

Priporocljivo je, da prvi pregled opravi vas lokalni trgovec po 50 do 100 urah
obratovanja. Za ve¢ informacij o servisu po prvih 50 urah obratovanja se obrnite na
svojega lokalnega trgovca.

REDNO ALI LETNO SERVISNO VZDRZEVANJE

Na splosno naj se ta redni servis opravi vsakih 1000 delovnih ur nosilnega vozila ali
enkrat letno, kar nastopi pre;.

Ce ima vase kladivo napravo RD3, naj ta redni servis opravi vsakih 800 delovnih ur
kladiva ali enkrat letno, kar nastopi pre;j.

Ce ne izvajate letnega servisa, lahko pride do hudih poskodb kladiva.

Med tem servisom bo lokalni prodajalec zamenjal vsa tesnila, membrane
akumulatorja in morebitne poskodovane varnostne oznake. Za ve¢ informacij o tem
servisu se obrnite na lokalnega prodajalca.

V okviru tega vzdrzevalnega servisa opravite Se naslednja opravila:
B Preverite vse hidravli¢ne povezave.

B Preverite, ali hidravli¢ne cevi ne drgnejo ob kar koli v katerem koli polozaju
roke.

B Preverite filtre hidravli¢nega olja nosilnega vozila in jih po potrebi zamenjajte.
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1.4 INTERVALI VZDRZEVANJA V POSEBNIH POGOJIH

Servisni interval se znatno skraj$a pri uporabi v posebnih pogojih. V primeru
posebnih namenov uporabe se za priporoCene servisne intervale obrnite na
lokalnega prodajalca.

1.5 DRUGI VZDRZEVALNI POSTOPKI

PRANJE PRIKLJUCKA

Pri delu s priklju¢kom in njegovem odstranjevanju z nosilnega vozila se na njem
lahko nabere umazanija (blato, kamni, prah itd.). Ocistite zunanjost izdelka s
parnim Cistilnikom, preden ga odposljete v delavnico. V nasprotnem primeru lahko
umazanija povzroci tezave pri razstavljanju in sestavljanju.

POZOR! Pred pranjem zamasite tlacni in povratni vod, sicer lahko nesnaga vdre
vanju in povzroc¢i Skodo na komponentah.
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2. MENJAVA ORODJA

OMEJITVE OBRABE IN MAZIVA ZA ODSTRANJEVANJE ORODJA

R030118

Menjava orodja

Predmet Meja obrabe
Premer orodja (izrabljeno) 48 mm (1,89 palca)
Z

R030149

Predmet Meja obrabe

Premer Z zatia (izrabljen zati¢), ki drzi |26 mm (1,02 palca)
orodje

Predmet Mazivo

Orodje in zatici, ki drzijo orodje Mast za orodje
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ODSTRANITEV ORODJA

A

Opozorilo! Pred odstranjevanjem orodja morate najprej morate sprostiti
hidravli¢ni tlak v kladivu. Po uporabi kladiva po¢akajte 10 minut, da tlak olja
v kladivu pade.

Opozorilo! Vroce orodje lahko povzroci hude telesne poskodbe.

Rabljenega orodja kladiva ne odvrzite na deloviS¢u. Rabljena orodja je

mogoce reciklirati tako, da jih oddate na pooblas¢enem zbirnem mestu za
odpadne kovine.

l.
2.

Polozite kladivo na ravno podlago.

Preverite, ali je menjalnik nosilnega vozila v nevtralnem polozaju, parkirna
zavora pa aktivirana.

Zaustavite motor nosilnega vozila.
Odstranite tesnilne obrocke.

Odstranite zatiCe, ki drzijo orodje, in preostala okrogla tesnila.

R030256

Odstranite orodje. Po potrebi uporabite dvizno napravo. Glejte “Specifikacije
orodja” na strani 79. Kot lahko vidite, sta pusa orodja in orodje zaklenjena istim
zati¢em, ki drZi orodje. Zagotovite, da pusa orodja med odstranitvijo orodja ne
pade na tla.

R030257

Opomba: Ce je kladivo e name$¢eno na nosilnem vozilu, je morda laZje, ¢e orodje
potisnete v tla in dvignete kladivo z orodja. Prepricajte se, da orodje ne more pasti.
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NAMESTITEV ORODJA
1. Skrbno ocistite vse dele.

2. Izmerite premera (X) orodja na predelu, ki je oznacen na sliki. Orodje po
potrebi zamenjajte. Glejte “Menjava orodja” na strani 63.

3. Izmerite premer (Z) zati¢a, ki drzi orodje. Po potrebi zamenjajte. Glejte
“Menjava orodja” na strani 63.

4. Oglejte si morebitno obrabo na pusi orodja. Glejte “Pusa orodja” na strani 66.

5. Preverite tesnilo orodja. Po potrebi zamenjate.

R030258

6. Odistite in namazite orodje ter zatic¢, ki drzi orodje.
7. Namestite orodje in poravnajte utor orodja z odprtino zatica.

8. Namestite zatice, ki drzijo orodje, in tesnilne obrocke.
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3. PUSA ORODJA

OMEJITVE OBRABE IN MAZIVA ZA PUSO ORODJA

Q?

Y
R030101
Predmet Meja obrabe
Notranji premer puse orodja 52 mm (2,05 palca)
(izrabljena)
Predmet Mazivo
Sti¢ne povrsine sprednje glave Mast za navoje
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ODSTRANITEV PUSE ORODJA

1. Odstranite orodje. Kot lahko vidite, sta pusa orodja in orodje zaklenjena z istimi
zatici, ki drzijo orodje. Zagotovite, da pusa orodja med odstranitvijo orodja ne
pade na tla.

R030260

2. Odstranite puso orodja.

R030261

3. Odstranite tesnilo iz puse orodja.

NAMESTITEV PUSE ORODJA
1. Skrbno ocistite vse dele.
2. Izmerite notranji premer puse (oznacen z Y). Puso po potrebi zamenjajte.

3. Namestite tesnilo.

R030124

4. Namazite sti¢ne povrsine sprednje glave.

5. Namestite puso orodja. Poravnajte odprtine puse orodja z odprtinami sprednje
glave.

6. Namestite orodje.
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4. ODPRAVLJANJE TEZAV

4.1 KLADIVO SE NE ZAZENE

TLACNI ALI POVRATNI VODI SO ZAPRTI

Preverite delovanje hitrih spojk na vodu kladiva. Odprite krogli¢ne ventile na vodu
kladiva, ¢e so zaprti.

TLACNE IN POVRATNE CEVI SO NAMESCENE OBRATNO
Med seboj zamenjajte tlaéne in povratne cevi.

VKLOPLJENA JE ZASCITA PRED UDARJANJEM V PRAZNO IN SILA DELOVANJA JE PREMAJHNA
Izklopite zas¢ito pred udarjanjem v prazno ali povecajte silo delovanja na predmet.

BAT JE V SV0JI SPODNJI HIDRAVLICNI ZAVORI

Ohranjajte odprt ventil za upravljanje s kladivom in usmerite orodje na objekt.
Glava orodja bo potisnila bat iz obmocja njegove zavore.

MED BATOM IN OBMOCJEM STIKA Z ORODJEM JE MAST
Odstranite orodje in obriSite odve¢no mast.

VENTIL ZA UPRAVLJANJE S KLADIVOM SE NE ODPRE

Pri rokovanju z ventilom za upravljanje s kladivom preverite, da tlacni vod pulzira
(to kaze, da se ventil za upravljanje s kladivom odpira). Ce ventil ne deluje,
preverite pogoje za njegovo delovanje: mehanske povezave, pilotni tlak ali
elektri¢éno krmiljenje.

IZPUSTNI VENTIL HIDRAVLICNEGA TOKOKROGA SE ODPRE PRI NIZKEM TLAKU. DELOVNI TLAK
KLADIVA NI DOSEZEN

Preverite namestitev. Preverite delovanje izpustnega ventila. Nastavite izpustni
ventil v hidravli¢nem tokokrogu. Izmerite visok tlak v dovodnem vodu kladiva.

PREKOMEREN POVRATNI TLAK V POVRATNEM VODU
Preverite namestitev. Preverite velikost povratnega voda.

PUSCANJE IZ TLACNEGA V POVRATNI VOD V HIDRAVLICNEM TOKOKROGU BAGRA
Preverite namestitev. Preverite ¢rpalko in ostale hidravlicne komponente.

NAPAKA V DELOVANJU VENTILA KLADIVA
Kladivo je treba servisirati na pooblasc¢enem servisu Rammer.

OKVARA MEMBRANE

Preverite tlak. Ce po zagonu ni tlaka v akumulatorju ali &e iz akumulatorja uhaja
olje, kladivo servisirajte v pooblasceni servisni delavnici Rammer.

NAPAKA BATA
Kladivo je treba servisirati na pooblas¢enem servisu Rammer.

Stran 68 - Vzdrzevanje COPYRIGHT © 2024 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



E02 Odpravljanje tezav

4.2 KLADIVO DELUJE NEPRAVILNO, TODA IZPUH IMA POLNO MOC

PREMAJHNA POTISNA SILA Z BAGRA
Oglejte si pravilne nacine dela.

IZPUSTNI VENTIL HIDRAVLICNEGA TOKOKROGA SE ODPRE PRI NIZKEM TLAKU. DELOVNI TLAK
KLADIVA NI DOSEZEN

Preverite namestitev. Preverite delovanje izpustnega ventila. Nastavite izpustni
ventil v hidravli¢nem tokokrogu. Izmerite visok tlak v dovodnem vodu kladiva.

NAPAKA V DELOVANJU VENTILA KLADIVA
Kladivo je treba servisirati na pooblaS¢enem servisu Rammer.

4.3 KLADIVO DELUJE NEPRAVILNO, IZPUH NIMA MoCl

NACIN DELA NI PRAVILEN
Oglejte si pravilne nacine dela.

IZPUSTNI VENTIL HIDRAVLICNEGA TOKOKROGA SE ODPRE PRI NIZKEM TLAKU. DELOVNI TLAK
KLADIVA NI DOSEZEN

Preverite namestitev. Preverite delovanje izpustnega ventila. Nastavite izpustni
ventil v hidravli¢nem tokokrogu. Izmerite visok tlak v dovodnem vodu kladiva.

NASTAVITEV VENTILA ZA NASTAVITEV TLAKA JE NEPRAVILNA
Kladivo je treba servisirati na pooblaS¢enem servisu Rammer.

IZGUBA TLAKA V TLACNEM AKUMULATORJU
Kladivo je treba servisirati na pooblas¢enem servisu Rammer.

NAPAKA V DELOVANJU VENTILA KLADIVA
Kladivo je treba servisirati na pooblasc¢enem servisu Rammer.

4.4 UDARJANJE SE UPOCASNI

OLJE SE JE PREGRELO (NAD 80 °C/176 °F)

Preverite, ali je prislo do okvare v hladilnem sistemu za olje ali do notranjega
puscanja v kladivu. Preverite hidravli¢ni tokokrog nosilnega vozila. Preverite
delovanje izpustnega ventila na nosilnem vozilu. Preverite velikost voda. Namestite
dodaten hladilnik olja.

PRENIZKA VISKOZNOST HIDRAVLICNEGA OLJA
Preverite hidravli¢no olje.

PREKOMEREN POVRATNI TLAK V POVRATNEM VODU
Preverite namestitev. Preverite velikost povratnega voda.
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IZPUSTNI VENTIL HIDRAVLICNEGA TOKOKROGA SE ODPRE PRI NIZKEM TLAKU. DELOVNI TLAK
KLADIVA NI DOSEZEN

Preverite namestitev. Preverite delovanje izpustnega ventila. Nastavite izpustni
ventil v hidravlicnem tokokrogu. Izmerite visok tlak v dovodnem vodu kladiva. Za
ve¢ informacij se obrnite na lokalnega trgovca.

PUSCANJE IZ TLACNEGA V POVRATNI VOD V HIDRAVLICNEM TOKOKROGU BAGRA
Preverite namestitev. Preverite ¢rpalko in ostale hidravlicne komponente.

NAPAKA V DELOVANJU VENTILA KLADIVA
Kladivo je treba servisirati na pooblasc¢enem servisu Rammer.

4.5 KLADIVO SE NE USTAVI ALI DELUJE SE NAPRE)

NAPAKA V DELOVANJU KRMILNEGA VENTILA KLADIVA
Preverite krmilni ventil kladiva v nosilnem vozilu.

4.6 PREGRETJE OLJA

NEPRIMERNA UPORABA KLADIVA
Glejte navodila za priporoceno uporabo in pravilen nacin dela.

HLADILNIK OLJA NE ZAGOTAVLJA ZADOSTNEGA HLAJENJA
Namestite dodaten hladilnik olja.

IZPUSTNI VENTIL HIDRAVLICNEGA TOKOKROGA SE ODPRE PRI NIZKEM TLAKU. DELOVNI TLAK
KLADIVA NI DOSEZEN

Preverite namestitev. Preverite delovanje izpustnega ventila. Nastavite izpustni
ventil v hidravli¢nem tokokrogu. Izmerite visok tlak v dovodnem vodu kladiva. Za
vec informacij se obrnite na lokalnega trgovca.

PRENIZKA VISKOZNOST HIDRAVLICNEGA OLJA
Preverite hidravli¢no olje.

PUSCANJE 1Z TLACNEGA V POVRATNI VOD V HIDRAVLICNEM TOKOKROGU BAGRA
Preverite namestitev. Preverite ¢rpalko in ostale hidravliéne komponente.

NOTRANJE PUSCANJE OLJA V KLADIVU
Kladivo je treba servisirati na pooblas¢enem servisu Rammer.

PREKOMEREN POVRATNI TLAK'V POVRATNEM VODU
Preverite namestitev. Preverite velikost povratnega voda.
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4.7 PONAVLIAJOCA SE OKVARA ORODJA

NEPRIMERNA UPORABA KLADIVA
Glejte navodila za priporo¢eno uporabo in pravilen nacin dela.

GROB NACIN UPRAVLJANJA
Glejte navodila za priporo¢eno uporabo in pravilen nacin dela.

ORODJE NE DOBI DOVOLJ MAZIVA
Glejte navodila za priporoceno uporabo in pravilen nacin dela.

PREDOLGO ORODJE

Uporabite najkrajSe mozno orodje. Glejte navodila za priporoeno uporabo in
pravilen nacin dela.

HITRA OBRABA ORODJA

Glejte navodila za priporoceno uporabo in pravilen nacin dela. Na voljo je Siroka
izbira orodij za razlicne namene. Za podrobnejSe informacije se obrnite na
lokalnega trgovca.

4.8 TEZAVE Z NAPRAVO RAMLUBE Il COMPACT

ORODJE NE DOBI DOVOL) MAZIVA
B Mrzlo vreme. V nastavke za mazanje nanesite mast iz mazalne pistole.

B Napacna nastavitev odmerka za namen uporabe. Odmerek je treba znova
nastaviti tako, da spremenite omejevalnik.

B Zrak v napravi za mazanje. Napravo za mazanje je treba odzraditi.

B Blokada v napravi za mazanje. Za ve¢ informacij se obrnite na lokalnega
trgovca.

ORODJE DOBI PREVEC MAZIVA

B Napacna nastavitev odmerka za namen uporabe. Odmerek je treba znova
nastaviti tako, da spremenite omejevalnik.

B Crpalka puséa. Crpalko je treba zamenjati. Za ve¢ informacij se obrnite na
lokalnega prodajalca.
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ORODJE SPLOH NE DOBI MAZIVA

Vlozek z mastjo je prazen ali poskodovan. Zamenjajte vlozek z mastjo.
Zrak v napravi za mazanje. Napravo za mazanje je treba odzraditi.

Zamasena odzracevalna odprtina v napravi za mazanje. Preglejte odzracevalno
odprtino v ohi$ju ¢rpalke in z zunanje strani obriSite vso umazanijo, ki se je
nabrala. Ce iz odzradevalne odprtine uhaja olje ali mast, odstranite napravo za
mazanje iz kladiva in jo odnesite na servis v pooblas¢eno servisno delavnico
Rammer.

Crpalka je pokvarjena. Crpalko je treba zamenjati. Za ve informacij se obrnite
na lokalnega prodajalca.

Puscanje cevi za mast ali tlacne cevi. Preverite cevi in jih po potrebi zamenjajte.

Zanadaljevanje odpravljanja tezav odklopite cev za mazanje z ohisja kladiva in
upravljajte s kladivom. Po 10 minutah uporabe preverite, ali je mast prilezla iz
cevi.

Naprava za mazanje deluje (medtem ko je cev za mazanje odklopljena)

PusCanje v mazalnem kanalu kladiva. Kladivo je treba servisirati na
pooblas¢enem servisu Rammer.

Mazalni kanal kladiva je blokiran. Kladivo je treba servisirati na pooblas¢enem
servisu Rammer.

Naprava za mazanje ne deluje (medtem ko je cev za mazanje odklopljena)

Odstranite napravo za mazanje s kladiva iz kladiva in jo odnesite na servis v
pooblasceno servisno delavnico Rammer.

VLOZKA Z MASTJO NI MOGOCE NAMESTITI

Zamasena odzracevalna odprtina v napravi za mazanje. Preglejte odzracevalno
odprtino v drzalu vlozka in s palico odstranite morebitno nabrano umazanijo z
notranje strani odprtine.
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4.9 DODATNA POMOC

DODATNA POMOC

Ce potrebujete dodatno pomog, pripravite odgovore na naslednja vpraganja, preden
poklicete svojega trgovca.

Stevilka modela in serijska $tevilka

Obratovalne ure in zgodovina servisiranja

Porocilo RD3, ¢e je na voljo

Model nosilnega vozila

Namestitev: Pretok olja, delovni tlak in tlak povratnega voda, ¢e jih poznate

Uporaba

Ali je izdelek pred tem deloval normalno
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SPECIFIKACIJE
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Specifikacije kladiva E02

1. SPECIFIKACIJE KLADIVA

1.1 TEHNICNE SPECIFIKACLJE

Predmet Specifikacija
Minimalna delovna teza? 90 kg (198 1b)
Teza kladiva 70 kg (154 1b)
Delovna teZa z napravo za mazanj eP 104 kg (229 Ib)

Hitrost udarjanja®

750...2250 u/min

Delovni tlakd 110 ... 150 bar (1595 ... 2175 psi)
Razbremenitev tlaka, min.® 160 bar (2320 psi)
Razbremenitev tlaka, maks. 220 bar (3190 psi)

Tlak v tokokrogu z omejeno mocjo

38,0 ... 39,0 bar (550 ... 565 psi)

Razpon pretoka olja

15 ... 50 I/min (4,0 ... 13,2 gal/min)

Povratni tlak, maks. 30 bar (435 psi)
Vhodna mo¢ 12,5 kW (17 hp)
Premer orodja 50 mm (1,97 palca)
Povezava tla¢nega voda (IN) G 1/2"

Povezava povratnega voda (OUT) G 12"

Povezava mazanja (G)f G 1/4"

Zragna povezava (A)® G 1/4"

Velikost tla¢nega voda (minimalni notranji |12 mm (0,47 palca)
premer)

Velikost povratnega voda (minimalni 12 mm (0,47 palca)

notranji premer)

Optimalna temperatura olja

40 ... 60 °C (104 ... 140 °F)

Dovoljen razpon temperature olja

20 ... 80 °C (-4 ... 176 °F)

Optimalna viskoznost olja pri delovni 30 ... 60 cSt
temperaturi
Dovoljen razpon viskoznosti olja 20 ... 1000 cSt

Teza nosilnega vozila, dovoljen razponh

1,2..4,5 t (1.2...9900 Ib)

Kompaktni, teza robota, dovoljen razponi

0,7...3,0 t (1500...3.0 1b)

Raven hrupa, izmerjena stopnja jakosti
zvoka, LWA/

119 dB (119 dB)

Raven hrupa, zagotovljena stopnja jakosti
zvoka, LWAK

121 dB (121 dB)

Vkljuéno s povpre¢nim montaznim nosilcem in standardnim orodjem

Vklju¢uje montazni nosilec, napravo za mazanje in standardno orodje.

Dejanska frekvenca udarjanja je odvisna od pretoka olja, viskoznosti olja, temperature in materiala, ki ga razbijate
Dejanski tlak je odvisen od pretoka olja, viskoznosti olja, temperature, materiala, ki ga razbijate, in povratnega tlaka

poow
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Minimalna nastavitev = dejanski delovni tlak + 50 bar (730 psi)

Nahaja se na isti strani ohisja kladiva kot povezava povratnega voda (OUT)
Nahaja se na isti strani ohisja kladiva kot povezava tlaénega voda (IN)
Preverite nosilnost nosilnega vozila pri proizvajalcu nosilnega vozila
Preverite nosilnost nosilnega vozila pri proizvajalcu nosilnega vozila

V skladu z Direktivo Evropske unije 2000/14/ES

V skladu z Direktivo Evropske unije 2000/14/ES

TR o

1.2 GLAVNE MERE

260 262
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i @50
1.3 GLAVNE MERE Z NAPRAVO RAMLUBE Il COMPACT
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1.4 SPECIFIKACIJE MONTAZNEGA NOSILCA

Y X
R040238 . - —}
Predmet Specifikacija
Spodnja plosca, priporo¢ena minimalna 20 mm (0,79 palca)
debelina (X)
Stranska plosca, priporoena minimalna |20 mm (0,79 palca)
debelina (Y)

Opomba: Po varjenju preverite ploskost plosce in po potrebi zbrusite povrsino.
Najvecje dovoljeno odstopanje od ploskosti znasa 1 mm (0.04 in).

Pri snovanju montaznih nosilcev upostevajte naslednje

Zahtevano debelino plosce.

Pravilen polozaj za prevoz kladiva.

Najpogostejsi polozaj uporabe kladiva, v katerem je valj Zlice v srednjem
polozaju.

Mehanska omejila, ki $¢itijo valj zlice, ko je kladivo popolnoma uvleceno ali
popolnoma izvleceno

Polozaj izvrtin za zati¢e na tec¢ajih montaznega nosilca. Obicajno se nahajajo
skoraj simetri¢no od sredinske ¢rte kladiva.

Visino zati¢a montaznega nosilca palice od spodnje ploS¢e montaznega nosilca
(A). Visina je odvisna od tega, kako blizu je zati¢ sredinski ¢rti kladiva. Blizje kot
je, ve€ja mora biti razdalja (A).

Uc¢inek odskoka kladiva in potisne sile na valj Zlice, ki mora biti minimiziran. Ta
ucinek je odvisen od razdalje (B). Vecja, kot je razdalja (B), manjsi je ucinek.
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2. SPECIFIKACIJE ORODJA

Specifikacije orodja

d I d
A—- B—- c D—r E— F—-
|
f» |
I —
NooU AN
Orodje St.dela Dolzina Teia Premer/Sirina
Dleto (A) R501 472 mm 6,72 kg 50 mm
(18,58 palca) (15 1b) (1.97 in)
Konica (B) R503 472 mm 6,53 kg 50 mm
(18,58 palca) [(14 1b) (1.97 in)
Piramida (C) R503K3 472 mm 6,63 kg 53 mm
(18,58 palca) (15 1b) (2.09 in)
Siroko dleto (D) R501E2 450 mm 6,60 kg 140 mm
(17,72 palca) |(15 1b) (5,51 palca)
Vzporedna Lopata (E) |R505 460 mm 6,60 kg 115 mm
(18,11 palca) [(15 1b) (4,53 palca)
Stiskalna plosca (F) R507 460 mm 17,40 kg 200 mm
(18,11 palca) (38 1b) (7,87 palca)
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Skladnost E02

3. SKLADNOST

3.1 IZJAVA EU O SKLADNOSTI

IZJAVA EU O SKLADNOSTI

Original

(Direktiva 2006/42/ES, priloga II. 1. A; Direktiva 2000/14/ES)

Proizvajalec: Sandvik Mining and Construction Oy, Breakers Lahti
Naslov: Taivalkatu 8, FI-15170 Lahti, Finska

s tem izjavlja, da je hidravli¢no kladivo Rammer

Model: E02

- Skladno z vsemi ustreznimi dolo¢bami Direktive o strojih 2006/42/ES.

- Skladno z vsemi ustreznimi dolo¢bami Direktive o hrupu, ki ga povzroc¢a oprema, ki se uporablja
na prostem 2000/14/ES.

Postopek za ugotavljanje skladnosti je "Notranji nadzor proizvodnje" (priloga V).

Model Serijska Stevilka Izmerjena stopnja jakosti Zajamcena stopnja jakosti
zvoka: LWA [dB] zvoka: LWA [dB]
E02 E02A 119 121

- Uporabljeni so bili naslednji (deli/klavzule) standardov:
EN ISO 12100 — Varnost strojev, Splo$na nacela oblikovanja, Ocena tveganja in zmanj$anje tveganja
DNV GL certificiran sistem vodenja kakovosti po ISO 9001, Oblikovanje in izdelava izdelka
Tehni¢na datoteka in skladnost proizvodnje

N.N., direktor za raziskave in razvoj/inZeniring, je pooblas¢en za sestavo tehniéne dokumentacije in potrjuje,
da je zasnova izdelka v skladu z bistvenimi zdravstvenimi in varnostnimi zahtevami.

M.M., direktor za dobavo, potrjuje skladnost proizvedenega stroja s tehnicno dokumentacijo.
N.N. in M.M. sta pristojna za pripravo te izjave o skladnosti.

Podpisano za in v imenu druzbe Sandvik Mining and Construction Oy, Breakers Lahti
V kraju: Taivalkatu 8, FI-15170 Lahti, Finska

Datum: dd. mm. 111l

Podpis: N. N.

Direktor za raziskave in razvoj/inzeniring

Podpis: M.M.

Direktor za dobavo
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Skladnost

3.2 IZJAVA ZK 0 SKLADNOSTI

1ZJAVA ZK O SKLADNOSTI

Original

Proizvajalec: Sandvik Mining and Construction Oy, Breakers Lahti
Naslov: Taivalkatu 8, FI-15170 Lahti, Finska

s tem izjavlja, da je hidravli¢no kladivo Rammer

Model: E02

- Je v skladu z ustreznimi dolo¢bami (varnostnih) predpisov o dobavi strojev iz leta 2008 §t. 1597,
kakor so bili spremenjeni.

- Je v skladu z vsemi ustreznimi dolo¢bami o emisijah hrupa v okolje z opremo, ki se uporablja na
prostem, Pravilnik §t. 1701 iz leta 2001, kakor je bil spremenjen:

Model Serijska Stevilka Izmerjena stopnja jakosti Zajamcena stopnja jakosti
zvoka: LWA [dB] zvoka: LWA [dB]
E02 E02A 119 121

- Uporabljeni so bili naslednji (deli/klavzule) standardov:
EN ISO 12100 — Varnost strojev, Splosna nacela oblikovanja, Ocena tveganja in zmanj$anje tveganja
DNV GL certificiran sistem vodenja kakovosti po ISO 9001, Oblikovanje in izdelava izdelka
Tehni¢na datoteka in skladnost proizvodnje

N.N., Director R&D/E, je pooblaséen za sestavo tehni¢ne dokumentacije in potrjuje, da je zasnova izdelka v
skladu z bistvenimi zdravstvenimi in varnostnimi zahtevami.

M.M., vodja operacij, potrjuje skladnost proizvedenega stroja s tehni¢no dokumentacijo.
N.N. in M.M. sta pristojna za pripravo te izjave o skladnosti.

Podpisano za in v imenu druzbe Sandvik Mining and Construction Oy, Breakers Lahti
V kraju: Taivalkatu 8, FI-15170 Lahti, Finska

Datum: dd. mm. 1111

Podpis: N. N.

Direktor za raziskave in razvoj/inZeniring

Podpis: M.M.

Vodja operacij
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E02

3.3 RD3 IN ZASEBNOST PODATKOV

Pomembno obvestilo: Ta E02

V nadaljevanju "lzdelek" je opremljen z napravo za storitev oddaljenega nadzora, ki zbira lokacijske podatke
in podatke o uporabi Izdelka (vklju¢no z names$c¢eno strojno in programsko opremo za oddaljeni nadzor,
namesceno, povezano in aktivirano s strani druzbe Sandvik v tovarni ali drugace), da lahko druzba Sandvik (i)
omogoca vam in distributerjem/pod-distributerjem, udelezenim pri prodaji Izdelka ("Distributerji"), dostop do
podatkov o Izdelku prek spletno upravljane (ali podobne) naro¢niske storitve po sprejemu pogojev in dolo¢il
spletnega portala www.myhammersfleet.rocktechnology.sandvik/ ("Storitev nadzora opreme"); in (ii) zbira
informacije z Izdelka za nadzor zmogljivosti, zanesljivosti in sledenje u¢inkovitosti delovanja Izdelka ter razvoj
podatkov. Sandvik si pridrzuje pravico, da anonimizira in/ali agregira vsakr$ne podatke, ki so ustvarjeni,
generirani, izpeljani ali ustvarjeni s strani druzbe Sandvik v Storitvi nadzora opreme ali kakorkoli drugace
ustvarjeni prek uporabe Storitve nadzora opreme. Taks$ni podatki nikoli ne vsebujejo nobenih osebnih podatkov
v smislu Splosne uredbe o varstvu osebnih podatkov ((EU) 2016/679). Z uporabo Izdelka soglasate in se
strinjate, da lahko Sandvik generira, zbira, snema, nalaga, shranjuje, analizira in obdeluje standardne
industrijske informacije in podatke, povezane z aktivnostjo in stanjem Izdelka, vklju¢no z, a ne omejeno na
lokacijo, pogon, udarjanje in/ali ure prenosa. Strinjate se in priznavate, da lahko Sandvik uporabi in tudi razkrije
takSne podatke svojim podruznicam ali drugim podjetjem, ki so ¢lani skupine Sandvik Group, svojim
Distributerjem in tretjim osebam, ki nudijo storitve za Sandvik Group za optimizacijo razporedov njegovih
storitev in dostavo delov, ter za izboljSanje uporabnis$ke podpore in/ali za katerekoli notranje namene, vklju¢no
z, a ne omejeno na razvoj izdelka, analize poslovanja in trzenja ter izboljSanje zmogljivosti in razpolozljivosti
izdelka. V primeru, da lezite umakniti svoje soglasje za zbiranje, shranjevanje in obdelavo taksnih podatkov,
prosimo, da na Sandvik naslovite pisno zahtevo za ustavitev zbiranja in obdelovanja tak$nih podatkov. Za vsak
posamezen Izdelek morate podati lo¢eno obvestilo tri (3) mesece vnaprej, ki mora vsebovati najmanj (i) serijsko
Stevilko Izdelka in (ii) konéni datum vasega soglasja. Ce se odloite umakniti svoje soglasje, prosimo
upostevajte, da lahko to vpliva na veljavnost pogodb v povezavi z [zdelkom in lahko vodi v prekinitev pogodbe
v skladu s pogoji in dolo¢ili pogodbe (vkljucno z, a ne omejeno na pogodbe o vzdrzevanju in pogodbe o
podaljsani garanciji). Za ve¢ informacij in nadzor svojega Izdelka, obiscite naslednjo spletno stran: https://
sam.rockprocessing.sandvik/.
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