Datenblatt
Beton Schere

RCC43R

technische Daten

Gewicht (1) kg 4.770
Tragergerdt (2) t 35...50
Olmenge |/min 250...300
Max. Betriebsdruck bar 320
Schneidmesserlange mm 300
Schneidkraft
F1 kN 1.220
F2 kN 1.900
F3 kN 5.460
max. & von Rundstahl (3) mm 80
SchlieBzeit (4) s 4,4
Arbeitsspiele (Auf - Zu) (4) min-! 7.1
Rotation
Olmenge |/min 30...40
Max. Betriebsdruck bar 15
Abmessungen
A mm 1.350
B mm 2.800
C mm 1.160
D mm 890
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