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Eessona 1655E STD

1. EESSONA

1.1 SEEJUHEND

BG: MowuckaiTe ot guctpmnbyTopa Ha Rammer Bepcrs Ha 6bArapcKku e3nK Ha TOBa PbKOBOACTBO.

CS: Ceskou/Slovenskou verzi této prirucky ziskate o vaseho prodejce spole¢nosti Rammer.

DA: Bed om en dansksproget version af denne manual hos din Rammer-forhandler.

DE: Fragen Sie Ihren Rammer-Handler nach der deutschen Fassung dieses Handbuchs.

EL: ZntioTe TNV EMANVIKN €K&00N TOU TAPOVTOG EYXEIPISiOU ATTO TOV TOTIKO AVTITPOoWTIO TNG Rammer.
EN: Ask for the English language version of this manual from your Rammer dealer.

ES: Pidale a su distribuidor de Rammer la version en espaiol de este manual.

ET: Kdesoleva kasutusjuhendi eestikeelse versiooni saate Rammeri edasimiidjalt.

FI: Pyyda suomenkielinen ohjekirja Rammer-jdlleenmyyjaltasi.

FR: Adressez-vous a votre revendeur Rammer pour obtenir la version francaise de ce manuel.

HR: Hrvatsku verziju ovog priruc¢nika zatraZite od zastupnika tvrtke Rammer.

HU: Ez a kézikonyv magyar nyelven is elérhetd, kérje Rammer forgalmazojatol.

IS: Bidjid Rammer dreifingaradila ykkar um islenska utgafu af pessari handbok.

IT: E possibile richiedere la versione in lingua italiana di questo manuale presso il rivenditore Rammer.
LT: Paprasykite savo Rammer platintojo lietuviskos instrukcijos versijos.

LV: Rokasgramatas tulkojumu latvie$u valoda jautajiem savam Rammer dilerim.

NL: Vraag bij uw Rammer-dealer naar de Nederlandse versie van deze gebruiksaanwijzing.

NO: Be om den norske versjonen av denne handboken fra din Rammer-leverander.

PL: Prosze zwrdcic sie do dystrybutora Rammer, aby otrzymac niniejszg instrukcje w jezyku polskim.
PT: Solicite a versdo em portugués deste manual ao seu representante Rammer.

RO: Solicitati versiunea in limba romana a acestui manual de la distribuitorul dumneavoastra Rammer.
RU: 3anpocuTe Bepcmio AaHHOrO PyKOBOACTBA Ha PYCCKOM A3bIKe Y Ballero gunepa KomnaHun Rammer.
SK: Cesku/Slovensku verziu tejto prirucky ziskate u svojho predajcu spoloénosti Rammer.
SL:Vprasanje svojega Rammer predstavnika za ta priroc¢nik v slovenskem jeziku.

SR: TraZite verziju ovog priru¢nika na srpskom jeziku od vaseg Rammer dilera.

SV: Be om den svensksprakiga versionen av denna manual hos din Rammer-aterforséljare.

TR: Bu kilavuzun Tirkge versiyonunu Rammer temsilcinizden isteyebilirsiniz.
R010483

See juhend on korraldatud selliselt, et anda teile hea ettekujutus seadmest ja selle
ohutust kasutamisest. Samuti on siin hooldusteave ja tehniline spetsifikatsioon.
Enne tooseadise esmakordset paigaldust, kasutamist voi hooldamist lugege see
juhend algusest 10puni lébi.

Selles juhendis on kasutatud meetermdddustiku iihikuid. Niiteks on mass antud
kilogrammides (kg). Monedel juhtudel jargneb sulgudes () teine lihik. Niiteks 28
litrit (7,4 US gal).

Selles juhendis antud tehnilisi andmeid ja disaini vdidakse ette teatamata muuta.
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Eessona

1655E STD

KAESOLEVAS KASUTUSJUHENDIS KASUTATUD SUMBOLID

Selle siimboliga on margistatud kasutusjuhendis toodud olulised ohutusteated.
Lugege hoolikalt 1dbi siimbolile jargnev tekst. Selle ohutushoiatuse mittemdistmine
ja eiramine vOib pdhjustada teile ja teistele kehavigastusi, samuti kahjustada

seadmeid. Vt joonist 1.

Q

R010127

Selle siimboliga margistatakse keelatud toiming vOi ohtlik koht. Selle
ohutushoiatuse mittemdistmine ja eiramine vOib pohjustada teile ja teistele

kehavigastusi, samuti kahjustada seadmeid. Vt joonist 2.

2.

x

R010128

Selle siimboliga mirgistatakse dige ja soovitatav toiming. Vt joonist 3.

3.

N\

R010126

Selle siimboliga mirgistatakse keskkonna- ja timberkaitluskiisimusi. Vt joonist 4

4.

%

R010265
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Eessona

1655E STD

1.2 OLULINE OHUTUSTEAVE

Peamised ohutusmeetmed on dra toodud selle kasutusjuhendi jaotises ,,Ohutus® ja
nende toimingute kirjeldustes, millega kaasneb risk. Hoiatussildid on pandud ka
masinale juhiseks ja konkreetsete ohtude tuvastamiseks, mille eiramine vdib
poOhjustada teile vai teistele isikutele kehavigastusi voi surma. Need hoiatused
juhendis ja masina siltidel on tuvastatud hoiatussiimboliga.

Tooseadise noduetekohaseks kasutamiseks peate olema iihtlasi ka pédev
litkkurmasina operaator. Kui te ei oska masinat nouetekohaselt kasutada, drge seda
kasutage ega paigaldage. T60seadis on vdimas todriist. Selle hooletu kasutamine
vOib pdhjustada kahju.

Arge toodet kasutama dppides kiirustage. Leidke aega ja, mis veel tihtsam, toimige
ohutult. Arge oletage. Kui midagi jiib arusaamatuks, kiisige ndu oma kohalikult
edasimiitijalt.

Selle masina véér kasutus, médédrimine voi hooldus voib olla ohtlik ja pdhjustada
vigastusi.

Arge kasutage masinat enne, kui olete selle kasutusjuhendi juhised lébi lugenud ja
selgeks Oppinud.

Arge miirige ega hooldage masinat enne, kui olete selle kasutusjuhendi juhised libi
lugenud ja selgeks dppinud.

1.3 GARANTII

Kontrollige, et koos tooseadisega saadetakse ka eraldi garantiileht, mis selgitab
ekspordigarantii tingimusi. Kui seda pole votke kohe lihendust oma kohaliku
edasimiilijaga.

GARANTII REGISTREERIMISKAART

Garantii registreerimiskaart tdidetakse pérast paigalduse iilevaatust edasimiiiija
poolt ja koopia saadetakse tootjale. See kaart on vidga tdhtis, sest ilma selleta
garantiindudeid ei késitleta. Veenduge, et saate pirast paigalduse iilevaatust selle
koopia ja et see on nouetekohaselt tdidetud.

PAIGALDUSE ULEVAATUS

Paigalduse iilevaatus tuleb teha pérast toote paigaldust litkurmasinale. Paigalduse
iilevaatuse kdigus kontrollitakse teatud niitajate (nt t66rohk ja dlivool) pilisimist
ettendhtud piires. Vaata “Hiidrovasara tehnilised andmed” lehekiiljel 78.
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1655E STD Eessona

1.4 VARUOSADE TELLIMUSED

Kui vajate varuosi vOi teavet masinate hoolduse kohta, votke tihendust oma
kohaliku edasimiiiijaga. Varuosade kiired tarned tagab tipne tellimus.

Noutud teave:

1. Kliendi ja kontaktisiku nimi

Tellimuse number (kui on olemas)

Tarneaadress

Tarneviis

Noutud tarnekuupéev

Arveldusaadress

Toote mudel ja seerianumber

© Ny ko w

Varuosade nimetused, koodid ja soovitud kogused

COPYRIGHT © 2021 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Kasutamine - Lehekiilg 11



Tootenumbrid

2. TOOTENUMBRID

2.1 MUDEL JA SEERIANUMBER

1655E STD

Toote seerianumber on stantsitud klapi korpusele. Nii mudel ja seerianumber on
nédidatud ka toode andmesildil. Kontrollige, et andmesildil oleks nimetatud sama
mudel mis kasutusjuhendi kaanel.

Korrektselt mérgitud seerianumbrit ldheb tarvis remonditddde tegemisel voi
varuosade tellimisel. Uksnes 0ige seerianumbri alusel on voimalik konkreetset
toodet korralikult hooldada ja varuosi tellida.

TOOTE ANDMESILDI SISU

mw‘l@’ Hydraulic Hammer

Model —— XX |
Version; XOKXXXXX |
Serial number: XXXXXXXXX
— Hammer weight: XXXX kg
Min. working weight: XXXX kg
Operating pressure:m bar
Oil flow: XXX - XXX I/min

Manufactured: XX / XXXX
Manufacturer: ]

Sandvik Mining and Construction Oy

|2
3

- 10

Taivalkatu 8
15170 Lahti
Finland

R010531

Hiidrovasar

Mudel

Versioon

Seertanumber

Vasara mass (kg)

Minimaalne tookaal (kg)

Toorohk (baarides)

Olivool (1/min)

O | 0 | | | | W[ —

Valmistamise kuupéev

—_
(e}

Tootja

[S—
[S—

Aadress:

Lehekiilg 12 - Kasutamine
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1655E STD

3.

Toote tutvustus

TOOTE TUTVUSTUS

3.1 ULEVAADE

Toode on hiidrauliline vasar. Seda saab kasutada iga liikurmasinaga, mis vastab
tarvilikele hiidraulika ja mehhaanilise paigalduse nduetele. Seade toimib, tdstes
korduvalt teraskolbi ja paisates selle alla, eemaldatava purustamisseadise otsale.

Téiendavaid rohuakumulaatoreid pole vaja, sest integreeritud rohuakumulaator
neelab hiidraulikarohu tipud. Vasara lo6gienergia on peaacgu konstantne ega soltu
litkkurmasina hiidraulikasiisteemist.

3.2 PAKENDIST EEMALDAMINE

Eemaldage pakendilt kdik teraslindid. Avage pakend ja eemaldage kogu toodet
kattev plast.

Korvaldage koik pakkematerjalid (teras, plast, puit) nouetekohaselt.

Kontrollige, kas toode on heas seisundis ja sel pole ndhtavaid kahjustusi.
Kontrollige, kas koik tellitud osad ja tarvikud on tootega kaasas. Mdningaid
lisaseadmeid, nt paigalduskomplekte v3ib pakkuda teie kohalik edasimiiiija, need
sisaldavad 16dvikuid ja kinnitusklambrit.

3.3 TOSTMISJUHISED

Enam kui 23 kgkaaluvate komponentide tdstmiseks kasutage tdsteseadist, see
vildib seljavigastusi. Veenduge, et koik tdsteseadmed on heas seisundis ja dige
voimsusega. Paigutage konksud korrektselt. Tosteaasadele ei tohi tdstmise ajal
lisakoormuseid rakendada. Arge kasutage tdstmiseks vasara tooseadiseid.

COPYRIGHT © 2021 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Kasutamine - Lehekiilg 13



Toote tutvustus 1655E STD

TOSTEPUNKTID

Kasutage toote korpusel olevaid tosteaasasid ainult toote enda tdstmiseks voi
kasitsemiseks. Tostevoime kalkulatsioon pohineb toote tdomassil koos normaalse
tooseadise ja keskmise suurusega kinnitusklambriga.

A

Hoiatus! Kukkuvate esemete viltimiseks drge kasutage toodet teiste toodete
tostmiseks. Kasutage toote korpusel olevaid tosteaasasid ainult toote enda
tostmiseks voi kisitsemiseks.

Maksimaalne lubatud kogumass on néidatud toote CE-plaadil ja spetsifikatsiooni
lehel. Vaata “Hiidrovasara tehnilised andmed” lehekiiljel 78. Kui mass iiletab
maksimaalse lubatud kogumassi, mis on niidatud toote CE-plaadil ja
spetsifikatsiooni lehel, peate kasutama muid tdstepunkte/meetodeid, kui algselt
toote jaoks moeldud.

Muud keermestatud avad tootel (nt vasara lo6giseadmel) on moeldud vaid
iiksikosade késitsemiseks. Kogu koostu tdstmine nende keermestatud avade abil (nt
silindri  vélispindadel) on keelatud. Osade késitsemise kohta vt toote
tookojadokumentatsioonist sobivaid tostemeetodeid ja tosteadaptereid.

TOSTEAASA POLDID

Pingutage tdsteaasa poldid 10puni. Koormake tdsteaasa ainult siis, kui polt on
nduetekohaselt korpusesse pingutatud.

A

Kruvi ebapiisav pingutamine enne tosteaasa koormamist voib pohjustada
tosteaasa purunemise ja toote vaba languse.

Kui kasutate pingutamiseks mehhaanilisi vahendeid, &rge saba iile pingutage.
Kontrollige enne tdstmist, et kett ja/vdi konks on pingul.

Kui kasutatakse kahte tdsteaasa, soltub tdstevoime tdstekettide nurgast. Nurk ei tohi
olla védiksem kui 45°, nagu joonisel ndidatud. Kui tdsteaasa poldid on pingutatud,
peaksid mdlemad aasad olema joondatud.

Laadimise koormuskalkulatsioon kehtib temperatuuridel vahemikus -10 °C ja 40
°C.

Enne tosteaasa poltide uuesti kasutamist veenduge, et neil pole pinnavigastusi (nt
rooste, augud, tiihikud, voldid ja dmblused, aasa deformatsioon, puuduvad voi
purunenud keermed).

Rangelt tuleb jargida masinatele ja tdstevahenditele kehtivaid riiklikke standardeid.

NB! Enne vasara kasutama asumist vahetage tosteaas alati sulgurpoldi vastu.
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1655E STD Toote tutvustus

z
T
<)

/

R010266

Tosteseadmed peavad toote toOmassi kandma ohutult. Vaata “Hiidrovasara
tehnilised andmed” lehekiiljel 78. Toote tostmiseks paigutage ketid voi tropid nagu
joonisel ndidatud.

NB! Enne vasara kasutama asumist vahetage tdsteaas alati sulgurpoldi vastu.

COPYRIGHT © 2021 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Kasutamine - Lehekiilg 15



Toote tutvustus

1655E STD

OHUTUSJUHISED TOSTMISEL

Allpool on toodud mdned tildisemad ohutusjuhised, mida tuleb tdstmisel arvestada.
Lisaks tuleb rangelt jirgida masinatele ja tOstevahenditele kehtivaid riiklikke
standardeid. Pidage meeles, et alltoodud nimekiri ei ole kdikehdlmav. Peate alati
tagama, et valitud protseduur on teile ja teistele ohutu.

Arge tdstke koormusi inimeste kohale. Mitte keegi ei tohi iilestdstetud
koormuse all viibida.

Arge tdstke inimesi ega istuge iilestdstetud koormuste peal.
Hoidke inimesed tdstealast eemal.

Viltige koormuse tdmbamist kiilgsuunas. Tommake 16tku sirgeks aeglaselt.
Olge tostmise alustamisel ja lopetamisel ettevaatlik.

Tostke alguses koormust mone sentimeetri vorra ja kontrollige seda enne t66
jatkamist. Hoolitsege, et koormus oleks tasakaalus. Kontrollige, et ei ole
lahtiseid osi.

Ules tdstetud koormat ei tohi kunagi jitta jirelevalveta. Hoidke koormust alati
kontrolli all.

Arge tdstke kunagi andmesildil mirgitud tdstevdimsusest raskemat koormust
(toote toOmassi leiate spetsifikatsioonide lehelt).

Kontrollige enne kasutamist kdiki tdsteseadmeid. Arge kasutage keerdus voi
kahjustunud tosteseadmeid. Jélgige, et teravad nurgad ei kahjustaks
tosteseadmeid.

Jargige koiki kohalikke ohutusjuhiseid.

Lehekiilg 16 - Kasutamine COPYRIGHT © 2021 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



1655E STD Toote tutvustus

3.4 POHIOSAD

Allpool on toodud vasara pohiosad.

R010496
A. Korpus
B. Kinnitusdarik
C. Vibratsioonisummutid
D. Lddvikuliitmikud (surve- ja tagasivoolutorud, automaatne maéddrimine ja
surudhk)
E. Rohuakumulaator
F. Tooseadise fiksaatormehhanism
G. Tooseadise alumise puksi fiksaatormehhanism
H. Tosteaas
[. Maiédrimisseade/médrimisniplid

COPYRIGHT © 2021 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Kasutamine - Lehekiilg 17



Toote tutvustus 1655E STD

3.5 RAMVALVE

Vasaral on sisseehitatud Ramvalve.

Ramvalve peab vihendama dlivoolu vasarasse, kui dlivool litkurmasinast on liiga
suur.

Kui vasara 160gisagedus kasutamisel ootamatult viheneb, votke lihendust oma
kohaliku litkurmasina edasimiiiijaga litkurmasina 6livoolu vihendamiseks.

3.6 MAARIMISSEADIS

Piikvasaratele saab paigaldada automaatse méiédrimisseadme. ToOOriistamadret
antakse maadrimisseadmest vasarasse mairdekontuuri kaudu. Vaata “Automaatne
mairimine” lehekiiljel 49.

Automaatse maardesiisteemi eelised on jargmised:
B kuludetailide pikem eluiga

B vasara suurem kasutusméaar

M Kkisitsi midrimise voimalus

B Viiksem méiirde raiskamine

NB! Monedel vasaramudelitel on adapterikomplekt késitsi maédrimiseks ja
automaatne mairimisseade puudub

Lehekiilg 18 - Kasutamine COPYRIGHT © 2021 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



1655E STD Toote tutvustus

3.7 KAUGSEIRESEADE RD3

RD3 on vasarale paigaldatud seade, mis vdimaldab vasarat eemalt jilgida. Vasara
to0 ajal kogub ja edastab RD3 t66- ja asukohateavet. See teave on kéttesaadav
Interneti-pohise teenuse kaudu ja seda saab kasutada niiteks vasara t66ajaloo
vaatamiseks, kasutusgraafiku haldamiseks, vasara joudluse optimeerimiseks,
operaatorite koolituse planeerimiseks ja seadmepargi haldamiseks.

Tépsemat teavet saate oma Rammeri kohalikult edasimiiiijalt.

NB! Vaata “RD3 ja andmete privaatsus” lehekiiljel 84.

Ll

U
A

Hoiatus! RD3 holmab SIM-kaarti Kkaugiihenduste lubamiseks ja
kaitseiimbrisega liitiummetallakut. Moélemate o0huvedu on reguleeritud.
Ohutranspordiga seotud piirangute osas pidage ndou oma vedajaga.

A

Hoiatus! Liitium on viga tuleohtlik aine. Hoidke kahjustatud
liitiumioonakusid tulekindlas konteineris. Arge Kunagi transportige
kahjustatud voi Kkaitsmata liitiumioonakut. Pidage Kkinni kahjustatud
liitiumioonakude korvaldamist Kaisitlevatest kohalikest seadustest ja
eeskirjadest.

A

Hoiatus! Aku avamisel on voimalik sissehingamine, nahakontakt ja silma
sattumine. Kokkupuutel aku sisuga on korrodeerivad aurud nahale, silmadele
ja limaskestale viga irritavad. Liigne kokkupuude voib pohjustada
mittefibrootilise kopsukahjustuse ja limaskestairrituse siimptomeid.
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1655E STD

3.8 KESKKONNAKAITSE JA RINGLUSSEVOTUPOLIITIKA

Rammeri tooted panustavad materjalide ringlussevottu, et aidata klientidel
saavutada nende keskkonnaeesmirke. Tootmisel rakendatakse koiki vajalikke
ettevaatusabindusid keskkonnakahjude véltimiseks.

Rammeri toodetega kasutamise ja hooldamisega seotud ning inimestele ja
keskkonnale ohtu kujutada vodivate riskide ettenigemiseks ja minimeerimiseks
tehakse koik vdimalik. Toetame kliente nende jOupingutustes pidada oma
igapdevatdos silmas keskkonnakaitset.

Rammeri toodetega tootades pidage silmas jargmist.

korvaldage pakkematerjal nouetekohaselt; pudu ja plasti saab pdletada voi
imber kéidelda; Viige teraslindid metalli ringlussevotukeskusesse.

Kaitske keskkonda dlireostuse eest.

hiidraulikadli lekete korral tuleb seadmeid kohe hooldada;

jargige toote médrimisjuhiseid ja véltige liigset méaarimist;

olge ettevaatlikud dlide késitsemisel, hoidmisel ja transpordil;

kdrvaldage tiihjad 0li- ja mdardeanumad nduetekohaselt;

tdpsemad juhised saate kohalikelt ametivoimudelt;

kdik metallosad saab iimber kédidelda, kui viite need vanametalli kogumiskohta;

kasutatud kummi- ja plastosade (puhvrid, kuluplaadid, tihendid) kdrvaldamisel
taitke kohalikke jadtmete sorteerimise eeskirju;

terviktoote voi réhuakumulaatori korvaldamisel kiisige kohalikult Rammeri
edasimiiiijalt ndu akumulaatorist rhu véljalaskmise kohta;

Arge viige toodet ega akumulaatorit vanametalli kogumispunkti enne, kui rohk
on akumulaatorist vélja lastud.

Korvaldage akud vastavalt kehtivatele foderaalsetele, osariigi ja kohalikele
oigusaktidele. Ohutusmeetmena isoleerige kasutuselt korvaldatavad akud
nduetekohaselt. Liihisest tingitud siittimise véltimiseks katke molemad
akuklemmid teibiga, mdihkige aku isoleerkotti voOi pakkige aku selle
originaalpakendisse.

Tépsemat teavet saate oma kohalikult edasimiiiijalt.
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4. TURVALISUS

4.1 ULDINE OHUTUS

Koikide mehaaniliste seadmete kasutamine voib olla ohtlik, kui neid ei késitseta
hoolikalt vdi ei hooldata korrektselt. Enamik seadmete kasutamise ja hooldamisega
seotud  Onnetusjuhtumeid leiavad aset peamiste ohutusreeglite  voi
ettevaatusabindude jirgimata jitmise tottu. Onnetust saab sageli viltida, tundes
potentsiaalse ohuolukorra dra enne dnnetuse juhtumist.

Kuna koikvoimalikke ohuolukordi on voimatu ette niha, ei ole kasutusjuhendis ja
seadmel toodud hoiatused kdikehdlmavad. Kui kasutatakse protseduuri, todseadist,
toovotet voi kasutustehnikat, mida tootja pole spetsiifiliselt soovitanud, peate
veenduma, et see on teile ja teistele ohutu. Peaksite tagama, et toode ei muutuks teie
valitud tddmeetodi vdi hooldusprotseduuri tdttu ohtlikuks voi tookdlbmatuks.

Ohutust ei saa tagada liksnes hoiatustele reageerimisega. Seadmega to6tades peate
olema kogu aeg tdhelepanelik ning jidlgima, millised ohud vdivad esineda ning
kuidas neid oleks vdimalik viltida. Arge tddtage tootega enne, kui olete kindel, et
suudate seda juhtida. Arge alustage t66d, kui te pole kindel, et nii teie kui
iimbritsevad pole seejuures ohus.

A

Hoiatus! Lugege hoolikalt 1abi jirgmised hoiatused. Need raigivad teile
erinevatest riskidest ja nende viltimisest. Kui vajalikke ettevaatusabinousid ei
rakendata, voite nii teie kui teised tosiselt viga saada.
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4.2 OHUTUSJUHISED

JUHENDID

Enne toote paigaldust, kasutamist voi hooldamist lugege see juhend ldbi. Kui
midagi jddb arusaamatuks, kiisige ndou oma todandjalt voi kohalikult
miiiigiesindajalt. Hoidke see juhend puhtana ja heas seisukorras.

Vastav ohutussilt hiidrovasaral ja selle tekst on toodud allpool.
»OHUD KASUTUSJUHENDI EIRAMISEL
Vale késitsemine voib olla eluohtlik voi tekitada raskeid kehavigastusi.

Lugege ka kasutusjuhendis toodud teave 1dbi ja jargige seda hoolega.*

/N\WARNING

IGNORING
INSTRUCTIONS HAZARD

Faulty handling practice could
cause death or severe injury.
Read and follow the
instructions in the operator’s
manual.

| ————

\

R010354

ETTEVAATUS JA TAHELEPANU

Kogu tootega tootamise ajal olge hoolikas ja valvas. Pidage alati silmas ohtusid.
Tosise voi ka tapva dnnetuse tdendosus suureneb, kui olete joobes.

RIIETUS

Kui kannate ebasobivaid riideid, voite viga saada. Avarad rdivad voivad masinasse
kinni jddda. Kandke t60ks sobivat kaitseriietust.

Niiteks: kiiver, turvajalatsid, kaitseprillid, hésti sobivad tunked, kuulmiskaitsed ja
tookindad. Hoidke mansetid kinni. Arge kandke lipsu ega salli. Kinnitage pikad
juuksed.

HARJUTAMINE

Nii te ise kui teised vdivad surma voi viga saada, kui teete vodrast t66d ilma seda
enne harjutamata. Harjutage todkohalt eemal, tiihjal pinnal.

Hoidke teised inimesed eemal. Arge tehke uusi operatsioone enne, kui olete kindel,
et suudate neid teha ohutult.
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EESKIRJAD JA SEADUSED

Jargige koiki seadusi, objekti ja kohalikke eeskirju, mis puudutavad teid voi teie
seadmeid.

KOMMUNIKATSIOON

Halb teabevahetus vdib pdhjustada Onnetusi. Teavitage limberkaudseid sellest,
mida teete. Kui tootate teiste inimestega, veenduge, et nad mdistavad teie kiemérke.

To6kohad vdivad olla lirmakad. Arge usaldage suulisi korraldusi.

TOOKOHT
Tookohad voivad olla ohtlikud. Enne to6tama asumist kontrollige kohta.

Kontrollige 166kauke, pehmet pinnast, peidetud kive ja muid vdimalikke ohte
pinnases. Kontrollige elektrikaableid, gaasi- ja veetorusid. Kui 1dhute pinnast,
margistage maa-aluste kaablite ja torude asukohad.

Halb ndhtavus vOib pohjustada Onnetusi ja kahju. Veenduge, et ndhtavus ja
valgustus on t66tsoonis piisavad.

NOLVAD JA KAEVISED

Kalde all materjal ja kaevised vdivad variseda. Arge tootage liiga ldhedal
varisemisohtlikele ndlvadele ja kaevistele.

OHUTUSBARJAARID

Valveta seadmed avalikes kohtades voivad olla oht. Inimeste eemal hoidmiseks
paigutage tokked.
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OHUSAASTE

Vastav ohutussilt hiidrovasaral ja selle tekst on toodud allpool.
»TOLMUOHT

Tolmu sissehingamine vaib olla eluohtlik voi tekitada raskeid kehavigastusi.

Kandke alati tunnustatud respiraatorit.*

A DANGER

DUST HAZARD

Breathing dust will cause death
or severe injury.

Always wear approved
respirator.

R010356

Ohusaasteained on mikroskoopilised osakesed, mis sissehingamisel kahjustavad
teie tervist. Ohusaasteaine ehitusplatsidel vdivad olla niiteks rinitolm, dliaurud ja
diislikiituse heitgaaside osakesed, olgu siis ndhtavad voi ndhtamatud. Eriti
lammutusobjektidel voib esineda ka muid ohtlikke aineid, nt asbesti, pliivirve voi
muid kemikaale.

Kui aine on miirgine, v3ib Shusaasteaine moju olla viivitamatu. Peamine oht
ohusaasteainete puhul tuleneb pikaajalisest kokkupuutest, kui osakesi hingatakse
sisse, kuid ei eemaldata kopsudest. Haigust nimetatakse silikoosiks, asbestoosiks
vms ja see pohjustab surma voi tosise vigastuse.

Ohusaasteainete eest kaitsmiseks hoidke ekskavaatori uksed ja aknad to6 ajal alati
kinni. Vasaraga tootamisel tuleks kasutada réhu all oleva kabiiniga ekskavaatoreid.
Ekskavaatori vérske ohu filtrite korralik hooldus on hddavajalik. Kui rohu all olevat
kabiini pole, tuleb kasutada korralikku respiraatorit.

Kui dhusaasteainete alas on korvalisi isikuid, 10petage t66 ja veenduge, et neil on
korralikud respiraatorid. Respiraatorid on kdrvalseisjatele sama olulised kui kiivrid.

Nii operaatori kui teiste respiraatorid peavad olema respiraatoritootja poolt
vastavaks kasutuseks heaks kiidetud. On oluline, et respiraator kaitseb teid véikeste
tolmuosakeste eest, mis pdhjustavad silikoosi ning muid raskeid kopsuhaiguseid.
Seadet ei tohiks kasutada enne, kui olete veendunud, et respiraator todtab
korrektselt. See tdhendab, et respiraatoreid tuleb kontrollida veendumaks, et see on
puhas ja et filter on vahetatud, ning teha muul moel kindlaks, et respiraator kaitseb
teid ettendhtud viisil.

Hoolitsege, et vahetust 10petades oleksid teie saapad ja rdivad tolmust puhtad.
Koige viiksemad tolmuosakesed on kodige ohtlikumad. Need voivad olla nii
pisikesed, et neid pole vdimalik ndha. Pidage meeles, et peate tolmu sissehingamise
vO1 allaneelamise eest kaitsma nii ennast kui teisi.

Jargige alati kohalikke seadusi ja eeskirju Shusaasteainete kohta tookeskkonnas.
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LENDAVAD KIVIKILLUD
Allpool on toodud hiidrovasaral asuv ohutussilt:
LENDAVATE ESEMETE OHT

Killud vodivad lennata kuni 40 m (130 jala) kaugusele ning pohjustada raskeid
kehavigastusi v0i surma.

Seisake seadme t60, kui keegi siseneb ohualasse.

Kandke heakskiidetud isikukaitsevahendeid.*

/A\WARNING

FLYING OBJECTS
HAZARD

Fragments fly up to 40 m

(130 ft) and could cause death
or severe injury.

Stop operation when a person
enters hazard zone.

Wear approved personal
protective equipment.

R010355

Kaitske iseennast ja oma iimbrust lendavate kivikildude eest. Arge kasutage toodet
ega litkurmasinat, kui keegi on liiga 1&hedal.

Euroopa standard EN 474-1 mullatdomasinate ohutuse kohta nduab, et
ekskavaatorite juhikabiin oleks kaitstud kuulikindla klaasi, kaitsevorgu voi sellega
vordse kaitsevahendiga.

Hoidke kabiini aknad ja uksed t66 ajal suletuna. Kaitseks lendavate kivikildude eest
on soovitav kasutada trelle.
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KORGE MURATASE

Hiidrovasara kasutamisel on miiratase korge. Vigastuste viltimiseks kandke alati
kuulmiskaitsevahendeid.

Allpool on toodud hiidrovasaral asuv ohutussilt:
~MURAOHT
Pidevalt iile 80 dB(A) miira kdes viibimine rikub kuulmist.

Kandke heakskiidetud kuulmiskaitsevahendeid.

/N\WARNING

NOISE HAZARD

Continuous exposure to noise
above 80 dB(A) could cause
hearing impairment.

Wear approved hearing
protectors.

R010353

SEADMETE PIIRANGUD

Toote kasutamine viljaspool selle projekteeritud piiranguid voib pdhjustada
kahjustusi. See voib olla ka ohtlik. Vaata “Hiidrovasara tehnilised andmed”
lehekiiljel 78.

Arge piiiidke toodet tdiustada kooskdlastamata modifitseerimisega.

HUDRAULIKAOLI

Peened korge survega hiidraulikadli joad vdivad libistada nahka. Arge kontrollige
sormedega vdimalikke hiidrodli lekkeid. Arge asetage oma niigu vdimalike lekete
lahedusse. Hoidke papitiikki lekkekahtlusega koha ldhedal ja kontrollige sellel siis
hiidraulikadli jalgi. Kui hiidraulikadli 1&bi naha tungib, pooérduge kohe arsti poole.

Kuum hiidraulikadli voib pohjustada tosiseid kehavigastusi.

HUDROVOOLIKUD JA LIITMIKUD

Jalgige, et koik hiidraulikakomponendid peaksid vastu maksimaalrohule ja
tooseadise kasutamisest tingitud mehhaanilistele pingetele. Juhised saate oma
kohalikult edasimiitijalt.
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TULEOHT

Suurem osa hiidraulikadlisid on kergsiittivad ja voivad kuumale pinnale sattudes
poOlema minna. Viltige hiidraulikadli ajamist kuumale pinnale.

Tootega teatud pindadel todtamine v3ib pdhjustada sddemeid ja kuumi kilde. Need
voivad siilidata t66tsoonis olevaid kergsiittivaid materjale.

Tagage piisava tulekustuti kéttesaadavus.

HUDRAULILINE ROHK

Siisteemi rohul hiidraulikadli voib tekitada kehavigastusi. Enne hiidrovoolikute
lahti- voi kokku tihendamist tuleb seisata litkurmasina mootor ning liigutada
juhtseadmeid selliselt, et vabastuks ka voolikutesse jadnud rohk. Seejérel oodake 10
minutit. T60 ajal ei tohi lubada kedagi hiidraulikavoolikute ldhedusse.

Tootes vaib olla survestatud oli ka siis, kui see on litkurmasina kiiljest eemaldatud.
Arvestage tiihil60gi voimalusega vasara todseadiste madrimisel, eemaldamisel voi
paigaldamisel. Vaata “To0seadise vahetamine” lehekiiljel 63.

ROHUAKUMULAATORID
Allpool on toodud akumulaatori peal vdi ldheduses asuv ohutussilt.
,KORGSURVE OHT

Survestatud akumulaatori vale késitsemine on eluohtlik voi tekitab raskeid
kehavigastusi.

Enne demonteerimist lugege remondijuhendit.
Enne demonteerimist tuleb seade rohu alt vabastada.

Téitke liksnes limmastikuga (N,).*

P
/

HIGH PRESSURE HAZARD

Improper handling of pressurized
accumulator will cause death or
severe injury.

Read workshop manual before
disassembly.

Release pressure before
disassembly.

Recharge with nitrogen (N,) only.

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
\

Vasaral on mudelist sdltuvalt iiks voi kaks rohuakumulaatorit. ROhuakumulaatorid
on rohu all ka siis, kui vasaras hiidraulikasurvet pole. Katse akumulaatoreid
osandada ilma rohku eelnevalt vélja laskmata vGib pohjustada vigastusi voi surma.
Arge piiiidke rohuakumulaatoreid osandada, votke esmalt iihendust oma kohaliku
edasimiilijaga.
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TOSTESEADMED

Kui kasutate rikkis tosteseadmeid, voite viga saada. Veenduge, et tosteseadmed on
heas seisukorras. Veenduge, et tOstesecadmed vastavad koigile kohalikele
eeskirjadele ja sobivad t60ks. Veenduge, et tosteseadmed on td60 jaoks piisavalt
tugevad ja te teate, kuidas neid kasutada.

Arge kasutage tdstmiseks seda toodet ega selle osi. Vaata “Tdstmisjuhised”
lehekiiljel 13. Teavet, kuidas kasutada tostmiseks litkurmasinat, saate liikurmasina
edasimiiiijalt.

VARUOSAD

Kasutage vaid ehtsaid varuosi. Kasutage hiidrovasaraga ainult ehtsaid tooseadiseid.
Teiste kaubamirkide varuosade voi vasara todseadise kasutamine voib toodet
kahjustada ja garantii tiihistada.

TOGSEADME SEISUND

Rikkis seade vib teid ja teisi vigastada. Arge kasutage toodet, kui see on rikkis voi
sel on osi puudu.

Veenduge, et selles juhendis kirjeldatud hooldustoimingud oleks enne toote
kasutamist tehtud.

REMONT JA HOOLDUS

Arge piiiidke teha remondi- v3i hooldustdid, mida te ei mdista.

MODIFITSEERIMINE JA KEEVITAMINE

Kooskdlastamata modifitseerimine vdib pdhjustada vigastusi ja kahjustusi. Enne
toote modifitseerimist vOtke {ihendust oma kohaliku edasimiiiijaga. Enne
litkkurmasinale paigaldatud toote kinni keevitamist tuleb peamasina generaator ja
aku lahti iihendada. Pidage meeles, et vasara tooseadiste keevitamine muudab need
kasutuks ja katkestab garantii.

METALLIKILLUD

Metallsdrmi sisse ja vélja liities vdivad metallikillud teid vigastada. Kasutage
metallsormede (nt kopa sOormede) eemaldamiseks ja paigaldamiseks pehme
viliskiiljega haamrit voi 166givahendit. Kandke alati kaitseprille.
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SILDID SEADMEL

Ohutussildid kannavad jargmist teavet:

B Ohu raskusaste (nt mirksona ,,HADAOHT* voi ,,HOIATUS®);
B Ohu iseloom (nt kdrgsurve, tolm jne);

B ohuolukorra tagajirjed;

B ohu viltimine.

Surma voi raskete kehavigastuste viltimiseks tuleb ALATI jargida ohutusteatel
toodud juhiseid, toote ohutussiltidel olevaid slimboleid ning kasutusjuhendites
kirjeldatud juhiseid.

Hoidke ohutussildid alati puhta ja néhtavana. Kontrollige ohutussiltide seisukorda
iga pdev. Kaotsi ldinud, kahjustunud, iile virvitud, lahti tulnud voi ohutult
vaatekauguselt loetamatuks muutunud ohutussildid ja juhised tuleb enne seadme
kasutamist uutega asendada.

Kui ohutussilt on kinnitatud vahetatavale osale, tuleb asendusosale paigaldada uus
ohutussilt. Kui kasutusjuhend on tdlgitud teie emakeelde, peaksid ka ohutussildid
olema samas keeles saadaval.

Hiidrovasaral on mitu spetsiifilist ohutussilti. Tutvuge kdikide ohutussiltidega.
Ohutussiltide asukohad on ndidatud allpool oleval joonisel.

Ohutussiltide puhastamiseks kasutage lappi, vett ja pesuvahendit. Arge kasutage
ohutussiltide puhastamiseks lahustit, bensiini ega muid tugevatoimelisi kemikaale.

Lahustid, bensiin voi tugevatoimelised kemikaalid vdivad lahustada ohutussiltide
liimi. Lahustunud liimi korral kukuvad ohutussildid seadmelt maha.
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mMIQ Hydraulic Hammer

Model: XXXX
Version:_ XXXXXXXX
Serial number: XXXXXXXXX
Hammer weig| XXXX kg L
Min. working weight: XXXX kg WA
Operating pressure:__ XXX - XXX bar

IGNORING
INSTRUCTIONS HAZARD
O flow 00X X0 Imin
Manufactured:__ XX / XXXX Read and follow the.
i— xx dB
Sandvik Mining and Construction Oy
Taivalkatu 8
1s170Ltanti R | ———
Finland
|

|
‘

DUST HAZARD
Breathing dust will cause death
or severe injur y.

Always wear approved
respirato r.

/AWARNIN

FLYING OBJECTS
HAZARD

Fragments fly up to 40 m

(130 f) and could cause death
or severe injur y.

Stop operation when a person
enters hazard zone.

[Wear approved personal
protective equipment

(0 |
|= I
NOISE HAZARD I
Continuous exposure to noise \
above 80 dB(A) could cause |
hearing impairment. 1
Wear approved hearing
protectors. I
I
I

HIGH PRESSURE HAZARD
improper handiing of pressurized
[accumulator will cause death or
severe injur y.

[Read workshop manual bofore
isassemol y.

Release pressure before

Y Joisassemoi y.

[Recharge with nitrogen (N

R010502
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5.

Kasutamine

KASUTAMINE

5.1 KASUTUSJUHISED

SOOVITATUD KASUTUSALA

Vasar on mdeldud betooni, teekatte voi asfaldi, kdva voi kiilmunud pinnase
16hkumiseks. Samuti saab seda kasutada mddduka suurusega rahnude 16hkumiseks,
sardstruktuuride lammutamiseks, suuremateks kaeve- ja puhastustéodeks.
Tépsemat teavet saate oma kohalikult edasimiitijalt.

TOOTAMISEKS VAJALIKUD TINGIMUSED
Paigalduspohimote

Tooseadise kditamiseks saab kasutada peaaegu koiki liikurmasinaid, mis vastavad
mehhaanilistele ja hiidraulikanduetele. Vaata “Hiidrovasara tehnilised andmed”
lehekiiljel 78. Toode paigaldatakse litkurmasinale suuresti samamoodi kui kopp voi
muud tédseadised. Aidrikuga kinnitatav tédseadis nduab eraldi kinnitusklambrit.

Kui litkkurmasinal on juba abi-hiidroahel, nduab paigaldus ainult sobivaid 16dvikuid
ja liitmikke. Kui litkurmasinal pole sobivat komplekti tooseadise kéitamiseks, tuleb
see ehitada. See voib hdlmata uue torustiku ja tdiendavate klappide, nt suundklapi
ja rohualandusklapi, paigaldamist.

Sobivaid komplekte saab tellida kohalikelt edasimiiijjatelt, litkkurmasina tootjatelt ja
nende edasimiiiijatelt ning muudelt tarnijatelt.

Hiidrooli

Uldiselt vdib selle tootega kasutada liikurmasinatele mdeldud hiidraulikadli. Vaata
“Nouded hiidraulikadlile” lehekiiljel 54.

Tootemperatuur

Soovituslik té6temperatuuri vahemik on -20...+80 °C (4...+176 °F). Kui
temperatuur on alla —20 °C (4 °F), tuleb vasarat ja tddorganit enne kasutamist
soojendada, et viltida akumulaatori membraani ja td0seadise I0hkumist. Need
komponendid piisivad t66 ajal soojana. Vaata “Vasara eelsoojendus” lehekiiljel 35.

NB! Hiidraulikadli temperatuuri tuleb jdlgida. Tagage, et Oli klass ja jélgitav
dlitemperatuur iitheskoos tagavad &li dige viskoossuse. Vaata “Oli niitajad”
lehekdiljel 55.
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Miira summutamine

Vasara kasutamine elurajoonides ja teistes miiratundlikes piirkondades voib
pOhjustada miirareostust. Liigse miira viltimiseks tuleb jirgida alltoodud
pohireegleid:

1. Vasarat kasutades hoidke tooriist 90-kraadise nurga alla materjali suhtes ja
avaldage survet piki to0riista.

2. Vahetage vdi kinnitage liiga kulunud, kahjustunud voi lahti tulnud osad. See ei
sddsta liksnes vasarat, vaid vihendab ka miirataset.

PURUSTAMINE POHIMOTTED

Vasara kasutusea suurendamiseks pdorake erilist tdhelepanu digetele toovdtetele ja
t60 jaoks Oige todseadise valikule. Hiidrovasaraga purustamiseks on kaks viisi.

Liibimurdev purustamine (loikamine)

Sellisel purustamisel surutakse koonus- voi kiilmeisel materjali sisse. See meetod
on kdige tdhusam pehme, kihilise vOi plastist, viheabrasiivse materjali puhul.
Viikeste vasarate suur 160gisagedus teeb need ldbimurdvaks purustamiseks
ideaalseks.

Léokpurustamine

Lookpurustamise korral puruneb materjal siis, kui viga tugevad mehaanilise
koormuse lained kanduvad t66organilt materjalile. Lo6kpurustamine on tdhusam
kdva, rabeda ja védga abrasiivse materjali puhul. Suurte vasarate suur l166gienergia
teeb need lookpurustamiseks ideaalseks. Parim voOimalik energia {ilekanne
tooriistalt objektile saavutatakse niiri tooseadisega. Meisli kasutamine kdva
materjali korral pdhjustab terava serva kiire kulumise.

R010007
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TOOSEADISTE VALIMINE

Saadaval on valik standard- ja eritooseadiseid, mis sobivad kdigiks rakendusteks.
Parimate tootulemuste ja tooseadise pikima kasutusea saavutamiseks tuleb valida
oige tooseadise tiilip. T60 jaoks parima té0seadise valimine voib nduda moningast
katsetamist. Pidage ndu oma kohaliku edasimiiiijaga. Vaata “To6seadise tehnilised
andmed” lehekiiljel 82.

Meisel, koonusmeisel ja piiramiid

B Settekivimid (nt liivakivi) ja kergesti purunevad moondekivimid, millesse
tooseadis sisse tungib.

Bl Betoon.
B Kraavikaevamine ja astangute moodustamine.
Tompmeisel

B Tardkivimid (nt graniit) ja tugev moondekivim (nt gneiss), millesse todseadis
sisse el tungl.

B Betoon.
B Rahnude murdmine.

Oluline on valida tddseadis, mis sobib teie vasaraga ja tehtava to6ga. Saadaval
tooseadiste valik soltub vasara mudelist. Vaata “To0seadise tehnilised andmed”
lehekiiljel 82.
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TUHILOOGIKAITSE

Tiihilookide véltimiseks on vasaral standardfunktsioonina tiihilodgikaitse.
Sagedased tiihilo6gid mojuvad vasarale halvasti. Operaator saab tiihiloogikaitse
sisse vOi valja liilitada.

Tihiloogikaitset saab kasutada ka vasara ja 0li soojendamiseks enne t60d. Vaata
“Tootamiseks  vajalikud  tingimused” lehekiiljel 31. Vaata “Nouded
hiidraulikadlile” lehekiiljel 54.

Tiihiloogikaitse SEES (tehaseseadistus)

Normaalse vasaraga todtamise ajal on soovitatav hoida tiihiloogikaitse sees. ON-
asendis on tiihilodgikaitse tithilookide véltimiseks aktiveeritud. Vt joonist 1.

NB! Kui tiihiloogikaitse on sisse liilitatud, saab vasarat kdivitada tiksnes tooseadist
objekti vastu surudes.

)

OFF ON

R010517

Tiihiloogikaitse VALIJAS

Tuhiloogikaitse saab vilja liilitada, kui 10hute vdga pehmet materjali voi
lammutamisel, kui piisava toitejou rakendamine on raske. Vt joonist 2.

2.\~ o
©O)

OFF ON

R010518
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TUHILOOGIKAITSE SISSE- JA VALJALULITAMINE
1. Eemaldage kaitsekilp.

R010510

2. Lilitage tiihiloogikaitse sisse, keerake klappi kuuskantvotmega péripédeva nii,
et nool oleks suunatud mérke ,,ON* suunas. Viljaliilitamiseks keerake klappi
vastupdeva nii, et nool oleks suunatud mérke ,,OFF* suunas.

=) ) o

3. Paigaldage kaitsekilp.

NB! Tiihilodgikaitsel on ainult 2 asendit: sees ja viljas. Arge kasutage mingeid
vahepealseid asendeid.

VASARA EELSOOJENDUS

Kui keskkonna temperatuur on alla 0 °C, on soovitav vasarat eelsoojendada
vastavalt jargmistele juhistele:

1. jalgige, et tithiloogikaitse on sees;

2. tOstke vasar maast iiles;

S AN ES Vo o 5
.Dr\ Cha s ﬁr‘\ﬁQ[\Of\-,oﬁ._.o

AN
R010487

by el
O DO ;
Qe -oéoqc,;\'o O R 0ad
e ~ =

3. vajutage vasara kéivitusliilitit ja ajage paar minutit oli l&bi vasara;
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5.2 IGAPAEVANE TOO

ULDISED SUUNISED

Operaatori kaitseks lendava priigi eest on soovitatav kasutada turvaekraani.
Hoidke kabiini aknad ja uksed t66 ajal suletuna.

AN T
205"

<

J

R010013

- Hoidke tooseadis alati pinnaga 90-kraadise nurga all. Objekti nihkumisel voi

selle pinna purunemisel muutke kohe nurka. Hoidke to6seadis joondatuna jou
suunaga.

- Tooseadise vart tuleb t60 ajal hoolikalt miérida. Soovitatav on regulaarne
visuaalne kontroll t66 ajal. Méédrimata tooseadis saba nduab tihedamat
médrimist. Uleméddrase madrdega kaetud toGorgani saba nduab harvemat

"
§ X

- Suurte objektide purustamisel vasara koige tohusamaks kasutamiseks
keskenduge viikestele sammudele vélisservast sissepoole.

R010023
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R010015

- Arge 1866ge iihes kohas rohkem kui 15 sekundit korraga. Kui objekt ei purune
voi kui todseadis sisse ei tungi, seisake vasar ning seadke tooseadis teise kohta.
Liiga kaua iihes kohas tootamisel tekib tooseadise alla kivitolm. Tolm
summutab 166gi mdju ja tekitab soojust.

R010014

- Arge laske todseadisel materjali libistamise korral vasarast viljapoole liikuda.
Hoidke vasaral purustamise ajal alla suunatud survet.

- Kuulake kasutamisel vasara heli. Kui heli ndrgeneb ja 166gid muutuvad vihem
tohusaks, pole tooseadis materjali suhtes diges suunas ja/voi ei ole alla suunatud

surve piisav. Seadke tooseadis digesse asendisse ning suruge see kindlalt vastu
materjali.
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- Vertikaalsete struktuuride (nt tellisseinad) lammutamisel pange todseadis vastu
seina 90-kraadise nurga all.

R010012

- Betooni, kova voi kiilmunud pinnast I6hkudes ei tohi todseadisega samal ajal
nii liiia kui ka kangutada. Todseadis voib murduda. Kokkupuutel kdvas voi
jdatunud pinnases olevate kividega voib todorgan painduda. Jarsult suureneva
vastupanu korral olge ettevaatlikum ning 1dpetage 166mine.

- Kova voi killmunud pinnast murdes kasutage astmelist meetodit. Alustage
viikese ala puhastamisega servast. Seejirel jatkake materjali murdmist avatud
ala suunas.

- Arge kasutage vasarat kivide teisaldamiseks. Selleks on mdeldud kivikopad.

=== o = '—el = -
o oA AQACAD O
R010018
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- Arge kasutage vasarat maapinnalt priigi piihkimiseks. See vdib vasarat
kahjustada ja korpus kulub kiiremini.

° R010019

- Vasara kasutamisel veenduge, et hiidrovasar ei satu kokkupuutesse
litkkurmasina noole ega hiidraulikajuhtmetega.

R010020

SO0
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- Arge kasutage vasarat nii, et liilkurmasina noolesilinder, kopavarresilinder vdi
kopasilinder on t6okéigu ldppasendis (Idpuni véljas voi 1dpuni sees). See voib
kahjustada litkurmasinat.

d >0 ! 5 ==
A e ox =0 D800 3 o 58 S

R010021

- Arge kasutage vasarat vdi vasar tooseadiseid tdstmiseks. Vasara tdsteaasad on
ainult ladustamis- ja hoolduseesmaérkidel.

o I
oQ.»u O RS 0an

¢ v
S 50O

R010022
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TOOPROTSEDUUR

A

Hoiatus! Kaitske iseennast ja oma iimbrust lendavate kivikildude eest. Arge
kasutage vasarat ega liikurmasinat, kui keegi on vasarale liiga léihedal.

Arge kasutage vasarat standardkoostuna vee all. Kui vesi tiidab ruumi, kus
kolb tabab tooseadist, tekitab see tugeva rohuloogi ja vasar voib viga saada.

—— . p °® o (
SO QN —%°* o
— ot DS (IS 20
RS T e B b 0 SR Ol
SO NTEO o iR e e R010008

Hoiatus! Kukkuvate esemete viltimiseks drge kasutage toodet teiste toodete
tostmiseks. Kasutage toote korpusel olevaid tdsteaasasid ainult toote enda
tostmiseks voi kasitsemiseks. Vaata “Tostmisjuhised” lehekiiljel 13.

1. Valmistage liikkurmasin ette normaalseteks kaevetdddeks. Viige liikurmasin
vajalikku asendisse. Liilitage neutraalne kaik.

2. Seadke mootori podrded dige dlitoite koguse jaoks soovitatud vahemikku.

3. Viige vasar ja nool liikkurmasina juhikuid ettevaatlikult kasutades
I6hkumisasendisse. Kiired ja hooletud noole liigutused vdivad vasarat
vigastada.

4. Suruge vasar ekskavaatori noolega kindlalt vastu objekti. Hiidrovasaraga ei tohi
noole abil kangutada. Arge suruge noolega liiga kdvasti ega liiga kergelt. Joud
on piisav, kui roomikud hakkavad maast kergelt tdusma.
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R010010

5. Asetage tooseadis toodeldava objekti pinnaga 90-kraadise nurga alla. Viltige
objekti pisikesi ebatasasusi, mis kergesti murduvad ja pdhjustavad kas
tithilooke voi vale toonurga.

6. Rakendage hiidrovasar.

7. Peatage vasar kiiresti. Objekti purunemisel ei tohi lasta vasaral alla langeda
ning teha tiithilooke. Sagedased tiihiloogid mojuvad vasarale halvasti. Kui vasar
1dbi vajub, kulub korpus kiiremini.

R010016
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5.3 VASARA PAIGALDAMINE JA MAHAVOTMINE

LIIKURMASINALT EEMALDAMINE

A

Hoiatus! Liikurmasinast eraldamisel tuleb vasar julgestada iimberkukkumise
vastu. Liikurmasina paigutamiseks vasara eemaldamisel kasutage iiksnes
vilunud operaatorit!

Hoiatus! Enne liitmike avamist tuleb hiidraulikarohk vasarast alati vilja lasta.

Hoiatus! Kuum hiidraulikadli voib pohjustada tosiseid kehavigastusi.

1. Asetage vasar horisontaalselt pdrandale. Kui vasar ldheb teenindusse,
eemaldage tooseadis.

2. Seisake masina mootor. Vabastage noole ja vasara juhikutega 16dvikutes olev
rohk. Oodake 10 minutit, et 6lirdhk langeks.

3. Sulgege hiidrovasara sisse- ja viljalasketorud. Kiirliitmike kasutamisel sulgeb
voolikute eraldamine automaatselt hiidrovasara torud. Kui hiidrovasara torus on
kuulklapid, veenduge, et need on suletud.

4. Uhendage 15dvikud lahti. MARKUS. Kaitske keskkonda Glireostuse eest.
Mustuse hiidroahelast eemal hoidmiseks korkige 16dvikud ja vasara sisse- ning
véljalaskeavad.

5. Eemaldage kopa tihvtid ja muud osad

R010024 |

6. Liikurmasina voib eemale viia.

PAIGALDAMINE

1. Paigaldage vasar samuti kui kopp. Paigaldage kopa tihvtid.

2. Uhendage 15dvikud. Vasara sisselaskeava on mirgistatud klapi korpusel ,,IN“
ja viljalaskeava ,,OUT*. Pérast toote paigaldust litkurmasinale tuleb teha
paigalduse iilevaatus. Paigalduse {iilevaatuse kidigus kontrollitakse teatud
niitajate (nt t06rohk, dlivool) plisimist ettendhtud piires. Vaata “Hiidrovasara
tehnilised andmed” lehekiiljel 78.

3. Avage vasara sisse- ja viljalasketorud.

COPYRIGHT © 2021 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Kasutamine - Lehekiilg 43



Kasutamine 1655E STD

5.4 LIIKUMINE

Transpordi- ja parkimisasendid on ndidatud allpool. Vasarat liigutades tagage, et
see poleks liiga ldhedal ega osutaks kabiini aknale.

5.5 ERILISED KASUTUSTINGIMUSED

Erilised kasutustingimused on sellised tingimused, kus vasarat kasutatakse moneks
muuks t60ks peale tavalise purustamise voi lammutamise, nditeks:

Tunnelite kaevamine

Lubjaeemaldus.

Valumaterjali puhastamine

To6od vee all

To66d eriti madalatel voi kdrgetel temperatuuridel
Spetsiaalsete hiidraulikadlide kasutamine

Vasara t60 spetsiaalse liikurmasinaga (nt eriti pikk nool)

Muud eritingimused.

Erilised kasutustingimused voivad nduda tooseadise modifitseerimist, erilisi
toovotteid, suuremat hooldust voi erilisi kuluartikleid. Kui kavatsete vasarat
kasutada erilistes tingimustes, pidage ndu kohaliku edasimiiiijaga.
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TOOD VEE ALL

Kui tootate vasaraga vee all, kasutage keskkonnasobralikku oli ja
tooriistamiiret.

A

Hoiatus! Kui kasutate vasarat vee all, kaitske ennast ja oma iimbrust surve all
vee/0hu pihkumise ja voimalike purunenud suruéhuvoolikute eest.

Hoiatus! Kui kasutate vasarat vee all, kontrollige liikurmasina ja vasara
stabiilsust. Vesi satub vasarasse ja see kaalub rohkem. Lisamassi tottu tostke
vasar veest vilja ettevaatlikult.

Hiidrovasarat standardkoostuna vee all kasutada ei tohi. Kui vesi tididab
ruumi, kus kolb tabab tooseadist, tekitab see tugeva rohuloogi ja vasar voib
viga saada.

Uusimaid vasaramudeleid saab vee all tootamiseks modifitseerida ainult lithikeseks
ajaks. Vee all vasardamise t06pdhimdte seisneb rohu all oleva dhu suunamises 1dbi
sisseehitatud kanali kolvi all ja peal olevatesse ruumidesse. Ohurdhk vildib vee
sattumise vasarasse. Hiidrovasarat standardkoostuna vee all kasutada ei tohi. Kui
vesi tdidab ruumi, kus kolb tabab tooseadist, tekitab see tugeva rohuldogi ja vasar
voib viga saada.

Vee all on vasara osade vastupidavus kulumisele palju nérgem kui tavalisel tool.
Seda pohjustavad korrosioon ja vees leiduva muda abrasiivne moju. Kui alustate
vee all vasardamist, tuleb vasarat regulaarselt kontrollida, nt iga poole todtunni
jarel. Kohandage kontrollivilbad tootingimustele. Vaata “Hooldusvilbad
allveetoodel” lehekiiljel 62.

Vee all kasutamisel on vasara tootlikkus oluliselt halvem kui tavalisel t606l. Selle
pOhjused on jargmised:

1. purustamisobjekt pole operaatorile ndhtav; see pdhjustab todseadise vale
suunda objekti suhtes ja tarbetuid tithilooke;

2. vasarat tuleb tihemini kontrollida ja méarida kui tavaolukorras;

3. pérast vee all tootamise objekte tuleb vasar alati tiielikult hooldada.
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5.6 LADUSTAMINE

PIKAAJALINE LADUSTAMINE

Vasara hoiule panekul pidage silmas jargmisi punkte. Sel viisil on td0seadise
olulised osad kaitstud rooste eest ja masin on vajadusel alati kasutusvalmis.

1.
2.
3.

Ladustuskoht peab olema kuiv.
Tooseadis tuleb hiidrovasara kiiljest eemaldada.

Kolvi alumine ots, tdoseadis ja todseadise puksid tuleb kdigil hiidrovasaratel
méirdega hésti katta.

Uhendused tuleb sulgeda puhaste korkidega, et viltida dlilekkeid ja mustuse
sattumist liitmikesse.

Toodet tuleb hoida vertikaalasendis.

Veenduge, et toode ei saa maha kukkuda.
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1. PHKVASARA MAARIMINE

1.1 SOOVITUSLIKUD MAARDED

Kasutage todseadise midrimiseks ainult RAMMERI TOORIISTAMAARET osa nr
902045 (400 g tuub), osa nr 902046 (18 kg dmber) voi mis tahes muud jargmistele
kriteeriumitele vastavat maaret.

Tilketemperatuur puudub voi on véga korge, iile 250 °C.

Maksimaalne to6temperatuur vihemalt 150 °C.

Minimaalne té6temperatuur allpool madalaimat keskkonna temperatuuri.
Lisandid: moliibdeendisulfiid (MoS,), grafiit vOi samavéérne.
Labistusvoime 0 kuni 2 (NLGI).

Ei reageeri hiidraulikadlidega.

Veekindel.

Hea nakkuvus terasega.

AUTOMAATNE MAARIMINE
B RAMMERI MAARDEKASSETT, osa nr. 951370

A

Maiirdeanumate Kkésitsemisel kasutage kindaid. Kui miire satub nahale,
peske see seebi ja veega maha.

R020112
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1.2 AUTOMAATNE MAARIMINE

Korvaldage tithjad méirdeanumad nouetekohaselt.

Piikvasaratele  saab  paigaldada  automaatse = méadrimisseadme. Vaata
“Maérimisseadis” lehekiiljel 18.

Arge eemaldage vajaduseta miirdekassetti. Mustuse médrimisseadmesse sattumise
véltimiseks hoidke médrdekassett alati madrimisseadmes.

NB! Monedel vasaramudelitel on adapterikomplekt késitsi maédrimiseks ja
automaatne méirimisseade puudub

MAARDEKASSETI VAHETAMINE

Modtke vahemaa madrdekasseti iilaservast. Vahetage méédrdekassett, kui vahemaa
on suurem kui 200 mm. Mairdekassett on tiihi ja tuleb vahetada, kui vahemaa on
210 mm.

200 mm

R020105

1. Keerake méédrdekassett lahti ja eemaldage see.

2. Korvaldage kasutatud kassett nouetekohaselt. NB! Maidrdekassett on
korvaldatav, seda ei saa uuesti tiita.

3. Kontrollige ja puhastage miirdekasseti pesa kassetihoidikus. Eemaldage vana
maérdekasseti tihend.

4. Eemaldage uuelt kassetilt kaitsekork.

R020110

5. Kontrollige médardekasseti tihendit.
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6. Suruge kasseti kolbi sdrmega, kuni umbes 15 mm mééret vilja tuleb.

7. Pange kassett sisse ja pingutage.

Lo

o\

@

N

o
-

A4

R020111

1.3 ANNUSE REGULEERIMINE

NB! Modnedel vasaramudelitel on adapterikomplekt késitsi méadrimiseks ja
automaatne mairimisseade puudub

R020130

Tooorgani tilemise puksi médrdeldodvik

Tob6organi alumise puksi maddrdelodvik

Survevoolik

Tob6organi alumise puksi kdsitsi madrimise madrdenippel

Tooorgani tilemise puksi késitsi madrimise médardenippel

Toboorgani alumise puksi mddrdeaine annustamise reguleerimiskruvi

Tooorgani lilemise puksi médrdeaine annustamise reguleerimiskruvi

TommO 0w

Reguleerimiskruvi lukustusmutter
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ANNUSE REGULEERIMINE

Pange téhele, et nduetekohaseks madrimiseks vajalik tegelik maardekogus muutub
soltuvalt jargmistest liksikasjadest:

B vasara suurus

B rakendus: midrdeaine kogus soltub tootstiklite arvust antud aja viltel. Praktikas
tadhendab see, et rakendustes, kus t66tsiiklid on lithikesed, kuid kogused suured,
voib kasutada vidiksemat annust.

otsaku saba ja puksi kulumisméaar
todriista tihendi seisukord

operaatori todtehnikad

maéirdeaine kvaliteet

1. Keerake lukustusplaat ja kork korvale.

O u=
]

o]

ﬂ@ S

R020121

2. Avage lukustusmutter.

O
b

il

ﬂo S

R020123

3. Keerake madrdeaine annustamise reguleerimiskruvi paripdeva lopuni kinni.

JRSE
”

il

ﬂ@ S

R020124

4. Niilid keerake méédrdeaine annustamise reguleerimiskruvi vastavalt vajadusele
péripdeva lahti. Vt allolevat tabelit.
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5. Pinguldage lukustusmutter, kasutades méairatud pingutusmomenti. Vt allolevat
tabelit.

6. Keerake lukustusplaat ja kork oma kohale.

Osa Spetsifikatsioon/pingutusmoment

Kilbi kruvid 175 Nm (129 Ibf ft)
Reguleerimiskruvi lukustusmutter 50 Nm (37 Ibf ft)
Reguleerimisvahemik Lineaarne 0 ... 7 podret (7 mm)
Baasreguleerimine 4 pooret lahti / tdhendab 0,25 g méaret/

mojuperiood
1 poordega reguleerimine 0,053 g miéret/mdjuperiood
1.4 KASITSI MAARIMINE

jargige toote midrimisjuhiseid ja viltige liigset madrimist; Korvaldage tithjad
miirdeanumad néuetekohaselt.

Kis

itsi madrimine on alati vOimalik, isegi kui hiidrovasaral on automaatne

midrimisseade. Késitsi midrimine on vajalik siis, kui méairimisseadmes pole
maédret, see on rikkis voi on survelddvik vigastatud. Kontrollige ka madrdelddviku
seisundit korpuses.

MAARIMISINTERVALL KOIK

l.
2.

Enne otsaku paigaldamist tuleb korralikult méérida selle saba.

Laske regulaarsete intervallidega 5-10 vajutuse jagu méérdepritsist otsaku
puksidele ja otsakule.

Reguleerige mairimisvélp ja miidrdekogus vastavalt otsaku kulumusele ja
tootingimustele. See vOib olla vahemikus kahest tunnist pdevani, soltuvalt
16hutavast materjalist (kalju/betoon). Vaata “Soovituslikud médrded”
lehekdiljel 48.

Ebapiisav voi vddr mddrimine voib pohjustada jargmisi kahjustusi:

otsaku puksi ja otsaku iileméérane kulumine

otsaku purunemine
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O0IGE MAARIMINE
1. Paigutage vasar piisti seisma, toetades otsaku kdvale pinnale.
2. Seisake veomootor ja oodake 10 minutit, et dlirdhk hiidrovasara sees langeks.

3. Kandke tooriistaméddre maédrdepritsiga jargmise kleebisega tédhistatud
madrdepunktidesse.

R020002
NB! Vasar peab seisma piisti, toetudes otsakule, et tagada méddrde litkumine
allapoole, otsaku ja pukside vahele.

Arge tiitke miirdega vahet kolvi ja otsaku vahel. See vdib pdhjustada alumise
kolvitihendi riknemise ja hiidrovasar hakkab selle tottu 6li lekkima.

R020001
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2. VEOSUSTEEMI HUDRAULIKAOLI

2.1 NOUDED HUDRAULIKAOLILE

ULDNOUDED

Uldiselt vdib selle tootega kasutada litkurmasinatele mdeldud hiidraulikadli. Kuna
aga seadmega tootamine kuumutab Oli rohkem kui tavalised kaevetdodd, tuleb
jalgida Olitemperatuuri.

Kui hiidraulikadli temperatuur iiletab 80 °C (176 °F), tuleb paigaldada tdiendav
dlijahuti. Oli viskoossus peab tarviku kasutamisel jaima vahemikku 20—1000 cSt.

Kui toodet kasutatakse pidevalt, normaliseerub hiidraulikadli temperatuur teatud
tasemel, mis soltub tingimustest ja liikkurmasinast. Paagi temperatuur ei tohi iiletada
lubatud maksimumi.

Vasarat ei voi kiivitada, kui keskkonna temperatuur n alla nulli ja 8li vdga paks.
Enne vasara kiivitamist tuleb masinaga liikuda, et dlitemperatuur tduseks tile 0 °C
(32 °F) (viskoossus 1000 ¢St vdi 131 °E).
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OLI NAITAJAD

Alljargnev tabel niitab hiidrovasaraga kasutamiseks soovitatavaid hiidraulikadlisid.
Kdige sobivama 0li valimiseks peab hiidraulikadli temperatuur pideval kasutamisel
jéama joonise ideaalsesse vahemikku.

0il temperature _
P Viscosity

0il specification 414 32 50 68 86 104 122 140 158 176 | °F at +40 °C
20 10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 |°C St (°E)

Multigrade hydraulic oils (VI > 130)

150 VG 32 32,0(4.32)
150 VG 46 | 46,0(6,15)
150 VG 68 [ 68,0(9,0)

150 VG 100 | 100(13,2)

Single grade hydraulic oils (VI < 120)

150 VG 32 | 32,0(4.32)
150 VG 46 | 46,0(6,15)
150 VG 68 | 68,0(9,0)

150 VG 100 | 100(13,2)

Engine oils (SAE classification)

10W
20W-20
30
10W-30
15W-40 |

43.0(5.75)
58.0(7.7)

85.0(11.2)
75.0(9.85)
109 (14.3)

T

VI = Viscosity index
[ Permitted oil temperature
I Recommended oil temperature
R020004

Liiga paks oli

Raske kiivitus

Jaik too

Vasar 106b aeglaselt

Kavitatsiooni oht pumpades ja hiidrovasaras

Klapid kiiluvad

Filtri m66davool avaneb, 0lis leiduvat priigi ei eemaldata
Liiga vedel oli

Tohususe kadu (sisemised lekked)

Tihendite kahjustused, lekked

Osade kiirem kulumine méérimise vdiksema efektiivsuse tottu

Vasar 106b ebaregulaarselt ja acglaselt

Kavitatsiooni oht pumpades ja hiidrovasaras

NB! Soovitame tungivalt kasutada suvel ja talvel erinevaid hiidraulikadlisid, kui
keskmise temperatuuri erinevus tiletab 35°C (63 °F). Sellega tagatakse
hiidraulikadli dige viskoossus.
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SPETSIAALOLID

Monedel juhtudel voib hiidrovasaratega kasutada spetsiaaldlisid (nt bioloogilised ja
mittestiittivad dlid). Spetsiaaldli kasutamist kaaludes pidage silmas jargmisi aspekte:

B spetsiaaldli viskoossusvahemik peab jdédma ettendhtud vahemikku (20—1000
cSt)

B méidrimisomadused peavad olema piisavad
B korrosioonikindlus peab olema piisavalt hea

NB! Kuigi litkurmasinas voib kasutada spetsiaaldli, kontrollige alati selle sobivust
vasaraga, sest vasara kolvi kiirus on suur. Lihemat teavet spetsiaaldlide kohta saate
olitootjalt vo1 oma kohalikult miitigiesindajalt.

2.2 OLI VAHEJAHUTI

Oige koht vasara tagasivoolutoru iihendamiseks on oli vahejahuti ja peafiltrite
vahel. Vasara tagasivoolutoru ei tohi iihendada enne Oli vahejahutit. Vasara
tagasivoolu suunamine ldbi vahejahuti voib kahjustada pulseeriva voolu tottu
vahejahutit voi suurema vasturdhu tottu vasarat.

Liikurmasina hiidraulikasiisteem peab suutma sdilitada vasara t60 ajal vastuvoetava
temperatuuri. Sellel on kaks pdhjust.

1 Tihendid, puhastid, membraanid ja muud vastavatest materjalidest tehtud osad
taluvad normaalselt temperatuuri kuni 80 °C(176 °F).

2 Mida kdrgem on temperatuur, seda viiksem on 0li viskoossus ja see kaotab oma
médrimisomadusi.

Standardne litkurmasin nduetekohase vasarakontuuriga vastab vajaliku
jahutusvoimsuse nouetele. Kui dlitemperatuur ldheb vasara to6 ajal liiga suureks,
tuleb kontrollida jargmist:

B ct vasara kontuuri r6hualandusklapp pole vasara t66 ajal lahti;

B et vasara kontuuri rdhulangud on mdistlikud. Vihem kui 10 baari (145 psi)
survetorus ja vihem kui 5 baari (75 psi) tagasivoolutorus.

B ct hiidraulikapumpades, klappides, silindrites, mootorites jne ning vasaras pole
sisemisi lekkeid.

Kui koik tilalnimetatud asjad on korras ja hiidraulikadli temperatuur endiselt liiga
korge, on vaja tdiendavat jahutusvéimsust. Pidage iiksikasjades ndu liikurmasina
tootja voi miiligiesindajaga.
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Veosiisteemi hiidraulikaoli

2.3 OLIFILTER

Olifiltri eesmark on hiidraulikadlist mustuse eemaldamine. Oli saastavad ka niiteks
ohk ja vesi. Mustus pole alati silmaga néhtav.

Mustus satub hidraulikasiisteemi:

hiidraulikadli vahetamisel ja lisamisel,
komponentide remondi vi hooldusse kdigus;
vasara paigaldamisel litkurmasinale;

koostisosade kulumise tottu.

Tavaliselt kasutatakse vasara kontuuri tagasivoolutoru filtritena olemasolevaid
litkkurmasina pohi-olifiltreid. Filtri vahetamise vélpade osas pidage ndu
litkkurmasina tootja voi kohaliku miitigiesindajaga.

Hiidrovasaraga tootamise puhul peab liikkurmasina olifilter vastama jiargmistele
néitajatele:

olifiltrit 1abivate osakeste maksimaalne suurus on 25 mikronit (0,025 mm);

olifiltri materjal peab rohu kdikumistele vastu pidamiseks olema
tehiskiudkangas voi viga peene silmaga metallvork;

olifiltri nominaalne lidbilaskevdime peab hiidrovasara maksimaalset vooluhulka
iletama vahemalt kaks korda.

Uldiselt tagavad 6litootjad uute dlide osakeste koguse maksimaalselt 40 mikronit.
Filtreerige 0li paagi tditmisel.

Hiidraulikadlis oleva mustuse tekitatud kahju litkurmasinale ja vasara kontuurile:

1.

A B R A EE > D> BN

pumpade ja teiste komponentide méirkimisvéérselt lithem kasutusiga;
osade kiire kulumine;

kavitatsioon;

silindrite ja tihendite kulumine;

vasara viiksem efektiivsus;

litkkuvate osade ja tihendite kiirem kulumine;
kolvi kinnikiilumise oht;

olilekked;

liihem kasutusiga ja 0li vdiksem mairimisvdime;
0li kuumeneb iile;

oli kvaliteet langeb;

elektrokeemilised muutused hiidraulikadlis;
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5. klapid ei to6ta nduetekohaselt;
B poolid takerduvad;

B osade kiire kulumine;

B viikeste avauste ummistumine.

NB! Koostisosade kahjustused on iiksnes stimptomid. Probleemi ennast ei ole
voimalik korvaldada siimptomitega tegeledes. Kui 0li saastatuse tottu saab moni
koostisosa kahjustada, tuleb kogu hiidrosiisteem puhastada. Demonteerige,
puhastage ja pange uuesti kokku vasar ja vahetage hiidraulikadli.
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HOOLDUS

COPYRIGHT © 2021 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Hooldus - Lehekiilg 59
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1.

REGULAARNE HOOLDUS

1.1 ULEVAADE

See toode on tdppisvalmistatud hiidrauliline seade. Seetdttu tuleb kdigi
hiidraulikakomponentide kisitsemisel olla d4rmiselt hoolikas ja pidada puhtust.
Mustus on hiidraulikasiisteemide kdige kurjem vaenlane.

Kasitsege osi hoolikalt ja drge unustage katta puhastatud ja kuivatatud osi puhta,
ebemevaba lapiga. Arge kasutage hiidraulikadetailide puhastamiseks muid
materjale peale spetsiaalselt selleks ettendhtute. Arge kunagi kasutage vett,
lahusteid ega siisiniktetrakloriidi.

Hiidraulikasiisteemi komponente ja tihendeid tuleb enne kokkupanekut olitada
puhta hiidraulikadliga.

1.2 OPERAATORI TEHTAV KONTROLL JA HOOLDUS

NB! Esitatud vilbad viitavad liikurmasina t66tundidele paigaldatud téoseadisega.

IGA KAHE TOOTUNNI JAREL

B Kontrollige, et méédrdekassett ei oleks tiihi. Vajadusel vahetage vilja.

B Kontrollige, kas tddseadis on saanud piisavalt mééret.

B Kui automaatset méadrimisseadet ei kasutata, madrige kisitsi. Vaata “Késitsi
madrimine” lehekiiljel 52.

B Jdlgige hiidraulikadli temperatuuri, koiki kontuure ja tihendusi, samuti 166gi
tohusust ja to6 lihtlust.

B Pingutage 1ddvad tihendused.

IGA 10 TOOTUNNI JAREL VOI VAHEMALT KORD NADALAS

B Eemaldage to0seadise fiksaatorsorm ja todseadis ning kontrollige nende
seisundit. Vajaduse korral eemaldage lihvides kraadid. Vaata “Todseadise
vahetamine” lehekiiljel 63.

B Kontrollige, kas to0seadis on saanud piisavalt mééret. Vajadusel reguleerige
mairimisseadistust tihemini.

Lehekiilg 60 - Hooldus COPYRIGHT © 2021 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



1655E STD Regulaarne hooldus

IGA 50 TOOTUNNI JAREL VOI VAHEMALT KORD KUUS

B Kontrollige tooseadise saba ja pukside kulumust. Vaata “Todseadise
vahetamine” lehekiiljel 63. Vaata “Todseadise alumise puksi vahetamine”
lehekdiljel 66.

B Kontrollige hiidraulikavoolikuid. Vajadusel vahetage vilja. Arge laske
mustusel sattuda vasarasse voi lodvikutesse.

B Kontrollige, kas vasar liigub korpuses normaalselt ja vibratsiooni summutavad
elemendid (padjad ja puhvrid) on heas seisundis.

B Kontrollige kuluplaatide seisundit, liigutades vasarat korpuses sdraga kiiljelt
kiiljele. Maksimaalne lubatav 16tk on ligikaudu £10 mm.

1.3 EDASIMUUJA TEHTAV KONTROLL JA HOOLDUS

NB! Esitatud vilbad viitavad liikurmasina to6tundidele paigaldatud t6oseadisega.

ALGNE 50 TUNNI ULEVAATUS

Esimene {ilevaatus on soovitatav lasta teha kohalikul edasimiiiijal 50 kuni 100
tootunni jarel. Ldhemat teavet algse 50 tunni iilevaatuse kohta saate oma kohalikult
edasimiitijalt.

IGA 1000 TOOTUNNI JAREL VOI KORD AASTAS

Seda teenindust on soovitatav lasta teha kohalikul edasimiiiijal 1000 t66tunni jérel
vOi vihemalt kord aastas. Iga-aastase hoolduse vahelejitmine vdib pdhjustada
vasarale tosist kahju.

Teie kohalik edasimiilija vahetab vasara tihendid, akumulaatori membraanid ja
vastavalt vajadusele ohutuskleebised. Teavet iga-aastase hoolduse kohta saate oma
kohalikult edasimiiiijalt.

Selle hoolduse kdigus peaksite tegema jargmised t66d.
B Kontrollige koiki hiidraulika liitmikke.

B Kontrollige, et hiidraulikavoolikud ei hddruks noole iiheski asendis mitte
millegi vastu.

B Kontrollige litkkurmasina hiidraulikadli filtreid ja vajadusel vahetage vilja.
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1.4 HOOLDUSVALBAD SPETSIAALRAKENDUSTES

Spetsiaalrakendustes on  hooldusvélp palju lithem. Vaata “Erilised
kasutustingimused” lehekiiljel 44. Spetsiaalrakenduste korral pidage Oigete
hooldusvilpade osas ndu oma kohaliku edasimiiiijaga.

HOOLDUSVALBAD ALLVEETOODEL

Iga poole téotunni jiirel

B Maidrige midrdeniplite kaudu to6seadise saba ja pukse.

B Kontrollige, kas vasar liigub korpuses normaalselt ja puhvrid on heas seisundis.
B Kontrollige koiki 16dvikuid ja liitmikke.

B Kontrollige dhurdhuliiliti t66d.

Igapdevane hooldus

B Eemaldage fiksaatorsorm ja tooseadis kontrolliks. Vajaduse korral eemaldage
lihvides kraadid.

B Kontrollige, kas todseadis on saanud piisavalt maaret.
B Allveetodde jérel hooldage vasarat.
Vee all tootamise jarel tuleb vasar tdielikult osandada ja hooldada.

Vasara hoolduse vahelejatmine pirast vee all tootamist voib pdhjustada vasarale
tosist kahju.

A

Hiidrovasarat standardkoostuna vee all kasutada ei tohi. Kui vesi tiaidab
ruumi, kus kolb tabab tooseadist, tekitab see tugeva rohuloogi ja vasar voib
viga saada.

1.5 MUUD HOOLDUSPROTSEDUURID

TOOSEADISE PESEMINE

Tooseadisega tootades ja seda litkurmasinalt eemaldades voib selle kiilge sattuda
mustust (muda, kivipuru jne). Enne toote tookotta saatmist peske see viljast
aurupesuriga. Vastasel juhul voib mustus pohjustada probleeme osandamisel ja
koostel.

ETTEVAATUST! Enne toote pesemist sulgege korkidega surve- ja tagasivoolutoru
ning muud liitmikud, vastasel juhul voib neisse sattud mustus ja kahjustada
komponente.
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2. TOOSEADISE VAHETAMINE

KULUMISPIIRID JA TOOSEADISE EEMALDAMISE MAARDEAINED

Q.& X

R030045

0

Tooseadise vahetamine

Osa Kulumispiir

Tooseadise diameeter X (kulunud) 113 mm (4,45 tolli)

Tooseadise diameeter Y (kulunud) 104 mm (4,09 tolli)
Z

R030149

Osa Kulumispiir
Tooseadise fiksaatorsorme diameeter Z |46 mm (1,81 tolli)
(kulunud)

Osa Maardeaine

Tooseadis ja tooseadise
fiksaatorsormed

Tooorgani médre
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TOOSEADISE EEMALDAMINE

A

Hoiatus! Enne tooseadise eemaldamist tuleb hiidraulikarohk vasarast alati
vilja lasta. Pirast vasara kasutamist oodake 10 minutit, et olirohk vasaras
langeks.

Hoiatus! Kuum tooseadis voib pohjustada tosiseid kehavigastusi.

Arge visake vasara kasutatud tooseadist fira tooplatsil. Kasutatud tooseadiseid

saab iimber kiidelda, kui viite need vanametalli kogumiskohta.

1. Asetage vasar tasasele pinnale.

N

Veenduge, et liikurmasina {iilekanne on neutraalasendis ja seisupidur
rakendatud.

Seisake masina mootor.

3

4. Eemaldage korgid.

5. Eemaldage kummirdngad.
6

Eemaldage T-tdmmitsaga todseadise fiksaatorsdrmed.

R030181

7. Eemaldage tooseadis. Vajadusel kasutage tdsteseadist. Vaata “To0seadise
tehnilised andmed” lehekiiljel 82.

R030182

NB! Kui vasar on veel litkurmasinal, voib olla lihtsam suruda tédseadis maasse ja
tosta vasar tooseadiselt maha. Veenduge, et todseadis ei saa maha kukkuda.
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Tooseadise vahetamine

TOOSEADISE PAIGALDAMINE

1.
2.

10.
11.
12.
13.

Puhastage koik osad pohjalikult.

Mootke joonisel mérgitud kohtades todseadise diameetrid (X ja Y). Vajaduse
korral vahetage to0seadis vilja. Vaata “To0seadise vahetamine” lehekiiljel 63.

Mootke tooseadise fiksaatorsorme diameeter (Z). Vajaduse korral vahetage
tooseadis vilja. Vaata “To0seadise vahetamine” lehekiiljel 63.

Kontrollige tooseadise tihendi pinna seisundit. Kui tihend on viga saanud,
vahetage see vilja.

Kontrollige tihendi kuju. Kuju peaks olema ringikujuline, mitte ovaalne.

Modtke kdige suurema kulumusega punktis tihendi sisediameeter. Kui see ei
ole ettendhtud mdddus, vahetage vilja.

Kui kuju on muutunud ovaalseks, tuleks tihend oma soonest eemaldada ja soont
hoolikalt puhastada. Kui vana tihend tagasi panna, tuleb sisediameetrit uuesti
kontrollida.

Kui tihend vahetatakse uue vastu, jilgige, et tooseadise pind oleks heas korras
(tooseadise tihendi alas). Vajadusel tasandage smirgelriidega (karedus
P120...P150).

o Ro30192| |- ;i

Puhastage tooseadis ja fiksaatorsormed ning maéérige need todriista
méiirdeainega.

Paigaldage todseadis ja joondage selle sooned fiksaatorsdorme avadega.
Paigaldage tooseadise fiksaatorsdrmed.
Paigaldage kummirdngad.

Paigaldage korgid.
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3. TOOSEADISE ALUMISE PUKSI VAHETAMINE

TOOSEADISE ALUMISE PUKSI KULUMISPIIRID JA MAARDEAINED

Groove

R030183

Osa Kulumispiir

Tooseadise puks (kulunud) Esimesed kolm mééirdesoont on
kulunud. Puks tuleb vahetada.

Osa Maardeaine

Esiosa ja kiilude kontaktpinnad Keermemaire

TOOSEADISE ALUMISE PUKSI VALJATOMBESEADIS

Tooseadise alumise puksi viljatdmbeseadist saab kasutada tddseadise alumise
puksi véljatdmbamiseks (tdmmitsa paigutamiseks) voi todseadise alumise puksi
sisselilkkamiseks (tdukuri paigutamiseks). Vaadake joonist 1 tOmmitsa
paigutamiseks ja joonist 2 tdukuri paigutamiseks.

\
R030238
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R030239

TOommitsa raam
Tommitsa plaat
Kruvi

Plaat

Plaat

Mutter

Hiidrauliline augusilinder

T ommOU0®p

Lukustusplaat

. Kiil

NB! Nende osade kohta lisateabe saamiseks vOtke ithendust oma kohaliku
edasimiitlijaga.
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TOOSEADISE ALUMISE PUKSI EEMALDAMINE

Arge visake vasara kasutatud tooseadise pukse dra tooplatsil. Kasutatud

tooseadise pukse saab iimber kiidelda, kui viite need vanametalli
kogumiskohta.

1. Eemaldage tooseadis.
2. Eemaldage kummikorgid.
3. Eemaldage kummirdngad.

4. Eemaldage fiksaatorsormed.

R030184

5. Eemaldage tooseadise tihend.

s R030190

6. Paigaldage tdmmitsa raam tooseadme alumisse puksi.
7. Paigaldage tommitsa plaat tommitsa raami tooseadme alumise puksi taga.

8. Kandke kiilu kontaktpindadele keermemééret ja lukustage tdmmitsa raam
kiiludega.
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9. Paigaldage kruvi tdommitsa plaati.

o
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R030215

10. Paigaldage plaat, augusilinder ja mutter.

R030216

11. Tommake tooseadise alumine puks hiidraulilise augusilindri abil vélja. Kui

tooseadise puks on varras, vabastage kruvi ja 10oge kiilusid vasaraga, et

vabastada to0seadise alumine puks ja seejdrel tdmmake toOseadise alumine
puks vélja.

12. Eemaldage plaat, augusilinder ja mutter.
13. Eemaldage to6organi alumine puks.
14. Eemaldage kiilud.

15. Eemaldage tdmmitsa raam, kruvi ja tdmmitsa plaat.
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TOOSEADISE ALUMISE PUKSI PAIGALDAMINE

1. Puhastage ja kuivatage kdik osad pohjalikult. Kontrollige koiki osasid, ega need
ei ole tlilearu kulunud ega kahjustunud (praod). Vt spetsifikatsioonide jaotisest
surverdnga ja todorgani iilemise puksi kulumispiire. Vaata “Todseadise
alumise puksi vahetamine” lehekiiljel 66.

2. Vahetage vdi poorake tooseadise alumist puksi. NB! Kui todseadise alumine
puks on kulunud, vahetage see uue vastu vilja. Kui todseadise alumine puks ei
iileta kulumispiiri ja on endiselt kasutatav, voite seda 90 kraadi poorata ja selle
uuesti paigaldada.

3. Kandke keermemairet tdoorgani alumise puksi ja esiosa kontaktpindadele.

4. Paigaldage tooseadise alumine puks esiosale. Seadke esiosa sooned ja kruvi
kohakuti soontega todseadise alumisel puksil.

5. Paigaldage lukustusplaat.
6. Lukustage lukustusplaat tooseadise fiksaatorsdrmedega.

7. Paigaldage kruvi.

R030217
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1655E STD Tooseadise alumise puksi vahetamine

8. Paigaldage plaat, augusilinder ja mutter.

R030218

9. Suruge todseadise alumine puks augusilindriga sisse.
10. Paigaldage fiksaatorsdrmed.

11. Paigaldage kummirongad.

12. Paigaldage kummikorgid.

-

R030189

13. Eemaldage to0seadise fiksaatorsdrmed ja todseadise puksi koostetdoriist.

14. Paigaldage uus tihend. Jélgige, et tooseadise pind oleks heas korras (t60seadise
tihendi alas). Vajadusel tasandage smirgelriidega (karedus P120...P150).

%30191 l ?

15. Paigaldage tooseadis.
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4. RIKKEOTSING

4.1 VASAR El KAIVITU

SURVE- VOI TAGASIVOOLUTORUD ON SULETUD

Kontrollige kiirliitmike t66d vasara kontuuris. Kui vasara kontuuri kuulklapid on
suletud, avage need.

SURVE- JA TAGASTUSLODVIKUD ON PAIGALDATUD TAGURPIDI
Vahetage omavahel surve- ja tagastuslodvikud.

VABAKAIGUKAITSE ON SISSE LULITATUD JA TOITEJOUD LIIGA MADAL
Liilitage vabakdigukaitse vélja vai suurendage toitejoudu objekti vastu.

KOLB ON OMA ALUMISES HUDROPIDURIS

Hoidke wvasara juhtklapp avatuna ja suruge tO0Oseadist mingi eseme vastu.
Tooseadise pea surub kolvi piduri hddrdepinnalt vdlja. Vaata “Igapdevane t66”
lehekdiljel 36.

MAARE ON KOLVI JA TOOSEADISE KONTAKTPINNA VAHEL

Eemaldage tooseadis ja pilihkige liigne méiérdeaine dra. Vaata “Késitsi madrimine”
lehekiiljel 52.

VASARA JUHTKLAPP EI AVANE

Vasara juhtklappi rakendades kontrollige, kas survetoru pulseerib (see nditab, et
vasara juhtklapp t66tab). Kui klapp ei tdota, kontrollige tddvahendeid: mehhaanilisi
tthendusi, pilootrdhku ja elektrilist juhtimist.

HUDROAHELA ROHUALANDUSKLAPP AVANEB MADALAL ROHUL. VASARA TOOROHKU EI SAAVUTATA

Kontrollige paigaldust. Kontrollige rohualandusklapi to6d. Reguleerige hiidroahela
rohualandusklappi. Modtke suur rohk vasara sisselasketorus. Tdpsemat teavet saate
oma kohalikult edasimiiiijalt.

LIIGNE VASTUROHK TAGASIVOOLUTORUS
Kontrollige paigaldust. Kontrollige tagasivoolutoru suurust.

LEKE ROHUKONTUURIST TAGASTUSKONTUURI EKSKAVAATORI HUDROAHELAS
Kontrollige paigaldust. Kontrollige pumpa ja teisi hiidraulikakomponente.

VASARA KLAPI TOO TORGE
Vasarat tuleb hooldada Rammeri ametlikus teeninduses.

KOLVI TORGE
Vasarat tuleb hooldada Rammeri ametlikus teeninduses.
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4.2 VASAR TOOTAB EBAREGULAARSELT, KUID LOOK ON TAISJOUGA

EBAPIISAV TOITEJOUD EKSKAVAATORILT
Vaadake korrektseid toovotteid. Vaata “Igapdevane t66” lehekiiljel 36.

HUDROAHELA ROHUALANDUSKLAPP AVANEB MADALAL ROHUL. VASARA TOOROHKU EI SAAVUTATA

Kontrollige paigaldust. Kontrollige rohualandusklapi t66d. Reguleerige hiidroahela
rohualandusklappi. Mdotke suur rohk vasara sisselasketorus. Tédpsemat teavet saate
oma kohalikult edasimiiijalt.

VASARA KLAPI TOO TORGE
Vasarat tuleb hooldada Rammeri ametlikus teeninduses.

MAARIMISSEADISE HUDROAHELA RIKE
Olileke. Vasarat tuleb hooldada Rammeri ametlikus teeninduses.

4.3 VASAR TOOTAB EBAREGULAARSELT JA LOOK ON JOUTA

TOOVOTE POLE OIGE
Vaadake korrektseid toovotteid. Vaata “Igapdevane t66” lehekiiljel 36.

HUDROAHELA ROHUALANDUSKLAPP AVANEB MADALAL ROHUL. VASARA TOOROHKU EI SAAVUTATA

Kontrollige paigaldust. Kontrollige rohualandusklapi t66d. Reguleerige hiidroahela
rohualandusklappi. Mddtke suur rohk vasara sisselasketorus. Tédpsemat teavet saate
oma kohalikult edasimiiijalt.

ROHUREGULEERKLAPI SEADISTUS ON VALE
Vasarat tuleb hooldada Rammeri ametlikus teeninduses.

ROHULANGUS ROHUAKUMULAATORIS
Vasarat tuleb hooldada Rammeri ametlikus teeninduses.

VASARA KLAPI TOO TORGE
Vasarat tuleb hooldada Rammeri ametlikus teeninduses.

4.4 LOOGIKIIRUS LANGEB

OLI ON ULEKUUMENENUD (ULE 80°C/ 176 °F)

Kontrollige rikkeid oli jahutussiisteemis ja sisemisi lekkeid vasaras. Kontrollige
litkkurmasina hiidroahelat. Kontrollige liikurmasina rohualandusklapi t66d.
Kontrollige liini suurust. Lisage tdiendav dli vahejahuti.

HUDRAULIKAOLI VISKOOSSUS ON LIIGA MADAL
Kontrollige hiidraulikadli. Vaata “Nduded hiidraulikadlile” lehekiiljel 54.

LIIGNE VASTUROHK TAGASIVOOLUTORUS
Kontrollige paigaldust. Kontrollige tagasivoolutoru suurust.
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HUDROAHELA ROHUALANDUSKLAPP AVANEB MADALAL ROHUL. VASARA TOOROHKU EI SAAVUTATA

Kontrollige paigaldust. Kontrollige rohualandusklapi to6d. Reguleerige hiidroahela
rohualandusklappi. Mddtke suur rohk vasara sisselasketorus. Tdpsemat teavet saate
oma kohalikult edasimiiijalt.

LEKE ROHUKONTUURIST TAGASTUSKONTUURI EKSKAVAATORI HUDROAHELAS
Kontrollige paigaldust. Kontrollige pumpa ja teisi hiidraulikakomponente.

OLIVOOL LIIKURMASINAST ON LIIGA SUUR

Vasaral on sisseehitatud Ramvalve, mis peab vihendama olivoolu vasarasse, kui
olivool litkurmasinast on liiga suur. Kui 166gisagedus on liiga véike, kontrollige
olivoolu. Tépsemat teavet saate oma liikkurmasina kohalikult edasimiiiijalt.

ROHULANGUS ROHUAKUMULAATORIS
Vasarat tuleb hooldada Rammeri ametlikus teeninduses.

VASARA KLAPI TOO TORGE
Vasarat tuleb hooldada Rammeri ametlikus teeninduses.

4.5 VASAR EI SEISKU

SISEMINE OLILEKE VASARAS
Vasarat tuleb hooldada Rammeri ametlikus teeninduses.

VASARA JUHTKLAPI TOO TORGE
Kontrollige litkurmasinas vasara juhtklapi t66d.

4.6 OLI KUUMENEB ULE

RAKENDUS POLE VASARA JAOKS OIGE

Vaadake soovituslikke kasutusviise ja korrektseid toovotteid. Vaata “Igapidevane
t00” lehekiiljel 36.

OLI VAHEJAHUTI JAHUTUSVOIMSUS ON LIIGA VAIKE
Lisage tdiendav dli vahejahuti.

HUDROAHELA ROHUALANDUSKLAPP AVANEB MADALAL ROHUL. VASARA TOOROHKU EI SAAVUTATA

Kontrollige paigaldust. Kontrollige rohualandusklapi t66d. Reguleerige hiidroahela
rohualandusklappi. Mddtke suur rohk vasara sisselasketorus. Tédpsemat teavet saate
oma kohalikult edasimiiijalt.

HUDRAULIKAOLI VISKOOSSUS ON LIIGA MADAL
Kontrollige hiidraulikadli. Vaata “Nouded hiidraulikadlile” lehekiiljel 54.

LEKE ROHUKONTUURIST TAGASTUSKONTUURI EKSKAVAATORI HUDROAHELAS
Kontrollige paigaldust. Kontrollige pumpa ja teisi hiidraulikakomponente.
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SISEMINE OLILEKE VASARAS
Vasarat tuleb hooldada Rammeri ametlikus teeninduses.

LIIGNE VASTUROHK TAGASIVOOLUTORUS
Kontrollige paigaldust. Kontrollige tagasivoolutoru suurust.

4.7 TOOSEADISE KORDUV TORGE

RAKENDUS POLE VASARA JAOKS OIGE

Vaadake soovituslikke kasutusviise ja korrektseid toovotteid. Vaata
“Kasutusjuhised” lehekiiljel 31.

ROHMAKAD TOOVOTTED

Vaadake soovituslikke kasutusviise ja korrektseid toovotteid. Vaata “Igapidevane
t00” lehekiiljel 36.

TOOSEADIS EI SAA PIISAVALT MAARDEAINET
Vaadake soovituslikke kasutusviise ja korrektseid t6ovotteid.

LIIGA PIKK TOOSEADIS

Kasutage lithimat vdimalikku to0seadist. Vaadake soovituslikke kasutusviise ja
korrektseid toovotteid.

TOOSEADISE KIIRE KULUMINE

Vaadake soovituslikke kasutusviise ja korrektseid toovotteid. Vaata “Igapdevane
t00” lehekiiljel 36. Erinevate rakenduste jaoks on saadaval laiem valik tooseadiseid.
Tapsemat teavet saate oma kohalikult edasimiitijalt.

4.8 AUTOMAATSE MAARIMISSEADME PROBLEEMID

TOOSEADISE ULEMINE VOI ALUMINE PUKS EI SAA PIISAVALT MAARDEAINET
B Kiilmad tingimused. Kandke miairdepritsiga méiédret midrdeniplitele.
B Dosaator on rakenduse jaoks valesti reguleeritud. Dosaatorit tuleb reguleerida.

B Maiidrimisseadise ummistus. Tédpsemat teavet saate oma kohalikult
edasimiiiijalt.

TOOSEADISE ULEMINE VOI ALUMINE PUKS SAAB LIIGA PALJU MAARDEAINET
B Dosaator on rakenduse jaoks valesti reguleeritud. Dosaatorit tuleb reguleerida.

B Lcke dosaatoris. Dosaator tuleb vélja vahetada. Tdpsemat teavet saate oma
kohalikult edasimiitijalt.
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TOOSEADIS EI SAA ULDSE MAARDEAINET

Maiirdekassett on tithi voi kahjustatud. Vahetage méirdekassett. Vaata
“Automaatne mairimine” lehekiiljel 49.

Dosaator on vigane. Dosaator tuleb vilja vahetada. Tapsemat teavet saate oma
kohalikult edasimiiiijalt.

Leke méérdelddvikus voi survevoolikus. Kontrollige 16dvikuid ja vajadusel
vahetage vilja.

Maiiérde- ja survelddvikud on vastupidi paigaldatud. Vahetage 1d6dvikud
omavahel dra.

Probleemide lahendamise jdtkamiseks lahutage madrdelodvik vasara klapi
korpusest ja rakendage vasarat. Parast 10 minutit t66d kontrollige, kas méére on
tunginud mairdelddvikusse.

MAARIMISSEADE TOOTAB (KUI MAARDELODVIK ON LAHTI UHENDATUD)

Leke vasara madadrdekanalis. Vasarat tuleb hooldada Rammeri ametlikus
teeninduses.

Vasara mairdekanal on umbes. Vasarat tuleb hooldada Rammeri ametlikus
teeninduses.

MAARIMISSEADE EI TOOTA (KUI MAARDELODVIK ON LAHTI UHENDATUD)

Eemaldage méédrimisseade vasaralt ja viige hooldamiseks Rammeri ametlikku
teenindusse.

4.9 TAIENDAV ABI

TAIENDAV ABI

Kui vajate tdiendavat abi, olge valmis enne edasimiiiijale helistamist vastama
jérgmistele kiisimustele.

Mudel ja seerianumber

Tootunnid ja teenindusajalugu

RD3 aruanne, kui see on olemas

Liikurmasina mudel

Paigaldamine: Olivool, to6rdhk ja tagasivoolutoru rdhk, kui need on teada
Kasutamine

Kas toode t66tas varem normaalselt.
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Hiidrovasara tehnilised andmed

1.1 TEHNILISED ANDMED

1655E STD

1. HUDROVASARA TEHNILISED ANDMED

Osa Tehnilised andmed

Minimaalne t66kaal® 1100 kg (2425 naela)

Vasara mass 890 kg (1962 naela)

T66r3hkS 135—145 baari (19602105 psi)
Rohualandus, mind 190 baari (2755 psi)
Rohualandus, max 220 baari (3190 psi)

Olivoolu vahemik 90—130 1/min (23,8-34,3 gal/min)
Vasturdohk, max 10 baari (145 psi)

Sisendvoimsus

31 kW (42 hj)

Tooseadise diameeter

115 mm (4,53 tolli)

Survetoru tthendus (IN)

SAE 6000 psi 1"

Tagasivoolutoru tihendus (OUT)

SAE 6000 psi 1"

Miirdeliitmik (G)® BSPP-sisemine 3/8"
Ohuliitmik (A)f BSPP-sisemine 3/8"
Survetoru modt (minimaalne siseldbimdot) (26 mm (1,02 tolli)
Tagasivoolutoru mdot (minimaalne 26 mm (1,02 tolli)

siseldbimoot)

Optimaalne dlitemperatuur

40...60 °C (104...140 °F)

Lubatud dlitemperatuuri vahemik

—20 - 80 °C (-4 — 176 °F)

Optimaalne viskoossus todtemperatuuril

30...60 cSt

Lubatud 6li viskoossuse vahemik

20...1000 cSt

Liikurmasina mass®

12-20t (26500 — 44100 naela)

Miiratase, moodetud helivoimsuse tase,
Lwah

123 dB (123 dB)

Lehekiilg 78 - Tehnilised andmed

Miiratase, garanteeritud helivdoimsuse tase,
LWA'!

127 dB (127 dB)

Koos keskmise kinnitusklambri ja standardse tooseadisega

Minimaalne seadistus = tegelik t66rdhk + 50 baari (730 psi)

Asub klapi korpuse samal kiiljel, kus survetoru (IN) iihendus
Kontrollige tdstevdimet liikurmasina tootjalt

Vastavalt Euroopa Liidu direktiivile 2000/14/EU

Vastavalt Euroopa Liidu direktiivile 2000/14/EU

SERme Al o

Tegelik 166gisagedus soltub dlivoolust, dli viskoossusest, temperatuurist ja purustatavast materjalist
Tegelik rohk soltub dlivoolust, dli viskoossusest, temperatuurist, purustatavast materjalist ja vasturdhust

Asub klapi korpuse samal kiiljel, kus tagasivoolutoru (OUT) ithendus
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1.2 POHILISED MOOTMED
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1.3 KINNITUSKLAMBRI NAITAJAD

Y
ol © © ¢ o i
°| o O
i 7 i
L
|l 9 || o
o o o o |
Y X
R040239 Lantl -
Osa Tehnilised andmed
Pohjaplaat, soovituslik miinimumpaksus |25 mm (0,98 tolli)
X)
Kiiljeplaat, soovituslik miinimumpaksus |25 mm (0,98 tolli)
(Y)
Survelddviku ava laius (Z) 200 mm (7,87 tolli)
Survelddviku ava siigavus (V) 60 mm (2,36 tolli)

NB! Pérast keevitamist kontrollige plaadi tasasust ja vajaduse korral lihvige
pinda. Maksimaalne lubatav hilve tasapinnast on 1 mm (0,04 in)

Kinnitusklambri projekteerimisel arvestage jargnevaga

Plaatide noutav paksus

Vasara 0ige transpordiasend

Kdige tavalisem vasardamisasend, kus kopa silinder on keskmises asendis.

Mehhaanilised stopperid kopa silindri kaitsmiseks, kui vasar on 10puni sees voi
viljas

Tihvtiavade asukohad kinnitusklambri hingedel Normaalselt on need paigutatud
vasara telgjoone suhtes peaaegu stimmeetriliselt.

Varre kinnitusklambri tihvti korgus kinnitusklambri pohjaplaadist (A) Korgus
sOltub sellest, kui lahedal on tihvt vasara telgjoonele. Mida ldhemal see on, seda
pikem peab olema modt (A).

Vasara tagasiloogi ja 106gijou moju kopa silindrile, mis tuleb minimeerida. See
moju soltub kaugusest (B). Mida suurem on kaugus (B), seda vdiksem on mdju.
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1.4 RD3 TEHNILISED NAITAJAD

Hiidrovasara tehnilised andmed

R040252

) .
®) N
5> .,
Osa Tehnilised andmed
Aku tiilip Peamine liitiumaku, sisseehitatud,

kaitselimbrises

Temperatuur, t00

20— 85 °C (4 — 185 °F)

Temperatuur, ladustamine

—40 — 85 °C (-40 — 185 °F)

Antenn, GPS Sisemine
Antenn, 3G/GSM Sisemine
IP klass IP69k
ADR UN3091
Liitiumi sisaldus 2,0 grammi
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2. TOOSEADISE TEHNILISED ANDMED
A— B—+— |C—+ D— |E—+
o R040285

Tooriist Osa nr Pikkus Kaal Labimoot

Meisel (A) BB49E1 1000 mm 67 kg (148 |115 mm
(39,37 tolli) |naela) (4,53 tolli)

Koonusmeisel (B) BB49E3 1000 mm 68 kg (150 |115 mm
(39,37 tolli) |naela) (4,53 tolli)

Tomp (C) BB49E4 800 mm 58 kg (128 115 mm
(31,50 tolli) [naela) (4,53 tolli)

Piiramiid (D) BB49E3K3 | 1000 mm 66 kg (146|115 mm
(39,37 tolli) |[naela) (4,53 tolli)

Blunt (E) BB49E4C1 | 1000 mm 72 kg (159 (115 mm
(39,37 tolli) |[naela) (4,53 tolli)

Erinevate rakenduste jaoks on saadaval laiem valik tooseadiseid. Tapsemat teavet

saate oma kohalikult edasimiiijjalt.
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3.

CE-mérgistus ja EU vastavusdeklaratsioon

CE-MARGISTUS JA EU VASTAVUSDEKLARATSIOON

EU VASTAVUSDEKLARATSIOON

Originaal

(direktiiv 2006/42/EU, Lisa II. 1 A; direktiiv 2000/14/EU)

Tootja: Sandvik Mining and Construction Oy, Breakers Lahti
Aadress: Taivalkatu 8, FI-15170 Lahti, Finland

Kaiesolevaga kinnitame, et Rammeri hiidrovasar

Mudel: 1655E

- vastab masinadirektiivi 2006/42/EU asjaomastele siitetele.

- Vastab vilitingimustes kasutatavate seadmete miira kisitleva direktiivi 2000/14/EU kaikidele
asjassepuutuvatele sitetele.

Vastavuse hindamiseks viidi 18bi ,,Tootmise sisekontroll* (lisa V).

Mudel Seerianumber Mo0odetud helivoimsuse tase: Garanteeritud helivoimsuse
LWA [dB] tase: LWA [dB]
1655E 1655EA 123 127

- Vastab jiargmiste ELi direktiivide ja méiruste asjakohastele siitetele, kui on kohaldatav.
Raadioseadmete direktiiv 2014/53/EL.
Elektromagnetilise {ihilduvuse direktiiv 2014/30/EU.

- Kohaldatud on jargmisi standardeid (standardite osi/punkte).

EN ISO 12100 — Masinate ohutus. Projekteerimise, riskide hindamise ja riskide vdhendamise iildised
pOhimdtted.

DNV GL ISO 9001 kohaselt sertifitseeritud kvaliteedijuhtimise siisteem; toodete disain ja tootmine.
Tehniline dokumentatsioon ja tootmise vastavus

N.N., uurimis-, arendus- ja laienemistegevuse juht, vastutab tehnilise toimiku koostamise eest ning kinnitab, et
toode vastab peamistele tervishoiu- ja ohutusnduetele.

M.M., tarnejuht, kinnitab, et masinad on toodetud tehnilise toimiku kohaselt.

N. N. ja M. M. on volitatud koostama seda vastavusdeklaratsiooni.

Allkirjastatud Sandvik Mining and Construction Oy, Breakers Lahti, eest ja nimel
Koht: Taivalkatu 8, FI-15170 Lahti, Finland

Kuupiev: pp.kk.aaaa

Allkirjastaja: N.N.

R&DJE direktor

Allkirjastaja: M. M.

Hankedirektor
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CE-mérgistus ja El vastavusdeklaratsioon 1655E STD

3.1 RD3 JA ANDMETE PRIVAATSUS

Téhtis teatis. See 1655E

(edaspidi ,,toode*) on varustatud kaugjadlgimisteenuse seadmega, mis kogub toote asukoha- ja kasutusandmeid
(sh kaugjdlgimisteenuse riistvara ja tarkvara, mis on paigaldatud, iihendatud ja aktiveeritud Sandviki tehases voi
mujal), et Sandvik saaks (i) tagada teile ja Sandviki toote miiligiga seotud edasimiiiijatele (edaspidi
,,edasimiiiijad) juurdepddsu toote andmetele veebis hallatava (voi muu sarnase) tellimusteenuse kaudu pérast
internetis portaali www.mybreakersfleet.rocktechnology.sandvik/ tingimustega ndustumist (edaspidi
,seadmete jdlgimisteenus®) ning (i) koguda toote kohta teavet, mis vdimaldab jdlgida toote joudlust,
tookindlust ja tulemuslikkust ning koostada andmeid. Sandvik sidilitab Oiguse muuta seadmete
kaugjalgimisteenuses Sandviki loodud, tuletatud v&i saadud andmed vdi seadmete kaugjédlgimisteenuse kaudu
muul viisil loodud andmed anoniilimseks ja/vdi koondada need uude andmekogumisse, et need ei sisaldaks
kunagi isikuandmete kaitse tldmadruse ((EL) 2016/679) tdhenduses isikuandmeid. Toote kasutamisega
ndustute, et Sandvik voib koguda, salvestada, iiles laadida, talletada, analiiiisida ja to0delda tavaparast
valdkonnapdhist teavet ning toote kasutamise ja seisukorraga seotud andmeid, sealhulgas (kuid mitte ainult)
asukoha-, mootori-, todtundide andmed. Noustute, et Sandvik voib neid andmeid kasutada ning avaldada oma
sidusettevotjatele vdi teistele Sandvik Groupi litkmetele, edasimiiiijatele ja kolmandatele osapooltele, kes
osutavad Sandvik Groupile teenuseid Sandviki teenuste ajakava ja varuosatarnete optimeerimiseks, klienditoe
kvaliteedi parendamiseks ja/voi mis tahes ettevOttesisestel pohjustel, sealhulgas (kuid mitte ainult)
tootearendus, &ri- ja turuanaliilisid ning toodete joudluse ja saadavuse tdiustamine. Kui soovite oma ndusoleku
nende andmete kogumise, salvestamise ja tdotlemise osas tiihistada, esitage Sandvikile kirjalik taotlus nende
andmete kogumise ja todtlemise 1opetamiseks. Iga toote puhul on ndutav eraldi kolmekuune (3) etteteatamisaeg
ning esitada tuleb vdhemalt (i) toote seerianumber ja (ii) teie ndusoleku ldppkuupédev. Pange tdhele, et kui
soovite oma ndusolekust loobuda, v3ib see mdjutada tootega seotud lepingute kehtivust ja sellega voib kaasneda
lepingutingimuste kohaselt lepingu 10petamine, sealhulgas (kuid mitte ainult) hoolduslepingud ja pikendatud
garantii  lepingud. Lisateabe saamiseks ja oma toote jilgimiseks kiilastage  veebilehte
www.mybreakersfleet.rocktechnology.sandvik/.
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