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Esipuhe 5011ESTD, HD

1. ESIPUHE

1.1 TAMA OHJEKIRJA

BG: MowuckaiTe ot guctpmnbyTopa Ha Rammer Bepcrs Ha 6bArapcKku e3nK Ha TOBa PbKOBOACTBO.

CS: Ceskou/Slovenskou verzi této prirucky ziskate o vaseho prodejce spole¢nosti Rammer.

DA: Bed om en dansksproget version af denne manual hos din Rammer-forhandler.

DE: Fragen Sie Ihren Rammer-Handler nach der deutschen Fassung dieses Handbuchs.

EL: ZntioTe TNV EMANVIKN €K&00N TOU TAPOVTOG EYXEIPISiOU ATTO TOV TOTIKO AVTITPOoWTIO TNG Rammer.
EN: Ask for the English language version of this manual from your Rammer dealer.

ES: Pidale a su distribuidor de Rammer la version en espaiol de este manual.

ET: Kdesoleva kasutusjuhendi eestikeelse versiooni saate Rammeri edasimiidjalt.

FI: Pyyda suomenkielinen ohjekirja Rammer-jdlleenmyyjaltasi.

FR: Adressez-vous a votre revendeur Rammer pour obtenir la version francaise de ce manuel.

HR: Hrvatsku verziju ovog priruc¢nika zatraZite od zastupnika tvrtke Rammer.

HU: Ez a kézikonyv magyar nyelven is elérhetd, kérje Rammer forgalmazojatol.

IS: Bidjid Rammer dreifingaradila ykkar um islenska utgafu af pessari handbok.

IT: E possibile richiedere la versione in lingua italiana di questo manuale presso il rivenditore Rammer.
LT: Paprasykite savo Rammer platintojo lietuviskos instrukcijos versijos.

LV: Rokasgramatas tulkojumu latvie$u valoda jautajiem savam Rammer dilerim.

NL: Vraag bij uw Rammer-dealer naar de Nederlandse versie van deze gebruiksaanwijzing.

NO: Be om den norske versjonen av denne handboken fra din Rammer-leverander.

PL: Prosze zwrdcic sie do dystrybutora Rammer, aby otrzymac niniejszg instrukcje w jezyku polskim.
PT: Solicite a versdo em portugués deste manual ao seu representante Rammer.

RO: Solicitati versiunea in limba romana a acestui manual de la distribuitorul dumneavoastra Rammer.
RU: 3anpocuTe Bepcmio AaHHOrO PyKOBOACTBA Ha PYCCKOM A3bIKe Y Ballero gunepa KomnaHun Rammer.
SK: Cesku/Slovensku verziu tejto prirucky ziskate u svojho predajcu spoloénosti Rammer.
SL:Vprasanje svojega Rammer predstavnika za ta priroc¢nik v slovenskem jeziku.

SR: TraZite verziju ovog priru¢nika na srpskom jeziku od vaseg Rammer dilera.

SV: Be om den svensksprakiga versionen av denna manual hos din Rammer-aterforséljare.

TR: Bu kilavuzun Tirkge versiyonunu Rammer temsilcinizden isteyebilirsiniz.
R010483

Tédmin kirjan tarkoituksena on esitelld laite ja opastaa kéyttdjdd sen turvalliseen
kayttoon. Se siséltdd myos tietoa huollosta sekid tuotteen tekniset tiedot. Lue kirja
kannesta kanteen ennen asennusta, kdyttoonottoa tai lisdlaitteen ensimmdiisti
huoltoa.

Tdssd kirjassa esitetyt mittayksikot ovat SI-yksikoitd. Esimerkiksi painot on
ilmoitettu kilogrammoissa (kg). Joissain tapauksissa muut yksikdt esitetddn suluissa
(). Esimerkiksi 28 litraa (7.4 US gal).

Oikeudet muutoksiin pidétetdan.
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5011E STD, HD Esipuhe

KAYTETYT MERKIT

Tarkedt turvallisuusohjeet on merkitty kirjassa alla olevalla varoitusmerkilld. Lue
merkkid seuraavat ohjeet huolellisesti. Jos et ymmarra tai noudata niita varoituksia,
saatat sind tai muut joutua vaaratilanteeseen. Myos laite saattaa vahingoittua. Katso
kuva 1.

Q

R010127

Télla merkilld on merkitty kielletyt toiminnot tai vaaralliset paikat. Jos et ymmarra
tai noudata niitd varoituksia, saatat sind tai muut joutua vaaratilanteeseen. Myos
laite saattaa vahingoittua. Katso kuva 2.

2.

x

R010128

Tédma merkki tarkoittaa oikeaa ja suositeltavaa kayttdtapaa. Katso kuva 3.

3.

N\

R010126

Tédma merkki tarkoittaa ympéristo- ja kierrdtysasiaa. Katso kuva 4.

4.

%

R010265
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Esipuhe

5011E STD, HD

1.2 TURVAOQHJEET

Turvaohjeet on esitetty tdmin kirjan osassa "Turvallisuus" sekd kohdissa, joissa
vaaratilanne on ilmeinen. Varoitustarrat on myos kiinnitetty laitteeseen
varoittamaan vaaratilanteista, jotka saattavat johtaa ruumiinvammaan tai jopa
kuolemaan, ja antamaan ohjeita niiden valttdmiseksi. Ndma varoitukset oppaassa ja
koneeseen kiinnitetyissd varoitustarroissa on merkitty esitellyin varoitusmerkein.

Pystyéksesi kdyttdmadn laitetta oikein sinun on myds hallittava peruskoneen kéytto.
Ald kiyti tai asenna laitetta, jos et osaa kiiyttid kaivinkonetta asianmukaisesti.
Lisdlaite on tehokas tydkalu. Jos sitd kdytetddn asiantuntemattomasti, se voi
aiheuttaa vahinkoa.

Opettele kiyttimain laitetta kaikessa rauhassa. Ali kiirehdi - ja miké tirkeinti - 414
vaaranna turvallisuutta. Ald arvaa. Jos olet epdvarma laitteen kéytostd tai et
ymmarré ohjeita, kysy jilleenmyyjaltasi.

Laitteen huolimaton kiyttd, rasvaus tai huolto saattaa johtaa vaaratilanteeseen ja
aiheuttaa vahinkoa.

Ald kiyti laitetta, ennen kuin olet lukenut ja ymmirtinyt tissd kirjassa annetut
ohjeet.

Ald myoskiin rasvaa tai huolla laitetta, ennen kuin olet lukenut ja ymmartinyt
kirjan ohjeet.

1.3 TAKUU

Tarkista, ettd lisdlaitteen mukana on erikseen toimitettu takuulomake, jossa
esitetddn takuuehdot. Jos lomake puuttuu, ota yhteys jdlleenmyyjéési.

KONEKORTTI

Jélleenmyyjd tdyttdd konekortin asennustarkastuksen jidlkeen. Kopio siitd
lahetetddn valmistajalle. Konekortti on erittdin térked, koska tehtaalle ldahetetty
kortti on ehto takuukisittelylle. Varmista, ettd saat konekortista kopion ja etté kortti
on oikein tiytetty.

ASENNUSTARKASTUS

Asennustarkastus on tehtdvd, kun tuote on asennettu Kkaivinkoneeseen.
Asennustarkastuksessa tarkistetaan, ettd tietyt arvot (kuten tyOpaine ja Oljyvirta)
eivit ylité sallittuja raja-arvoja. Katso “Vasaran tekniset tiedot” sivulla 80.

1.4 VARAOSATILAUKSET

Jos tarvitset varaosia laitteeseesi tai lisdtietoja laitteesi huollosta, ota yhteyttd
paikalliseen jdlleenmyyjdén. Tasmaélliset tilaukset varmistavat nopeat toimitukset.
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5011E STD, HD

[Imoita jilleenmyyjéllesi:

1.

® N kW

Yritys ja yhteyshenkild
Tilausnumero (jos saatavilla)
Toimitusosoite

Toimitustapa

Toivottu toimitusaika
Laskutusosoite

Tuotteen malli ja sarjanumero

Tarvittava osa, varaosanumero ja tarvittava méaéra

COPYRIGHT © 2019 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY
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Tuotteen numerot 5011ESTD, HD

2. TUOTTEEN NUMEROT

2.1 TYYPP1 JA SARJANUMERO

Tuotteen sarjanumero on meistetty venttiilipesddn. Sekd malli, ettd sarjanumero
16ytyvit tunnistuskilvesti. Tarkista, ettd malli vastaa timin késikirjan kannessa
olevaa merkintaa.

Laitetta huollettaessa tai varaosia tilattaessa on tarkeda viitata laitteen tiaydelliseen
sarjanumeroon. Tuotteen osien tunnistaminen ja ylldpito perustuvat nimenomaan
sarjanumeroon.

mﬂ‘l@) Hydraulic Hammer

|2
Model: M | 3
Version: —XXXXXXX |
Serial number; XXXXXXXXX
Hammer weight: XXXX kg
Min. working weight: XXXX kg
Operating pressure: XXX - XXX bar
Oil flow: XXX - XXX I/min
Manufactured: XX/ XXXX 10

Manufacturer: i

Sandvik Mining and Construction Oy

Taivalkatu 8
15170 Lahti
Finland

R010533

TYYPPIKILVEN SISALTO

Hydraulivasara
Malli
Versio

Sarjanumero

Vasaran paino (kg)

Ty6paino, minimi (kg)

Kayntipaine (bar)

Oljyvirtaus (1/min)

O | 0 | | | | W[ —

Valmistettu tai Valmistuspdiva

—
=)

Valmistaja

Sivu8 - Kaytto COPYRIGHT © 2019 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



5011E STD, HD Tuotteen esittely

3. TUOTTEEN ESITTELY

3.1 YLEISTA

Tdmid laite on hydraulisesti toimiva vasara. Se voidaan asentaa kaikkiin
kaivinkoneisiin, jotka tdyttdvdt asennukselle asetetut hydrauliset ja mekaaniset
vaatimukset. Laitteen toiminta perustuu terdsméinnidn toistuvaan edestakaiseen
litkkeeseen. Alas tullessaan se iskee vaihdettavan rikotusterén padhén, joka vélittad
rikostusenergian rikottavaan materiaaliin.

Ylimééraista paineakkua ei tarvita, koska sisdénrakennettu korkeapaineakku tasaa
painelinjasta tulevia painepiikkejd. Vasaran iskuenergia on ldhes vakio ja
riippumaton peruskoneen hydrauliikasta.

3.2 PAKKAUKSEN PURKU

Poista kaikki terdsnauhat pakkauksesta. Avaa pakkaus ja poista suojamuovit
tuotteesta.

&y

Kierrita kaikki pakkausmateriaalit (teras, muovi, puu) asianmukaisesti.

3.3 NOSTO-OHJEET

Kéyti nostolaitetta nostaessasi esineitd, jotka painavat 23 kg (51 Ib) tai enemmaén
viélttddksesi selkdvaurioita. Varmista, ettd kaikki nostovélineet ovat hyvissd
kunnossa ja ne ovat tyohon oikein mitoitettuja. Tarkista koukkujen oikea asento
nostovaiheessa. Nostosilmukoita ei saa sivukuormittaa nostovaiheessa. Vasaran
terdn kayttiminen nostotarkoituksiin on kielletty.
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Tuotteen esittely 5011ESTD, HD

ANNETUT NOSTOPISTEET

Kéyti tuotteen kotelossa olevia nostolenkkejd ainoastaan tuotteen nostamiseen tai
kisittelyyn. Nostokapasiteettilaskelma perustuu tuotteen tyOpainoon sisdltden
vakioterin ja kiinnityskappaleen.

A

Varoitus! Vilttidksesi putoavat esineet dla kayti tuotetta muiden tuotteiden
nostamiseen. Kiytid tuotteen kotelossa olevia nostolenkkejid ainoastaan
tuotteen nostamiseen tai kisittelyyn.

Suurin sallittu kokonaispaino on merkitty tuotteen CE-kilpeen ja teknisiin tietoihin.
Katso “Vasaran tekniset tiedot” sivulla 80. Jos paino ylittdd CE-kilvessd ja
teknisisséd tiedoissa ilmoitetun suurimman sallitun kokonaispainon tulee kayttad
muita nostopisteitd/menetelmid kuin tuotteessa alunperin on annettu.

Tuotteessa olevat muut kierrereidit (esimerkiksi vasaran iskuyksikdssd) on
tarkoitettu ainoastaan yksittdisten osien kasittelyyn. On kiellettyd nostaa koko
kokoonpanoa niitd kierrereikid kéyttden (esimerkiksi sylinterin ulkopinnoissa).
Osien kasittelyd varten 10ytyy tuotteen korjaamokésikirjasta sopivat
nostomenetelmét ja -sovittimet.

NOSTOSILMUKAN RUUVIT

Kiristd nostosilmukan ruuvit tiysin kiinni. Laita taakka nostosilmukalle vain jos
ruuvi on huolellisesti kiristetty koteloon.

A

Huolimattomasti Kiristetty ruuvi ennen nostosilmukan kuormittamista saattaa
johtaa nostosilmukan rikkoutumiseen ja tuotteen putoamiseen.

Jos kaytdt mekaanisia tydkaluja kiristyksessd varmista, ettd varsi ei ylirasitu.
Varmista ennen nostoa, ettd ketju ja/tai koukku on pingottunut.

Kahta nostosilmukan ruuvia kiytettdessd nostokapasiteetti riippuu nostoketjujen
kulmasta. Kulma ei saa olla alle 45°, kuten kuvassa on nédytetty. Kun nostosilmukan
ruuvit on kiristetty tulee molempien silmukoiden olla linjassa.

Kuormituskapasiteettilaskelma soveltuu lampdétiloihin vélilla -10 °C (14 °F) ja 40
°C (104 °F).

Ennen nostosilmukan ruuvien uudelleenkdytt6d varmista, ettd niissd ei ole
pintasidrdjd (esimerkiksi ruostetta, pistesyOpymid, huokosia, taitoksia ja sirdjd,
silmukan muodonmuutosta, tai puuttuvia tai rikkoutuneita kierteitd).

Paikallisia ja kansallisia turvallisuusstandardeja koneille ja nostovilineille tulee
aina noudattaa ehdottoman tarkasti.

Huom: Nostosilmukka on aina vaihdettava kuusioruuviin ennen tyon aloittamista.
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5011E STD, HD Tuotteen esittely

=

&)
5

/

R010266

Nostolaitteen on turvallisesti kannettava tuotteen tydpaino. Katso “Vasaran
tekniset tiedot” sivulla 80. Aseta nostoketjut tai -silmukat kuvan osoittamalla
tavalla nostaaksesi tuotteen.

R010499

Huom: Nostosilmukka on aina vaihdettava kuusioruuviin ennen tyon aloittamista.
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Tuotteen esittely 5011ESTD, HD

NOSTAMISEN TURVALLISUUSOHJEET

Alla on muutamia yleisid turvallisuusohjeita nostotoimintoihin liittyen. Tdmén
lisdksi tulee aina noudattaa ehdottoman tarkasti paikallisia ja kansallisia standardeja
koneille ja nostovilineille. Huomioikaa, etti alla oleva lista ei ole kaikenkattava,
teiddn tdytyy aina varmistaa tydtavan turvallisuus itsellenne ja muille.

B Al nosta kuormaa ihmisten yli. Kukaan ei saa olla nostettavan kuorman alla.
B Ali nosta ihmisi ja ld ikind kulje nostetun kuorman mukana.

B Pidd ihmiset poissa nostoalueelta.
|

Viltd kuorman sivuttaisvetoa. Varmista, ettd nostat alussa l0ysét hitaasti pois.
Kéynnista ja pysdytd huolellisesti.

Nosta kuormaa muutama senttimetri ja varmista kiinnitys ennen kuin jatkat.
Varmista, ettd kuorma on tasapainossa. Tarkista mahdoliset irtonaiset esineet.

B Al ikini jitd riippuvaa kuormaa valvomatta. Siilyti kuorman hallinta kaikissa
tilanteissa.

B Ali ikind nosta nimelliskapasiteettia suurempaa kuormaa (katso tuotteen
kayttopaino teknisisti tiedoista).

B Tarkista kaikki nostovilineet ennen kiyttod. Ald kiytd viintyneiti tai
vaurioituneita nostovélineitd. Suojaa nostovélineet terdviltd kulmilta.

B Noudata kaikkia paikallisia turvallisuusohjeita.
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5011E STD, HD Tuotteen esittely

3.4 PAAQOSAT STD

Vasaran padosat on esitetty alla olevassa kuvassa.

R010497

Kotelo

Kiinnityslaippa

Jousituselementit

Letkuliitdnnét (paine- ja paluulinjat)
Paineakku

Rasvauslaite

Rasvanippa

TommO 0w

Terén piditinmekanismi

—

Alaterdholkin pidatinmekanismi

—

Kulutuslevyt
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Tuotteen esittely 5011ESTD, HD

3.5 PAAOSATHD

Vasaran padosat on esitetty alla olevassa kuvassa.

R010498

Kotelo

Kiinnityslaippa

Jousituselementit

Letkuliitdnnét (paine- ja paluulinjat)
Paineakku

Rasvanippa

Teran pidatinmekanismi

T Q™ m oo w >

Alaterdholkin piddtinmekanismi

[l

Kulutuslevyt

3.6 RAMVALVE

Vasara on varustettu Ramvalve-jdrjestelmailla.

Ramvalve-jarjestelmd on suunniteltu pudottamaan merkittdvésti Oljyvirtausta
vasaraan silloin kun 6ljyvirtaus peruskoneelta on liian korkea.

Jos vasaran iskutaajuus putoaa yllden kdyton aikana, niin ota yhteys paikalliseen
peruskonemyyjéasi peruskoneen oljyvirtauksen alentamiseksi.
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5011ESTD, HD Tuotteen esittely

3.7 RASVAUSLAITE

Vasara voidaan varustaa automaattisella rasvauslaitteella. Terdrasva johdetaan
rasvauslaitteesta rasvakanavia pitkin vasaraan.

Automaattisen voitelujirjestelmén etuja ovat:
B Kulutusosien pidemmét huoltovilit

B Vasaran korkeampi hyotysuhde

B Mahdollisuus kédsirasvaukseen.

B Vihentynyt rasvahukka

Huom: Jotkut vasaramallit on varustettu késirasvauksen sovitinsarjalla ja eivét
sisdlld automaattista rasvalaitetta.

3.8 RD3 ETASEURANTALAITE

A

Varoitus! RD3 sisiltid aktivoidun SIM-Kkortin (radiolihetin) ja koteloidun
litiumioniakun. Molemmat tuotteet ovat sdinneltyji lentoliikenteessi. Ota
yhteytti huolitsijaasi lentorahdin rajoituksista.

A

Varoitus! Litium on erittdin helposti syttyva aine. Siilytd vaurioituneet
litiumioniakut tulenkestiiviissi astiassa. Ali ikini kuljeta vaurioitunutta tai
suojaamatonta litiumioniakkua. Noudata paikallisia lakeja ja sidadoksii
vaurioituneiden litiumioniakkujen asianmukaisessa hivittimisessa.

A

Varoitus! Sisidnhengitys, ihokontakti ja silmékontakti on mahdollinen akkua
avatessa. Sisillolle altistuttua syovyttivit hoyryt drsyttivit ihoa, silmii ja
limakalvoja. Liiallinen altistuminen saattaa aiheuttaa ei-fibroottisen
keuhkovaurion oireita ja limakalvojen arsytysoireita.

RD3 on vasaraan asennettu laite, joka mahdollistaa vasarayksikdiden etdseurannan.
Vasaraa kéytettdessd RD3 kerdd ja ldhettdd kiyttd- ja sijaintitietoja. Namé tiedot
ovat saatavilla verkkopalvelussa ja niitd voidaan kéyttdd esimerkiksi vasaran
tyOhistorian tarkasteluun, huoltoaikojen hallintaan, vasaran suorituskyvyn
optimointiin, kayttdjikoulutuksen suunnitteluun ja vasarakaluston hallinnointiin.

Kysy lisdtietoja paikalliselta Rammer-jélleenmyyjaltisi.
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Tuotteen esittely 5011ESTD, HD

|
|
‘
D R010509

3.9 YMPARISTONSUOJELU- JA KIERRATYSPOLITIIKKA

Rammer valmistaa tuotteita, jotka edistivdt materiaalien kierrdtystd ja auttavat
asiakkaita saavuttamaan heiddn ymparistonsuojelulliset pddméérdnsa. Tuotannossa
on otettu huomioon kaikki tarvittavat turvatoimet, jotta ympéristolle ei aiheudu
vahinkoa.

Rammer pyrkii ennakoimaan ja minimoimaan tuotteiden kéytostd ja huollosta
aiheutuneet riskit, jotka saattavat altistaa ihmiset tai ympariston vaaralle alttiiksi.
Tuemme asiakkaitamme heiddn pyrkimyksissddn ympériston suojelemiseksi
jokapdivéisessd tyossa.
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5011E STD, HD

Tuotteen esittely

Noudata seuraavia ohjeita kun tydskentelet Rammer tuotteella:

Havitd pakkausmateriaalit asianmukaisesti. Puu ja muovi voidaan polttaa tai
kierrattdd. Toimita terdsvyot metallinkierratykseen.

Suojele ympéristod 6ljyvahingoilta.

Hydraulidljyvuotojen tapauksessa laite on huollettava valittomasti.
Noudata tuotteen rasvausohjeita ja valtd liiallista rasvausta.

Ole huolellinen kun késittelet, varastoit ja kuljetat 6ljyja.

Havitd tyhjit 6ljy- ja vasvasiiliot asianmukaisesti.

Ota yhteys paikallisiin viranomaisiin lisdohjeiden saamiseksi.

Kaikki tuotteen metalliosat voidaan kierrittdd toimittamalla ne valtuutettuun
metalliromun kerdyspisteeseen.

Noudata paikallisia jatteenlajittelumaérayksid hivittdessasi kdytettyjd kumi- tai
muoviosia (puskurit, kulutuslevyt, tiivisteet).

Romutettaessa koko tuotetta tai paineakkua ota yhteytti paikalliseen Rammer-
jélleenmyyjdén ohjeiden saamiseksi akun paineen poistamiseksi.

Ali toimita tuotetta tai akkua metalliromun kerdyspisteeseen ennen kuin akun
paine on poistettu.

Hévité paristot voimassa olevien liittovaltion, valtion ja paikallisten maardysten
mukaisesti. Turvallisuussyistd eristd paristot asianmukaisesti hévittdmista
varten. Peitd pariston molemmat liittimet teipeilld, kdéri paristo eristettyihin
pusseihin, tai pakkaa paristo alkuperdiseen pakkaukseensa, jotta estetddn
oikosulun aiheuttama syttyminen.

Ota yhteys jilleenmyyjdisi, jos haluat lisdtietoja.
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4. TURVALLISUUS

4.1 YLEINEN TURVALLISUUS

Miki tahansa mekaaninen laite saattaa olla vaarallinen, jos sitd kéytetddn
huolimattomasti tai sité ei huolleta asianmukaisesti. Useimmat laitetta kdytettdessa
tapahtuvat onnettomuudet sattuvat, koska turvallisuusohjeita ja varoituksia ei ole
otettu huomioon. Onnettomuus voidaan usein vilttdd tunnistamalla ennakkoon
mahdolliset vaaralliset tilanteet.

A

Varoitus! Lue seuraavat varoitustekstit huolellisesti. Ne kertovat erilaisista
vaaratilanteista ja niiden véalttimisesti. Jos kunnollisia varotoimenpiteita ei
ole tehty, sinulle tai ympiiristollesi saattaa aiheutua vakavaa vahinkoa.

4.2 TURVALLISUUSOHJEET

OHJEKIRJAT

Lue tdmai ohjekirja ennen kuin asennat, kaytét tai huollat tuotetta. Jos jokin ohje jaa
epéselviksi, pyydad tyonantajaasi tai paikallista jédlleenmyyjdisi selvittiméén asia.
Pida tdma kirja siistind ja hyvéssd kunnossa.

Vasaran turvamerkki ja -teksti on ndhtivissi alla olevassa kuvassa.
"OHJEIDEN LAIMINLYONNISTA AIHEUTUVA VAARA
Virheelliset késittelymetodit voivat aiheuttaa kuoleman tai vakavia vammoja.

Lue ja noudata tdmén kéyttdohjekirjan ohjeita."

/N\WARNING

IGNORING
INSTRUCTIONS HAZARD

Faulty handling practice could
cause death or severe injury.
Read and follow the
instructions in the operator’s
manual.

\
R010354
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HUOLELLISUUS JA VALPPAUS

Ole huolellinen ja valpas tyoskennellessdsi. Ole aina valppaana vaaratilanteiden
varalta. Jos tydskentelet pdihtyneend, vakavan ja jopa kohtalokkaan onnettomuuden
mahdollisuus kasvaa.

VAATETUS

Véidran vaatetuksen kayttd saattaa aiheuttaa onnettomuuden. Loysdt vaatteet
saattavat tarttua liikkkuviin koneenosiin. Kéyté tyohosi soveltuvaa suojavaatetusta.

Esimerkkeji suojavaatetuksesta: suojakypérd, turvakengét, suojalasit, hyvin istuva
haalari, kuulosuojaimet ja suojakisineet. Pidd hihansuut kiinni. Ald kdyti solmiota
tai huivia. Pida pitkét hiukset solmittuina.

HARJOITTELU

Vakava, jopa kuolemaan johtava onnettomuus saattaa sattua, jos kdytit laitetta
opettelematta ensin sen kdyttéd. Harjoittele kdyttéd avoimella ja esteettoméalla
alueella, poissa tyomaalta.

Pida muut ihmiset loitolla harjoittelun aikana. Ali kiytd uusia tydtapoja, ennen kuin
olet varma, ettd osaat kiyttad niitd turvallisesti.

LAIT JA MAARAYKSET

Noudata kaikkia tyotdsi ja laitteitasi koskevia lakeja sekd paikallisia ja
tydmaakohtaisia médrayksia.

VIESTINTA

Puutteellinen kommunikointi voi aiheuttaa onnettomuuksia. Ilmoita muille
atkomuksistasi. Varmista, ettd kaikki kéyttdvdat ja ymmartivit samoja
kasimerkkeja.

Tydmaat voivat olla meluisia. Ald luota suullisiin komentoihin.

TYOMAA

TyOmaalla saattaa olla vaarallisia paikkoja. Tarkasta tydmaa ennen tydskentelyn
aloittamista.

Huono nédkyvyys voi aiheuttaa onnettomuuksia ja vaurioita. Varmista, ettd
tyoskentelyalueen nikyvyys ja valaistus on riittava.

PENKEREET JA KAIVANNOT

Penkerdity maa-aines ja kaivannot sortuvat helposti. Ald tydskentele liian l3helld
penkereiti ja kaivantoja, joissa on sortumavaara.
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SUOJAPUOMIT

Ali kiiyti kaivinkonetta yleiselld paikalla ilman suojapuomeja. Aseta suojapuomit
koneen ympdrille pitddksesi asiattomat loitolla.

ILMAN EPAPUHTAUDET

Vasaran turvamerkki ja -teksti on ndhtivissi alla olevassa kuvassa.
"POLYVAARA

Po6lyn hengittdminen aiheuttaa kuoleman tai vakavia vammoja.

Kéytd aina hyviksyttyd hengityssuojainta!"

A DANGER

DUST HAZARD

Breathing dust will cause death
or severe injury.

Always wear approved
respirator.

\
R010356

Ilmassa leijuvat epidpuhtaudet ovat mikroskooppisia hiukkasia, jotka vahingoittavat
terveyttd sisddnhengitettyind. Ilman epdpuhtauksia rakennustydmailla voivat olla
esimerkiksi kvartsikivip6ly, 0ljyhoyryt tai diesel pakokaasun hiukkaset; ndma
voivat olla ndkyvid tai ndkymattomid. Erityisesti purkutyomailla voi olla myds
muita vaarallisia aineita, kuten asbestia tai lyijymaaleja tai muita kemiallisia
aineita.

Ilman epdpuhtauksien vaikutus voi olla véliton, jos aine on myrkyllinen.
Péadasiallinen vaara ilman epdpuhtauksista syntyy kuitenkin pitkdaikaisen
altistuksen tuloksena, jolloin hiukkasia kerddntyy keuhkoihin hengitettdessa.
Sairauksia ovat kivipolykeuhko ja asbestoosi ja ne voivat johtaa kuolemaan tai
vakavaan vaurioon.

Suojautuaksesi ilman epédpuhtauksilta, pidd aina kaivinkoneen ovet ja ikkunat
suljetuina tyon aikana. Vasaraa kaytettiessd tulisi aina kayttda kaivinkonetta, jossa
on paineistettu ohjaamo. Kaivinkoneen raitisilmasuodattimien asianmukainen
kunnossapito on oleellista. Jos paineistettua ohjaamoa ei ole kéytettivissa, tulee
ehdottomasti kdyttdd sopivia hengityssuojaimia.

Keskeyti tyoskentely, jos alueella jossa on ilman epadpuhtauksia tyoskentelee muita
thmisid, ja varmista, ettd heilld on tarvittavat hengityssuojaimet. Hengityssuojaimet
ovat tyoskentelyalueella oleskeleville ihmisille yhti térkeitd kuin suojakypérit.
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Koneenkéyttdjan ja muiden alueella tydskentelevien ithmisten hengityssuojainten
on oltava suojainten valmistajan hyviksymid, ja kyseiseen ty6hon soveltuvia. On
oleellista, ettd suojaimet suojaavat pienimmiltdkin pdlyhiukkasilta, jotka
aiheuttavat kivipolykeuhkosairautta ja jotka voivat aiheuttaa muita vakavia
keuhkosairauksia. Tyokonetta ja laitteita ei tule kdyttdd ennen kuin on varmistettu
ettd hengityssuojaimet toimivat asianmukaisesti. Tama tarkoittaa, ettd suojaimet on
tarkistettava jotta ne ovat puhtaita, niiden suodatin on vaihdettu ja jotta ne suojaavat
tarkoitetulla tavalla.

Pidé huolta siitd, ettd puhdistat polyn pois saappaistasi ja vaatteistasi, kun lahdet
toistd. Kaikkein pienimmét hiukkaset ovat vahingollisimpia. Ne voivat olla niin
pienid, ettei niitd nde. Muista, SUOJAA itsesi ja muut tydalueella olevat ihmiset
pOlyn sisddnhengityksestd aiheutuvalta vaaralta.

Noudata aina paikallisia lakeja ja sddntdja koskien ilman epédpuhtauksia
tyOymparistossa.

LENTAVAT KIVENSIRPALEET
Vasarassa oleva turvamerkki on kuvattu alla:
"LENTAVIA ESINEITA!

Pirstaleet voivat lentdd jopa 40 m (130 ft) padhén ja ne voivat aiheuttaa kuoleman
tai vakavan vamman.

Lopeta koneen kéyttd aina, jos vaara-alueelle tulee ihmisia.

Kaytéd hyvéksyttyja henkilokohtaisia suojavarusteita."

/N\WARNING

FLYING OBJECTS
HAZARD

Fragments fly up to 40 m

(130 ft) and could cause death
or severe injury.

Stop operation when a person
enters hazard zone.

Wear approved personal
protective equipment.

\
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Suojaa itsesi ja ympiristosi lentivilti kivensirpaleilta. Ald kiytd tuotetta tai
kaivuria, jos joku on liian 1dhell.

Eurooppalainen standardi EN 474-1 maansiirtokoneiden turvallisuudesta vaatii,
ettd niissd kdytetddn riittdvid kayttdjin turvalaitteita, kuten luodinkestdvid laseja,
verkkosuojuksia tai vastaavia.

Pidd ohjaamon ovet ja ikkunat kiinni kdyton aikana. Suosittelemme ikkunoiden
suojaamista suojaverkolla lentévilta kivensirpaleilta.
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KORKEA MELUTASO

Kéynnissd oleva vasara aiheuttaa korkean melutason. Kéyti aina kuulosuojaimia
henkilévahinkojen vilttdmiseksi.

Vasarassa oleva turvamerkki on kuvattu alla:
"MELUVAARA!
Jatkuva altistuminen yli 80 dB (A) melulle aiheuttaa kuulovaurion.

Kéytéd hyviksyttyja kuulosuojaimia."

/N\WARNING

NOISE HAZARD

Continuous exposure to noise
above 80 dB(A) could cause
hearing impairment.

Wear approved hearing
protectors.

R010353

LAITTEEN SUORITUSKYKY

Laitteen ylikuormitus saattaa vahingoittaa laitetta. Se saattaa myds aiheuttaa
vaaratilanteita. Katso “Vasaran tekniset tiedot” sivulla 80.

Al4 yritd lisiti laitteen suorituskyky luvattomilla muutoksilla.

HYDRAULINESTEET

Korkeapaineinen hydraulidljy saattaa suihkutessaan ldvistdd ihon. Al tutki
vuotokohtia paljain sormin. Ali vie kasvojasi mahdollisen vuodon lihelle. Tarkista
mahdollinen vuotokohta esim. pahvinpalalla. Jos hydrauliéljya tunkeutuu ihosi lipi,
hakeudu vélittomasti ladkariin.

Kuuma hydraulidljy voi aiheuttaa vakavia vammoja.

HYDRAULILETKUT JA LUTTIMET

Varmista, ettd kaikki hydraulikomponentit kestavit lisdlaitteen kdytosti aiheutuvan
maksimipaineen ja mekaaniset rasitukset. Ota yhteys jdlleenmyyjiési, jos haluat
lisétietoja.

PALONVAARA

Useimmat hydraulidljyt ovat tulenarkoja ja saattavat syttyd kosketuksesta kuuman
pinnan kanssa. Viltd hydraulioljyjen valumista kuumille pinnoille.
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HYDRAULINEN PAINE

PAINEAKUT

Akussa tai sen ldhelld oleva turvamerkki nékyy alla.
"KORKEAPAINEEN VAARA!

Paineakun virheellinen késittely aiheuttaa kuoleman tai vakavia vammoja.
Lue huoltamo-ohjekirja ennen koneen purkamista.

Vapauta paine aina ennen koneen purkamista.

Téytd vain TYPELLA (N,)."

A DANGER |

HIGH PRESSURE HAZARD

Improper handling of pressurized
accumulator will cause death or
severe injury.

Read workshop manual before
disassembly.

Release pressure before
disassembly.

Recharge with nitrogen (N,) only.

|
|
|
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Vasara sisidltdd, vasaramallista riippuen, yhden tai kaksi paineakkua. Akuissa on
korkea paine, vaikka vasaraan ei olisikaan kytketty hydraulipainetta. Jos yritit avata
akkuja padstamittd ensin paineenalaista kaasua pois, voi seurauksena olla jopa
kuolemaan johtava onnettomuus. Ali yritd purkaa paineakkuja omatoimisesti. Ota
yhteys jalleenmyyjédén.

NOSTOVALINEET

Viallisen nostolaitteiston kéyttd saattaa aiheuttaa onnettomuuden. Tarkista, etti
nostolaitteisto on kunnossa. Varmista, etti nostolaitteisto tiyttad kaikki paikalliset
sdddokset ja asetukset ja on sopiva kyseessd olevaan tyohon. Varmista, ettd
nostolaitteen kapasiteetti on riittdva ja ettd osaat kdyttad nostolaitetta.

Ali kiytd titi tuotetta tai mitifin sen osaa nostamiseen. Tiedustele ohjeita
kaivinkoneella tehtdviin nostoihin peruskonemyyjaltisi.

VARAOSAT

Kéytd vain alkuperdisid varaosia. Kidytd hydraulivasaroissa vain alkuperdisid
varaosia. Tuote saattaa vahingoittua, jos kdytidt muiden valmistajien varaosia tai
terid.

COPYRIGHT © 2019 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Kaytto - Sivu 23



Turvallisuus

5011E STD, HD

LAITTEEN KUNTO

Viallinen laite saattaa aiheuttaa onnettomuuden. Viallisten tai puutteellisten
laitteiden kayttod on kielletty.

Suorita tdssé kirjassa mainitut huoltotoimenpiteet ennen kuin aloitat laitteen kéyton.

KORJAUKSET JA HUOLTAMINEN

Ali suorita korjauksia tai huoltoa, jos et hallitse korjaus-ja huoltotydn vaiheita.

MUUTOKSET JA HITSAAMINEN

Luvattomat muutokset voivat aiheuttaa onnettomuuden. Neuvottele jilleenmyyjési
kanssa, ennen kuin teet muutoksia tuotteeseen. Hitsattaessa tuotetta, kun se on
kiinnitettynd kaivinkoneeseen, kaivinkoneen laturin ja akun johdot on irrotettava.
Huomaa, ettd vasaran terien hitsaaminen tekee niisté kéyttokelvottomia. Hitsatuille
terille ei takuu ole endd voimassa.

METALLILASTUT

Varo lentdvid metallilastuja késitellessdsi metallitappeja. Kdytd kumivasaraa tai
tuurnaa poistaessasi ja asentaessasi metallitappeja, kuten pidatintappeja. Kéyti aina
suojalaseja.

MERKINNAT TUOTTEESSA

Turvamerkeisti kdy ilmi seuraavat nelja asiaa:

B Riskin vakavuusaste (signaalisana "VAARA" tai "VAROITUS").
B Vaaran luonne (kuten korkea paine, tai poly).

B Seuraus vaaran vaikutuksista.

B Kuinka vaara voidaan valttia.

Noudata AINA tuotteen turvamerkkien turvallisuusviestejd ja -symboleita sekd
kéyttoohjeissa mainittuja ohjeita vélttddksesi kuolemantapaukset ja vakavat
vammat!

Pidd turvamerkit aina puhtaina ja nékyvissd. Tarkista turvamerkkien kunto
paivittdin. Turvamerkit ja ohjeet, jotka ovat hdvinneet, vahingoittuneet, irronneet,
joiden pidille on maalattu tai jotka eivit taytd luettavuusvaatimuksia turvallisen
katseluetdisyyden péésti, pitdd vaihtaa uusiin ennen tuotteen kayttdmista.

Jos turvamerkki on kiinni osassa, joka vaihdetaan, aseta varaosan piille uusi
turvamerkki. Jos timi ohjekirja on saatavilla omalla kielelldsi, myds turvamerkkien
pitidisi olla saatavilla samalla kielella.

Vasarassa on monia erityisid turvamerkkejd. Tutustu kaikkiin turvamerkkeihin.
Turvamerkkien sijainti nidkyy alla olevassa kuvassa.
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Kiytd turvamerkkien puhdistamiseen rittis, vetti ja saippuaa. Ali kiyti liuotinta,
bensiinié tai muita vahvoja kemikaaleja turvamerkkien puhdistamiseen.

Liuottimet, bensiini tai vahvat kemikaalit saattavat 10ystyttdd turvamerkkien
taustaliiman. Loystyneet turvamerkit saattavat irrota.

%‘” Hydraulic Hammer
M
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Version:_ XXXXXXXX

Serial number; XXXXXXXXX
Hammer weight: XXXX kg LWA AWARN' NG
Min. working weight: XXXX kg
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5. KAYTTO

5.1 KAYTTOOHJEET

SUOSITELTAVA KAYTTO

Vasara on suunniteltu rikkomaan ylisuuria lohkareita, purkamaan lujarakenteista
raudoitettua betonia ja useimpiin raskaisiin raivaus- ja kaivaustoihin. Se soveltuu
myOs suoralouhintaan, tunnelointiin  ja metallurgisen kuonan poistoon.
Jélleenmyyjisi antaa sinulle mielelldén lisédtietoja.

KAYTON EDELLYTYKSET
Asennuksen perusasiat

Lisélaite voidaan asentaa ldhes kaikkiin peruskoneisiin, jotka tiyttavit mekaaniset
ja hydrauliset vaatimukset. Katso “Vasaran tekniset tiedot” sivulla 80. Tuote
asennetaan peruskoneeseen samaan tapaan kuin kauha tai muu lisélaite. Paalta
asennettava lisdlaite vaatii erillisen kiinnityskappaleen.

Jos lisdhydraulipiiri on peruskoneessa jo valmiina, asennus vaatii vain sopivat
letkut ja liittimet. Jos peruskoneessa ei ole sopivaa lisdlaitehydrauliikkaa, se tiytyy
hankkia. Tamé saattaa edellyttdd asennusta, joka sisdltdd uuden putkituksen ja
lisdventtiileitd kuten suuntaventtiili ja paineenrajoitusventtiili.

Sopivia  asennussarjoja  voi tilata  paikalliselta jdlleenmyyjédltd tai
peruskonevalmistajilta, heidin edustajiltaan tai muilta toimittajilta.

Adnenvaimennus

Tyo6skenneltidessa asuinalueilla tai muilla meluherkilld alueilla on tydmaan melun
mahdollisesti aiheuttama héiirid otettava huomioon. Vilttddksesi turhaa melua,
noudata seuraavia perusohjeita:

1. Pidd tyoskennellessdsi terd 90 asteen kulmassa rikottavaan kohteeseen ja
syottdvoima terdn suuntaisesti.

2. Vaihda tai kiristd kaikki kuluneet, vaurioituneet tai irronneet osat. TAmai ei
ainoastaan sddstd vasaraasi vaan laskee my0ds melutasoa.

RIKOTUKSEN PERIAATE

Voit pidentdd vasaran kayttoikdd kiinnittdmalld erityistd huomiota oikeisiin
tyotapoihin. Valitse my0s tyohon sopiva terd. Periaatteessa on kaksi tapaa rikkoa
vasaralla.
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Tunkeutuva rikotus (tai leikkaaminen)

Tunkeutuvassa rikotuksessa taltta- tai kartioterd pakotetaan materiaali sisdén. Tama
menetelmd on tehokkain, kun materiaali on pehmedd, kerrostunutta tai plastista.
Koska pienilld vasaroilla on korkea iskuluku, ne soveltuvat erinomaisesti
tunkeutuvaan rikotusty6hon.

Iskurikkominen

Iskurikkomisessa materiaali rikotaan siirtdimalld erittdin voimakkaita mekaanisia
jannitysaaltoja terdstd rikottavaan materiaaliin. Iskurikkominen on tehokkainta, kun
rikotaan kovaa, haurasta ja erittdin kuluttavaa materiaalia. Isojen vasaroiden
iskuenergia on suuri ja ne soveltuvat erinomaisesti iskurikotukseen. Parhaiten
energia siirtyy terdn ja kohteen vélilld kéytettdessd tylppaterdd. Jos kéyttdd
kartioterdd kovan materiaalin rikkomiseen, terdva karki kuluu hyvin nopeasti.

R010007

TERAN VALITSEMINEN

Jokaiseen kéyttokohteeseen 16ytyy valikoima sopivia vakio- ja erikoisterid. Terdn
valinta on tdrkedd parhaan mahdollisen tyotuloksen saavuttamiseksi sekd terdn
kayttdidan maksimoimiseksi. Kohteeseen sopivimman terdtyypin valitseminen
saattaa vaatia kokeilua, kysy neuvoa jéilleenmyyjaltdsi. Katso “Terien tekniset
tiedot” sivulla 85.

Taltta-, kartio- ja pyramiditerii

B Sedimenttikivi (esim. hiekkakivi) ja pehmed metamorfinen kivi, johon terd
tunkeutuu.

B Betoni.
B Ojitus ja pengertdminen.
Tylppiiteri

B Magmakivi (esim. graniitti) ja luja metamorfinen kivi (esim. gneissi), johon
terd ei tunkeudu.

B Betoni.
B Lohkareiden rikotus.
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Super-tylppi

B Kun terd kuluu huomattavasti rikottaessa magmakived (esim. graniittia) tai
sitkedd metamorfista kived (esim. gneissid), joihin terd ei tunkeudu.

B Lohkareiden rikotus (erittdin kuluttava kiviaines).
B Al kiiytii tunkeutuvaan rikotukseen tai hauraaseen kiveen!

On tdrkedd valita vasaraan sopiva terd, joka soveltuu myos tydkohteeseen. Eri
vasaramalleille on tarjolla erilaisia terid. Katso “Terien tekniset tiedot” sivulla 85.

TYHJAISKUN ESTO

Vasara on vakiovarustettu tyhjdiskun estolla, jolla estetddn tyhjdiskut. Jatkuvilla
tyhjdiskuilla on kuluttava vaikutus vasaraan. Tyhjdiskun esto voidaan kytked paille
tai pois pailtd kdyttdjan toimesta.

Tyhjdiskun estoa voidaan kdyttdd myds vasaran ja 6ljyn ldmmittdmiseen ennen
kéyttod.

Tyhjiiskun esto PAALLA (tehdasasetus)

On suositeltavaa pitdd tyhjdiskun esto pdélld normaalin vasaratyoskentelyn aikana.
PAALLA asennossa tyhjdiskun esto on aktiivinen ja estii tyhjéiskut. Katso kuva 1.

Huom: Kun tyhjédiskun esto on piilld vasara voidaan kdynnistié vain painattamalla
terdd rikotuskohdetta vasten.

R010304

Tyhjiiskun esto POIS PAALTA

Tyhjdiskun esto voidaan kytked pois pailta rikottaessa erittdin pehmedi materiaalia
tai rikotussovelluksessa, jossa on vaikea kdyttda riittivaa painatusvoimaa. Katso
kuva 2.
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R010305

TYHJAISKUN ESTON KYTKEMINEN PAALLE JA POIS PAALTA

1. Poista suojalevy.

2. Kytkeiksesi tyhjdiskun eston pédlle, kddnna valintaruuvia my6tépaivaan ON-
asentoon. Kytkedkseni sen pois padltd, kddnnd ruuvia vastapidivddn OFF-
asentoon. Katso kuvaa.

R010485

3. Asenna suojalevy.

Huom: Tyhjdiskun estolla on vain kaksi asentoa, PAALLA ja POIS PAALTA. Ali
sovella mitddn muuta asentoa ndiden valilla.

VASARAN ESILAMMITYS

Jos ympérdiva lampétila on alle 0 °C (32 °F), on suositeltavaa, ettd esilammitét
vasaran ndiden ohjeiden mukaisesti:

1. Varmista, ettd tyhjdiskun esto on péalla.
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2. Nosta vasara ilmaan.
O s PR S T OO s P Bt D5
PO FI0e TR 0 R010487
3. Paina vasaran kéyttokytkintd ja aja 6ljyd vasaran kautta muutaman minuutin
ajan.
ISKUNPITUUSVALITSIN

Pitki miinndn iskunpituus (tehdasasetus)

Pitkdt ménndn iskunpituudet antavat vasaralle korkean iskuenergian. Aseta
iskunpituudenvalitsin  pitkdlle iskulle (LONG) rikottaessa kovaa kived
(iskurikkominen). Katso kuva 1.

R010306

Lyhyt ménndin iskunpituus

Lyhyet ménnin iskunpituudet antavat vasaralle korkean iskutaajuuden. Aseta
iskunpituudenvalitsin lyhyelle iskulle (SHORT) rikottaessa betonia tai pehmeda
kived (tunkeutuva rikotus). Katso kuva 2.
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R010307

Huom: Iskunpituudenvalitsimella on vain kaksi asentoa, PITKA ja LYHYT. Ald
sovella mitddn muuta asentoa ndiden vélilla.

ISKUNPITUUDEN VALITSEMINEN
1. Poista suojalevy.

2. Valitaksesi pitkdn iskun kddnnd iskunpituuden valintaruuvia vastapdivadn
LONGe-asentoon. Valitaksesi lyhyen iskun kdénna sitd mydtapaivain SHORT-
asentoon. Katso kuvaa.

R010486

3. Asenna suojalevy.

Huom: Iskunpituudenvalitsimella on vain kaksi asentoa, PITKA ja LYHYT. Ald
sovella mitddn muuta asentoa niiden vélilla.
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5.2 PAIVITTAINEN KAYTTO

YLEISET OHJEET

- Suosittelemme turvaristikon kayttdmistd suojaamaan kuljettajaa lentdvalti
purkujitteelti. Pidd ohjaamon ovet ja ikkunat kiinni kiyton aikana.

R010013

- Pida terd aina 90 asteen kulmassa rikottavaan materiaaliin. Jos rikotuskohde
siirtyy tai sen pinta rikkoutuu, korjaa terdkulma vélittomaésti. Pidd sy6ttévoima
ja terd samassa linjassa.

- Pidé terdniska hyvin rasvattuna kdyton aikana. Sdannolliset silmdméariiset
tarkistukset tyoskentelyn aikana ovat suositeltavia. Jos terdniskalla ei niy
rasvaa, on voideltava enemmaén. Jos taas koko terd on rasvan peitossa, voi

voiteluannosta vahentia.
U ! I

- Vasaran kiyttdminen suurien kohteiden rikotukseen on tehokkainta, kun
keskityt rikkomaan askel askeleelta ulommilta reunoilta keskustaa kohti.

R010023

Sivu 32 - Kdytto COPYRIGHT © 2019 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



5011E STD, HD Kaytto

i O R

R010015

- Ali iske samaan kohtaan pidempéin kuin 15 sekuntia kerrallaan. Jos kohde ei
rikkoudu tai jos terd ei tunkeudu, pysdytd vasara ja muuta terdn paikkaa. Jos
vasara ly0 liian kauan samassa kohdassa, terdn alle muodostuu kivipolya. Poly
vaimentaa iskutehoa ja kehittdd ylimaardistd 1ampoa.

R010014

- Ali anna teriin liikkua ulospdin vasarasta, kun se lipdisee kohdetta. Syoti
vasaraa kaivinkoneen puomin avulla jatkuvasti.

- Kuuntele vasaran kédyntidéntd tyOskennellessdsi. Jos kdyntiddni muuttuu
heikommaksi ja isku tehottomaksi, terd on joko asetettu véirin tai terdd ei
painateta tarpeeksi. Aseta terd uudelleen ja kdytd kaivinkoneen puomia
painamaan vasara lujasti kohteeseen.

- Pystysuoria rakenteita (kuten tiiliseindd) purkaessasi aseta terd seindé vasten 90
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asteen kulmassa.

R010012

- Kun rikot betonia, kovaa tai jadtynyttd maata, 414 koskaan iske ja taivuta terdd
samanaikaisesti. Terd saattaa rikkoutua. Terdn taipumisen saattaa aiheuttaa
jédtyneen maan sisdlld oleva kivi. Ole varovainen ja lopeta iskeminen, jos
havaitset ékillistd vastusta terén alla.

- Kun rikot kovaa tai jadtynyttd maata, kiytd suoralouhintamenetelmai. Aloita

louhimalla pieni alue reunasta. Jatka rikkomalla materiaalia avointa aluetta
kohti.

- Ala kiytd vasaran terdd kivien siirtelyyn. Kivikynnet on suunniteltu tihéin
tarkoitukseen.
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R010018

- Alisiirtele maassa olevaa purkujitetti tai maa-ainesta vasaralla. Vasara saattaa
rikkoutua ja kotelo kuluu nopeammin.

° R010019

- Varmista, ettd vasara ei tyOskennellessd osu kaivinkoneen puomiin tai
hydrauliletkuihin.

R010020

G : ; = o o Ty .
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- Ali kiiyti vasaraa kaivinkoneen kauha- tai taittopuomisylinterin ollessa tiysin
sisdénvedettynd tai ulostyonnettyni. Kaivinkone saattaa vahingoittua.
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R010021

- Al4 kiytd vasaraa tai vasaran terii nostamiseen. Vasaran nostosilmukat on
tarkoitettu vain vasaran nostamiseen varastoinnin ja huollon yhteydessa.

o 0 TL0 o D =
VO KR mﬂ%[\om?@oﬂ/\
RO10022
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TYOSKENTELYTOIMENPITEET

A

Varoitus! Suojaa itsesi ja ympiristosi lentiviltd kivensirpaleilta. Ald kiyti
vasaraa tai kaivuria, jos joku on liian ldhelli vasaraa.

Al kiiytdi vakiovasaraa veden alla. Veden tiyttiessd miinnin ja teriin vilisen
iskutilan vasaran isku aiheuttaa paineaallon, joka voi vahingoittaa vasaraa.

Varoitus! Vilttidksesi putoavat esineet dla kayti tuotetta muiden tuotteiden
nostamiseen. Tuotteen kotelossa olevat nostolenkit on tarkoitettu ainoastaan
tuotteen nostamista ja kisittelyi varten.

1. Valmistele kaivinkone normaaliin kaivutyohon. Siirrd kaivinkone oikeaan
paikkaan. Aseta kaivinkoneen ajovaihde vapaalle.

2. Aseta moottorin kierrosluku suositellulle alueelle oikean 6ljyméédrédn saannin
vuoksi.

3. Aseta puomi ja vasara huolellisesti rikotusasentoon. Nopeat ja huolimattomat
puomin litkkeet voivat vahingoittaa vasaraa.

o @) LA
R010009

4. Kaiyti kaivinkoneen puomia painamaan vasara lujasti kohteeseen. Al kampea
vasaraa puomin avulla. Ald paina liikaa, 4ld myoskéan liian vdhan. Oikea voima
saavutetaan kaivinkoneen telojen (pyorien) alkaessa nousta ilmaan.
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R010010

5. Aseta terd rikottavaa kohdetta vasten 90 asteen kulmassa. Viltd kohteen
pinnalla olevia epitasaisuuksia. Ne saattavat rikkoutua arvaamatta, jolloin
vasara lipsahtaa kohteesta ja seurauksena on tyhjd isku tai terdn
tyoskentelykulman muuttuminen.

6. Kaéynnisté vasara.

7. Pyséytd vasara oikeaan aikaan. Ald anna vasaran pudota alas ja isked tyhjii
kohteen rikkoutuessa. Jatkuvilla tyhjéiskuilla on kuluttava vaikutus vasaraan.
Jos vasara putoaa alas, kotelo kuluu nopeammin.
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R010016

5.3 VASARAN ASENTAMINEN JA IRROTTAMINEN

IRROTTAMINEN KAIVINKONEESTA

A

Varoitus! Huolehdi, ettei vasara paise pyorihtimain ympari kaivinkoneesta
irrotettaessa. Kaivinkoneen hallinnassa tulee kiyttii vain ammattitaitoista
kuljettajaa vasaraa irrotettaessa!

Varoitus! Vasaran sisillid oleva hydraulipaine on aina purettava ennen kuin
vasaran letkuliitiinniit avataan!

Varoitus! Kuuma hydraulioljy voi aiheuttaa vakavia vammoja!

1. Aseta vasara tasaiselle alustalle vaakasuoraan. Jos vasara on menossa huoltoon,
poista terd.

2. Sammuta kaivinkoneen moottori. Kéytd puomin ja vasaran kéyttoventtiilid,
jotta letkuihin jadnyt paine purkautuu. Odota kymmenen minuuttia, jotta
Oljynpaine ehtii laskea.

3. Sulje vasaran paine- ja paluulinjat. Pikaliittimid kéyttdessd vasaralinjat
sulkeutuvat automaattisesti, kun liittimet irrotetaan. Jos vasaralinjassa on
palloventtiileitd, varmista ettd ne ovat kiinni.

4. TIrrota letkut. HUOMAA! Suojele ympiristod oljyvahingoilta. Tulppaa
letkujen pait ja vasaran letkuliitdnnit pitddksesi hydraulipiirin puhtaana.

COPYRIGHT © 2019 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Kaytto - Sivu 39



Kaytto 5011E STD, HD

5. [Irrota kiinnityskappale.

R010024 |

6. Kaivinkone voidaan siirtdd syrjdén.

ASENTAMINEN
1. Asenna vasara samaan tapaan kuin kauha. Kiinnitd asennusosat.

2. Kytke letkut. Vasaran painelinja on merkitty venttiilipesdin merkinnélld "IN"
ja paluulinja merkinnélld "OUT". Asennustarkastus on tehtdvi, kun tuote on
asennettu kaivinkoneeseen. Asennustarkastuksessa tarkistetaan, ettd tietyt arvot
(kuten tyOpaine, Oljyvirta) eivit ylitd sallittuja raja-arvoja. Katso “Vasaran
tekniset tiedot” sivulla 80.

3. Avaa vasaran paine- ja paluulinjat.

5.4 SIRTAMINEN

Sijoittaminen kuljetuksen ja pysidkoinnin ajaksi on esitetty alla olevissa kuvissa.
Kun siirrdt kaivinkonetta, varmista ettei vasara ole liian ldhelld eikd osoita kohti
ohjaamon ikkunaa.

OISR
R010025
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5.5 KAYTTO ERIKOISOLOSUHTEISSA

Erikoisolosuhteita ovat olosuhteet, joissa vasaraa kdytetddan muihin toihin kuin
normaaliin rikotukseen tai purkamiseen, kuten:

Vasaratunnelointi

Sulattamon puhdistus

Vedenalaiset tyot

Erittdin alhaiset tai erittidin korkeat lampdtilat

Erikoishydraulinesteiden kayttd

Vasaratyoskentely erikoiskaivinkoneessa (esim. erityispitkd puomi)

Muut erikoisolosuhteet

Erikoisolosuhteissa saattaa olla tarpeen tehdd muutoksia laitteeseen, kayttdd
erityisid tyoskentelytapoja, lisdtd huoltotoimenpiteitd tai hankkia erityisosia. Jos
aiot kdyttdd vasaraa erikoisolosuhteissa, kysy ohjeita paikalliselta jalleenmyyjaltési.

VEDENALAINEN KAYTTO

€3
Kiyti ympéristoystavillista oljya ja terirasvaa kun kiytit vasaraa veden alla
tyoskentelyyn.

A

Varoitus! Jos kiytit vasaraa veden alla, suojaa itsesi ja ympiristosi
paineistetulta vesi-/ilmasuihkulta ja mahdollisilta rikkinaisilta
paineilmaletkuilta.

Varoitus! Jos kiytit vasaraa veden alla, tarkista kaivinkoneen ja vasaran
vakaus. Vesi piisee vasaran sisille tehden sen painavammaksi. Veden tuoman
lisdipainon takia nosta vasara varovaisesti pois veden alta.

Vakiovasaran kiayttiminen veden alla on Kkielletty. Veden tayttiessd mannin
ja terdn vilisen iskutilan vasaran isku aiheuttaa paineaallon, joka voi
vahingoittaa vasaraa.

Viimeisimmit vasaramallit voidaan muuttaa lyhytaikaista vedenalaista kéyttod
varten sopiviksi. Vedenalaisen vasaroinnin periaatteena on johtaa paineilmaa
sisdisten kanavien kautta ménnin yld- ja alapuolella olevaan tilaan. Ilmanpaine
estdd veden tunkeutumisen vasaran sisdén. Vakiovasaran kiyttdminen veden alla on
kielletty. Veden tiyttdessd médnnin ja terdn vilisen iskutilan vasaran isku aiheuttaa
paineaallon, joka voi vahingoittaa vasaraa.
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Vasaran osat kestdvdt vedenalaista kdyttod huomattavasti huonommin kuin
normaalia kdyttod. Tdma johtuu korroosiosta ja mudan haurastavasta vaikutuksesta.
Vedenalaisessa kdytOsséd vasara tdytyy tarkastaa sadannollisesti, esimerkiksi puolen
tunnin vélein. Sovita tarkastusvilit tydskentelyolosuhteisiin.

Vedenalaisessa ty0ssd vasara tuottaa huomattavasti vdhemmin kuin
tavanomaisessa vasaratyOssd. Tahdn on syyni:

1. Kuljettaja ei voi nihda rikotuskohdetta. Télloin terd ei aina osu kohteeseen ja
seurauksena on tarpeettomia tyhjdiskuja.

2. Vasara tdytyy tarkastaa ja rasvata paljon useammin kuin normaalitilanteessa.

3. Vasara taytyy aina huoltaa perusteellisesti vedenalaisen kiayton jilkeen.

5.6 VARASTOINTI

PITKAAIKAINEN VARASTOINTI

Noudata alla olevia ohjeita vasaran varastoinnissa. Ohjeita noudattamalla laitteen
tarkeimmaét osat on suojattu ruosteelta ja laite on valmis seuraavaa kayttokohdetta
varten.

1. Varaston on oltava kuiva.
2. Hydraulivasaroiden terd on irrotettava.

3. Minndn alaosa, terd ja terdholkit on suojattva rasvaamalla kaikissa
hydraulivasaroissa.

4. Letkuliitdnnét on suojattava suojatulpilla, jotta letkuista ei vuotaisi 6ljyé eika
niihin péasisi likaa.
5. Vasaraa on sdilytettdva pystyasennossa.

6. Varmista, etti tuote ei voi kaatua.
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VOITELU
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1. VASARAN TERAN VOITELU

1.1 SUOSITELTAVAT RASVAT

Kayté terdn voiteluun vain tuotetta RAMMER TOOL GREASE, tuote nro. 902045
(400 g patruuna), tuote nro. 902046 (18 kg tynnyri), tai muuta rasvaa joka tayttad
seuraavat vaatimukset:

B Ei tippumispistettd tai hyvin korkea, yli 250 °C (480 °F).
Suurin kéyttolampdtila vahintddn 150 °C (300 °F).

Alin kdyttolampdtila pienempi kuin alin ympériston lampdétila.
Lisdaineet: molybdeenidisulfidi (MoS,), grafiitti tai vastaava.
Tunkeuma O ... 2 (NLGI).

Ei reagoi hydraulioljyjen kanssa.

Vedenkestava.

Hyva sitkoisuus terdksen kanssa.

AUTOMAATTIRASVAUS
B RAMMER RASVAPATRUUNA, tuote nro. 951370

A

Kiyti kisineiti kun kisittelet rasvan sailytysastioita. Jos rasvaa joutuu iholle,
pese se pois vedelli.

R020112
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1.2 AUTOMAATTIRASVAUS

Haviti tyhjat rasvan siilytysastiat asianmukaisesti.

Vasara voidaan varustaa automaattisella rasvauslaitteella.

Al4 poista rasvapatruunaa tarpeettomasti. Pidi aina rasvapatruuna rasvalaitteessa
estidksesi likaa menemésté rasvalaitteeseen.

Huom: Jotkut vasaramallit on varustettu kdsirasvauksen sovitinsarjalla ja eivit
sisdlld automaattista rasvalaitetta.

RASVAPATRUUNAN VAIHTAMINEN

Mittaa etdisyys rasvapatruunan yliareunasta. Vaihda rasvapatruuna jos etiisyys on
enemmain kuin 200 mm (7,87 in). Rasvapatruuna on tyhjd ja tdytyy vaihtaa kun
etdisyys on 210 mm (8,27 in).

200 mm

R020105

1. Kierrd irti ja poista rasvapatruuna.

2. Havitd kaytetty patruuna asianmukaisesti. Huom: Rasvapatruuna on
kertakéyttdinen, sitd ei voi uudelleentdyttaa.

3. Tarkista ja puhdista rasvapatruunan istukka patruunan pitimessa. Poista vanha
rasvapatruunan tiiviste.

4. Poista suojatulppa uudesta patruunasta.

R020110

5. Tarkista rasvapatruunan tiiviste.

6. Paina patruunan méntdd sormin kunnes noin 15 mm rasvaa tulee ulos.

COPYRIGHT © 2019 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Voitelu - Sivu 45



Vasaran teran voitelu 5011ESTD, HD

7. Aseta patruuna paikalleen ja kirista.

e

o\

'
o

S

R020111

1.3 RASVA-ANNOKSEN SAATAMINEN

Huom: Jotkut vasaramallit on varustettu kidsirasvauksen sovitinsarjalla ja eivit
sisdlld automaattista rasvalaitetta.

R020130

Rasvaletku ylaterdholkille

Rasvaletku alaterdholkille

Paineletku

Rasvanippa yldterdholkin késinrasvausta varten
Rasvanippa alaterdholkin késinrasvausta varten
Rasva-annostuksen sddatoruuvi yliterdholkille

Rasva-annostuksen sdatoruuvi alateraholkille

T Q™ myu o w >

Lukitusmutteri sditéruuville
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Vasaran teran voitelu

RASVA-ANNOKSEN SAATAMINEN

Huomaa ettd riittdvddn voiteluun tarvittava rasvan mdird riippuu seuraavista

seikoista:
B vasaran koko
B sovellutus: rasvan mairé riippuu tyokiertojen lukuméérésta tietyn ajan sisélla.
Kéytinnossd tdmé tarkoittaa sitd ettd sovellutuksessa, jossa tyokierrot ovat
lyhyitd, mutta niiden lukumééra on korkea, voidaan kéyttaad pienempiéd annosta
rasvaa.
B terinniskan ja terdholkin kulumisnopeus
B terdn tiivisteen kunto
B kiytettdvit tyoskentelytekniikat
B rasvan laatu
1. Kaéinni lukituslevy ja tulppa sivuun.
q O
R020121
2. Avaa lukitusmutteri
aq O
R020123
3. Kaéidnnd rasva-annostuksen séditelyyn tarkoitettua sddtoruuvia myotdpédivain

sulkeaksesi sen tdysin.

O
o
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4. Seuraavaksi, avaa rasva-annostuksen sédtelyyn tarkoitettua sddtSruuvia
vastapdivddn tarpeen mukaan. Katso alla olevaa taulukkoa.

5. Kiristd lukitusmutteri annettuun kiristysmomenttiin. Katso alla olevaa
taulukkoa.

6. Kaidnna lukituslevy ja tulppa oikeisiin asentoihin.

Viite Spesifikaatio/Kiristysmomentti

Suojaruuvit 175 Nm (129 1bf ft)

Saédtoruuvin lukitusmutteri 50 Nm (37 Ibf ft)

S44don vaihteluvéli Lineaarinen sdito 0 ... 7 kierrosta (7
mm)

Perus-sdito 4 kierrosta auki / tarkoittaa 0,25 g
rasvaa / iskusarja

1 kierrosta sdatoa 0,053 g rasvaa / iskusarja

1.4 MANUAALINEN RASVAUS

Noudata tuotteen rasvausohjeita ja vilti liiallista rasvausta. Havitid tyhjat

rasvan siilytysastiat asianmukaisesti.

Kaésin rasvaus on aina mahdollista, vaikka vasara on varustettu automaattisella
rasvalaitteella. Késin rasvaus on tarpeellista jos rasvalaitteeseen ei ole saatavilla
rasvaa, rasvalaitteessa on toimintahiirid tai paineletku on vaurioitunut. Tarkista
myos rasvaletkun kunto kotelon sisilla.

RASVAUSVALI
1. Terédniskan pitdd olla hyvin rasvattu ennen terén asentamista.
2. 5-10 rasvaprissin painallusta terdlle ja terdholkille sddnndllisin véliajoin.

3. Sopeuta rasvausvédli ja rasvan maddrd terdn kulumisnopeuteen ja
tyoskentelyolosuhteisiin. Sopiva rasvausvili voi olla kerran pdivissé tai jopa
kahden tunnin vilein riippuen rikottavasta materiaalista (kivi/betoni).

Riittdméaton tai liian runsas rasvaus ja sopimaton rasva voivat aiheuttaa:
B Terdholkin ja teréin epdnormaalia kulumista

B Terin rikkoutumisen

OIKEA RASVAUS
l.
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Huom: Vasaran taytyy seisoa pystysuorassa terdn varassa, jotta varmistetaan rasvan
tunkeutuminen terén ja terdholkin viliin.

Ald tdyti minndn ja terdin vilistd tilaa rasvalla. Alempi minnintiiviste saattaa
vaurioitua, jolloin vasarasta alkaa vuotaa 6ljya.

R020001
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2. KAIVINKONEEN HYDRAULIOLJY

2.1 VAATIMUKSET HYDRAULIOLJYLLE

YLEISET VAATIMUKSET

Kaivinkoneen hydraulidljy sopii yleensd myos kdytettdviksi timén tuotteen kanssa.
Hydraulidljyn ldmpdtilaa on tarkkailtava, koska lisdlaitekdyttd saattaa nostaa
hydrauli6ljyn lampdtilaa korkeammalle kuin normaalissa kaivuutydssa.

Jos hydraulidljyn lampétila ylittdd 80 °C (176 °F), tarvitaan ylimddrdinen
6ljynjadhdytin. Laitteen kdytossd 6ljyn viskositeetin on oltava 20-1000 cSt.

Jatkuvassa kdytossd hydraulidljyn ldmpdétila tasaantuu tietylle tasolle riippuen
olosuhteista ja kaivinkoneesta. Lédmpotila tankissa ei saa nousta yli ylld mainitun
sallitun lampdtilan.

Vasaraa ei saa kdynnistdd, jos ulkoldmpdtila on pakkasen puolella ja 6ljy hyvin
paksua. Kaivinkonetta kiyttamalld ja siirtelemdlld 6ljyn l&dmpdétila nostetaan yli 0
°C (32 °F):n ennen vasaratydskentelyn aloittamista (viskositeetti 1000 cSt tai 131
°E).
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Kaivinkoneen hydraulioljy

OLJYN OMINAISUUDET

Suositeltavat hydraulioljyt on esitetty oheisessa taulukossa. Sopivin 6ljy valitaan
taulukosta siten, ettd 61jyn lampoétila on jatkuvassa kdytdssa suositusalueella, jolloin
varmistetaan paras hyotysuhde.

0il temperature —
Viscosity
0il specification 4 14 32 50 68 86 104 122 140 158 176 | °F at +40 °C
20 10 0 10 20 30 40 5 60 70 80 |°C| St (°F)
| |
Multigrade hydraulic oils (VI > 130)
150 VG 32 32,0(4.32)
150 VG 46 [ 46,0 (6,15)
150 VG 68 | 68,0(9,0)
1S0 VG 100 | 100(13,2)
Single grade hydraulic oils (VI < 120)
150 VG 32 | 32,0(4.32)
150 VG 46 | 46,0 (6,15)
150 VG 68 | 68,0(9,0)
150 VG 100 | 100(13,2)
Engine oils (SAE classification)
10W | 43.0(5.75)
20W-20 [ 58.0(7.7)
30 [ 85.0(11.2)
10W-30 | 75.0 (9.85)
15W-40 | 109 (14.3)
VI = Viscosity index
[ Permitted oil temperature
I Recommended oil temperature
R020004

Liian paksu oljy

Kaynnistysvaikeuksia

Jdhmed toiminta

Vasara iskee hitaasti

Kavitaatiovaara pumpuissa ja vasarassa
Tahmeat venttiilit

Oljy virtaa suodattimen ohitse, epdpuhtaudet eivit suodatu

Liian ohut oljy

Hydtysuhde laskee (sisédiset vuodot)

Tiivistevaurioita, vuotoja

Lisddntynyt osien kuluminen voiteluongelmien vuoksi
Vasara iskee epdsddnnollisesti ja hitaasti

Kavitaatiovaara pumpuissa ja vasarassa
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Huom: Suosittelemme eri 6ljyjen kiyttdod kesd- ja talviolosuhteissa, jos
lampdtilaerot ovat suurempia kuin 35 °C (63 °F). Tidmd varmistaa, ettd
hydrauli6ljyn viskositeetti on oikea.

ERIKOISOLJYT

Erikoisdljyjd (esim. kasvisOljyjd ja syttymittomid oOljyjd) voidaan kayttda
hydraulivasaroissa. Tarkista kuitenkin seuraavat asiat ennen kuin kaytdt
erikoisoljyja:

B Erikoisdljyn viskositeettialueen on oltava annetuissa rajoissa (20...1000 cSt).
B Voiteluominaisuuksien on oltava sopivat.

B Korroosionesto-ominaisuuksien on oltava hyviét.

Huom: Vaikka erikois6ljyé voitaisiinkin kdyttdéd kaivinkoneessa, tarkista aina myds
sen sopivuus vasaratyoskentelyyn vasaran minnin nopean liitkkeen vuoksi. Jos
haluat lisdtetoja erikoisoljyistd, ota yhteyttd valmistajaan tai jalleenmyyjéén.

2.2 OLJYN JAAHDYTYS

Vasaran paluulinja tulisi kytked kaivinkoneen 6ljynjddhdyttdjén ja pddsuodattimien
véliin. Paluulinjaa ei pida liittdd 6ljynjadhdyttdjian edelle. Jos vasaran paluuvirran
reitittdd jadhdyttimen kautta, jd&dhdytin saattaa vioittua sykkiviasté virrasta tai vasara
kasvaneesta vastapaineesta.

Vasaratyoskentelyn aikana kaivinkoneen hydrauliikkajirjestelmin on pystyttava
sdilyttdimédan hydraulidljyn lampdtila hyvéksyttidvissd rajoissa. Tdmé on tirkedd
kahdesta syysté:

1. Tiivisteet, luovuttimet, kalvot ja muut vastaavasta aineesta valmistetut osat
kestdvit normaalisti vain alle 80 °C (176 °F):n lampétiloja.

2. Miti korkeammaksi ldmpdétila nousee sitd ohuemmaksi 6ljy muuttuu menettien
samalla voitelukykynsa.

B Vasarapiirin paineenrajoitusventtiili ei ole auki vasaratydskentelyn aikana

B Vasarapiirin paineenvaihtelut ovat siedettdvid. Painelinjassa vihemmaén kuin
10 bar (145 psi) ja paluulinjassa alle 5 bar (75 psi).

B Hydraulipumpuissa, venttiileissd, sylintereissd, moottoreissa jne ja vasaran
sisélld ole vuotoja.

Jos kaikki edelld mainitut asiat ovat kunnossa, mutta hydraulidljyn ldmpdtila
nousee silti jatkuvasti liilan korkeaksi, tarvitaan lisdjadhdytystd. Lisétietoja saat
kaivinkonevalmistajalta tai jdlleenmyyjéalta.

Sivu 52 - Voitelu COPYRIGHT © 2019 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



5011E STD, HD Kaivinkoneen hydraulioljy

2.3 OLJYNSUODATIN

Oljynsuodattimen tehtiivinid on suodattaa epipuhtaudet hydraulidljysti. Ilma ja
0ljyn seassa oleva vesi ovat my0s epdpuhtauksia. Kaikkia epdpuhtauksia ei aina voi
havaita paljaalla silmélla.

Epépuhtauksia voi joutua hydrauliikkaan:

B Oljynvaihdon tai -tiytn yhteydessi.

B Korjausten yhteydessa.

B Asennettaessa vasaraa kaivinkoneeseen.
B Osien kulumisesta johtuen.

Yleensd kaivinkoneen péddljynsuodattimet toimivat vasarapiirin paluulinjan
suodattimina. Tiedustele kaivinkonevalmistajalta tai paikalliselta jalleenmyyjéltési
suodattamien vaihtovilin pituutta ja vaihto-ohjeita.

VasarakdytOssd oljynsuodattimen tulee tayttdd seuraavat vaatimukset:
B Oljynsuodattimen suodatuskyvyn on oltava vihintisin 25 mikronia (0,025 mm).

B Oljynsuodattimen materiaalin on oltava keinotekoista kuitukangasta tai hyvin
tihedd metalliverkkoa kestddkseen painevaihtelut.

B Oljynsuodattimen lépiisykyky on oltava vihintiin kaksinkertainen verrattuna
vasaran Oljyvirtaan.

Yleensd Oljynvalmistajat lupaavat uusille 6ljyille korkeintaan 40 mikronin
hiukkaskoon. Suodata 6ljy, kun tiytit tankkia.

Hydraulidljyn epdpuhtauksien seurauksia ovat:

1. Hydraulipumppujen ja muiden komponenttien kdyttoiké lyhenee merkittévasti
Osien nopea kuluminen.

Kavitaatio.

Sylinterin ja tiivisteiden kuluminen.

Liikkuvien osien ja tiivisteiden kuluminen.

Minnén kiinnileikkautumisen vaara.

Oljyvuodot.

Hydraulidljyn kdyttoika lyhenee ja voitelukyky heikentyy.
Oljy ylikuumenee.

Oljyn laatu heikentyy.

A B R B B EH > HBNE

Hydraulioljyn elektrokemialliset muutokset.
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Venttiilit eivit toimi kunnolla.
Venttiilikarat jumiutuvat.

Osien nopea kuluminen.

C I B B

Pienten reikien tukkiutuminen.

Huom: Osan vaurioituminen on vain oire. Itse ongelma ei korjaannu hévittimalla
oire. Epdpuhtauden aiheuttaman osavaurion jidlkeen koko hydraulijarjestelmd on
puhdistettava. Pura, puhdista ja kokoa vasara ja vaihda hydraulioljy.
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1. MAARAAIKAISHUOLLOT

1.1 YLEISTA

Tadmaén tuotteen valmistuksessa on kdytetty suurta tarkkuutta. Ehdoton puhtaus ja
huolellisuus ovat perusedellytyksid késiteltdessd hydraulisia komponentteja. Lika
on hydraulilaitteiden pahin vihollinen.

Kasittele osia varovasti ja muista suojata puhtaat ja kuivat osat puhtaalla ja
nukkaamattomalla kankaalla. Kéytd hydrauliosien puhdistamiseen vain siithen
tarkoitettuja aineita. Ald koskaan kéyta vettd, maaliohenteita tai hiilitetrakloridia.

Osat, tiivisteet ja O-renkaat tulee 6ljytd puhtaalla hydrauli6ljylld ennen asennusta.

1.2 KAYTTAJAN TEKEMA TARKASTUS JA HUOLTO

Huom: Annetut aikavélit viittaavat kaivinkoneen kéyttGtuntimittariin
lisdlaitekaytossa.

JOKA TOINEN TUNTI

B Tarkista, ettd rasvapatruuna ei ole tyhjd. Vaihda tarvittaessa.

B Tarkista, ettd terdlld on sopivasti rasvaa.

Rasvaa kisin jos automaattinen rasvauslaite ei ole kaytdssa.

B Kiyton aikana huomioi 6ljyn lampdtila, letkuliitdnndt ja letkuliitdnnét sekéd
iskuteho ja kdynnin tasaisuus.

B Kiristd I6ystyneet osat.

JOKA 10. TUNTI TAI VAHINTAAN KERRAN VIIKOSSA

B Poista terdnpidétintappi ja terd sekid tarkista niiden kunto. Hio purseet pois
tarvittaessa. Katso “Terén vaihto” sivulla 59.

B Tarkista terdn rasvaus. Sdada rasvausasetukset tarvittaessa useammin.
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JOKA 50. TUNTI TAI VAHINTAAN KERRAN KUUKAUDESSA

B Tarkista terdniskan ja terdholkkien kuluneisuus. Katso “Terén vaihto” sivulla
59. Katso “Alaterdholkki” sivulla 62.

B Tarkista hydrauliletkut. Vaihda tarvittaessa. Ali péistd likaa vasaraan tai
letkuihin.

B Tarkista, ettd vasaramekanismi liikkuu esteettomaésti kotelon sisdlld ja ettd
vaimennuselementit (levyt ja puskurit) ovat kunnossa.

B Tarkista kulutuslevyt liikuttamalla vasaramekanismia sorkkaraudalla kotelon
sisélld puolelta toiselle. Suurin sallittu vélys on 10 mm.

1.3 JALLEENMYYJAN TEKEMA TARKASTUS JA HUOLTO

Huom: Annetut ajat viittaavat kaivinkoneen kéyttGtuntimittariin lisélaitekéytossa.

ALUSTAVA 50 TUNNIN TARKASTUS

Suosittelemme jilleenmyyjdn tekemidd ensitarkastusta 50 - 100 kéyttotunnin
jalkeen. Ota yhteys ldhimpain jélleenmyyjdén ja sovi tarkastuksesta.

JOKA 1000. TUNTI TAI KERRAN VUODESSA

Suosittelemme tétd jilleenmyyjén tekemdd huoltoa 1000 kdyttotunnin jélkeen tai
véahintddn kerran vuodessa. Vuosihuollon laiminlyOnti saattaa vahingoittaa vasaraa.

Jilleenmyyjdsi purkaa vasaran, asentaa uudet tiivisteet ja akun kalvot sekd
tarvittaessa asentaa uudet varoitustarrat. Ota yhteys ldhimpéédn jdlleenmyyjédési
vuosihuollon suorittamiseksi.

Taméin huollon aikana sinun tulisi tehdd seuraavat asiat.
B Tarkista kaikki letkuliitdnnat.

B Tarkista, ettd hydrauliletkut eivdt hankaa mihinkdn missdédn puomin
asennossa.

B Tarkista kaivinkoneen hydrauli6ljynsuodattimet ja vaihda tarvittaessa.

1.4 HUOLTOVALIT ERIKOISSOVELLUKSISSA

Huoltovili on merkittévisti lyhyempi erikoissovelluksissa. Ota tarvittaessa yhteys
jalleenmyyjaisi oikean huoltovilin selvittdmiseksi.
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HUOLTOVALIT VEDENALAISESSA KAYTOSSA
Puolen tunnin vilein
B Rasvaa terdniska ja terdholkit rasvanippojen kautta.

B Tarkista, ettd iskuyksikko litkkuu normaalisti kotelon siséilld ja ettd puskurit
ovat kunnossa.

B Tarkista kaikki letkut ja liittimet.

B Tarkista, ettd ilmanpainesdddin toimii.

Piivittdinen huolto

B Irrota piddtintappi ja terd tarkastusta varten. Hio purseet pois tarvittaessa.
B Tarkista, ettd terdlld on sopivasti rasvaa.

B Huolla vasara vedenalaisen kdyton jalkeen.

Vedenalaisen kdyton péatteeksi vasara tdytyy purkaa kokonaan ja huoltaa.

Vedenalaiskdyton jilkeisen huollon laiminlyonti saattaa aiheuttaa vakavia vaurioita
vasaralle.

A

Vakiovasaran kiyttiminen veden alla on Kielletty. Veden tiyttiessia minnin
ja terdn vilisen iskutilan vasaran isku aiheuttaa paineaallon, joka voi
vahingoittaa vasaraa.

1.5 MUUT HUOLTOTOIMENPITEET

LAITTEEN PESU

Tydskennellessd ja kaivinkoneesta irrotettacssa laitteeseen tarttuu likaa (mutaa,
kivipdlyd jne.). Pese laite ulkopuolelta puhtaaksi painepesurilla ennen huoltoon tai
varastoon ldhettdmistd. Lika voi vaikeuttaa irrottamista ja asentamista.

VAROITUS! Tulppaa paine- ja paluulinjat ja muut liitinnét ennen tuotteen pesua.
Muutoin laitteeseen saattaa joutua likaa, joka vahingoittaa osia.
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2. TERAN VAIHTO

TERAN IRROTTAMISEN KULUMISRAJAT JA VOITELU

R030045

Viite Kulumisraja

Terén halkaisija X (kulunut) 188 mm (7,40 in)

Terén halkaisija Y (kulunut) 183 mm (7,20 in)
Z

R030149

Viite Kulumisraja

Terdn pidatintapin halkaisija Z 85 mm (3,35 in)
(kulunut)

Viite Voiteluaine

Terd ja terdn pidatintapit Terdrasva
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TERAN IRROTTAMINEN

A

Varoitus! Vasaran sisilli oleva hydraulipaine on aina purettava ennen terin
irroitusta. Odota 10 minuuttia vasaran kayton jilkeen, jotta oljynpaine
vasaran sisilla ehtii laskea.

Varoitus! Kuuma tera saattaa aiheuttaa vakavia vammaoja.

V.S
&

o

Ald heitd kiytettyd vasaran terdi pois tyomaalla. Kiytetyt terit voidaan
kierrittii toimittamalla ne valtuutettuun metalliromun keriyspisteeseen.

1.

7.

Sivu 60 - Huolto

2
3
4.
5
6

Aseta vasara tasaiselle alustalle.

Varmista, etti kaivinkoneen vaihde on vapaalla ja késijarru on pailla.
Sammuta kaivinkoneen moottori.

Irrota tulpat.

Irrota kumirenkaat.

Poista terdnpidatintapit kayttdmalla t-vedinta.

R030181

Irrota terd. Kéytd tarpeen vaatiessa nostolaitetta. Jos terdn poistaminen ei
onnistu, ota yhteys jdlleenmyyjéén.

R030182
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Teran vaihto

Huom: Vasaran ollessa kiinni peruskoneessa terdn poistaminen kdy parhaiten
painamalla terd maahan kiinni ja nostamalla vasara pois terdstd. Varmista, ettei teré

kaadu.

TERAN ASENTAMINEN

1. Puhdista osat huolellisesti.

2. Mittaa terdn halkaisijat kuvassa merkityiltd (X ja Y) alueilta. Vaihda terd
tarvittaessa. Katso “Terdn vaihto” sivulla 59.

3. Mittaa terdn piditintapin halkaisija (Z). Vaihda terd tarvittaessa. Katso “Terdn
vaihto” sivulla 59.

4. Tarkista terétiivisteen pinnan kunto. Jos tiiviste on vahingoittunut, niin vaihda
se.

5. Tarkista tiivisteen muoto. Sen pitiisi olla muodoltaan pyored, ei ovaali.

6. Mittaa tiivisteen sisdhalkaisija kuluneimmasta kohdasta. Vaihda jos se ei ole
médrittelyn mukainen.

7. Jos muoto on ovaali, niin tiiviste tulee poistaa urastaan ja ura puhdistaa

10.
11.
12.
13.

huolellisesti. Jos vanha tiiviste asennetaan uudelleen, niin halkaisija tiytyy
jalleen tarkistaa.

Kun tiiviste vaihdetaan uuteen niin varmista, ettd terdn pinta on hyvissd
kunnossa (terdtiivistyksen alueelta). Tasoita hiekkapaperilla (rackoko
P120...P150) tarvittaessa.

R030192 ~ l ?

Puhdista terd ja pidétintapit ja rasvaa ne.

Asenna terd ja aseta terén urat samaan linjaan tapinreikien kanssa.
Asenna terdn pidétintapit.
Asenna kumirenkaat.

Asenna tulpat.
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3. ALATERAHOLKKI

ALATERAHOLKIN KULUMISRAJAT JA VOITELU

Groove

R030183

Viite Kulumisraja

Teréholkki (kulunut) Kolme ensimmaistd rasvauraa ovat
kuluneet. Holkki on vaihdettava.

Viite Voiteluaine

Alarungon ja kiilojen kosketuspinnat | Kierrerasva
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Alateraholkki

R030214

t—1

T " |y o w >

.

Ulosvetdjian runko
Vetolevy

Ruuvi

Levy

Levy

Mutteri

Hydraulinen reikésylinteri
Lukituslevy

Kiila
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ALATERAHOLKIN IRROTUS

Ali heitii kiiytettydi vasaran teriholkkia pois tydmaalla. Kiytetyt teriholkit

voidaan Kierrittia toimittamalla ne valtuutettuun metalliromun
keriyspisteeseen.

1. Irrota terd.

2. Irrota kumitulpat.
3. Irrota kumirengas.
4

Irrota pidétintappi.

R030184

5. Poista teratiiviste.

s R030190

6. Asenna ulosvetdjin runko alaterdholkin sisddn.
7. Asenna ulosvetolevy ulosvetdjan rungon sisdédn alaterdholkin taakse.

8. Sivele kiilan kosketuspintoihin kierrerasvaa ja lukitse ulosvetdjan runko
kiiloilla.
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9. Asenna ruuvi ulosvetolevyyn.

XX
&

<K

RIS
55

o
SRR

R
KRR

R
B

R030215

10. Asenna levy, reikésylinteri ja mutteri.

R030216

11. Veda alaterdholkki ulos kdyttden hydraulista reikdsylinterid. Jos terdholkki on
juuttunut, 10yséé ruuvi ja lyo kiiloja vasaralla irrottaaksesi alaterdholkin. Veda
tdman jélkeen alaterdholkki ulos.

12. Poista levy, reikdsylinteri ja mutteri.
13. Irrota alaterdholkki.
14. Poista kiilat.

15. Poista ulosvetdjdn runko, ruuvi ja ulosvetolevy.

COPYRIGHT © 2019 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Huolto - Sivu 65



Alateraholkki 5011ESTD, HD

ALATERAHOLKIN ASENTAMINEN

1. Puhdista ja kuivaa kaikki osat huolellisesti. Tarkasta kaikki osat vaurioiden ja
liiallisen kulumisen varalta. Katso vastinrenkaan ja ylaterdholkin kulumisrajat
ominaisuudet osiosta. Katso “Alaterdholkki” sivulla 62.

2. Pyorita tai vaihda holkki tarvittaessa.
3. Sivele alaterdholkin ja sylinterin kosketuspintoihin kierrerasvaa.

4. Asenna alaterdholkki alarunkoon. Kohdista alarungossa olevat urat ja ruuvi
seka alaterdholkissa olevat urat.

5. Asenna lukituslevy.
6. Lukitse lukituslevy terdnpiditintapeilla.

7. Asenna ruuvi.

R030217
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8. Asenna levy, reikdsylinteri ja mutteri.

R030218

9. Tyo6nné alaterdholkki sisddn reikasylinterill4.
10. Asenna pidatintappi.
11. Asenna kumirengas.

12. Asenna kumitulpat.

-

R030189

13. Poista terdnpiddtintapit ja terdholkin asennustydkalu.

14. Asenna uusi tiiviste. Varmista, ettd terdn pinta on hyvéssd kunnossa (terdn
titvistysalueelta). Tasoita hiekkapaperilla (rackoko P120...P150) tarvittaessa.

%30191 l j

15. Asenna tera.
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4. PAINEEN TARKASTUS PAINEAKUSTA

MOMENTIT, SRADOT JA VOITELUAINEET

R030198

Viite Kiristysmomentti
Akun téyttotulppa (A) 20 Nm (15 1bf ft)
Suojustulppa (B) Kumitulppa no.

954323

Kumitulppa (C) no. 101723
Adapterikokoonpano (D) no. 175459

Paineen sdédtoruuvi paineen
alennusventtiilissi (E)

Viite Latauspaine
Typpi (N») 40 bar (580 psi)
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PAINEEN TARKASTUS PAINEAKUSTA

A

Varoitus! Kiyta vain typpikaasua (N,;) akun tidyttoon. Muita kaasuja
kiytettiessid akku saattaa rajahtiaa.

Huom: Paineenalennusvanttiili tdytyy olla asennettuna typpipulloon.

1. Aseta vasara vaaka-asentoon siten, ettd paineakun tiyttdtulppa osoittaa
ylospédin. Tarkastuksen aikana mintd saattaa liikkua odottamattomasti.
Varmista, etti terd on tdysin ulkoasennossa ja ettd teridn ldaheisyydessi ei ole
thmisii tai laitteita.

2. [Irrota kumitulppa kotelosta.

3. TIrrota kumitulppa akusta.

4. Asenna adaperikokoonpano akkuun.

R030199

5. Asenna paineenalennusventtiili typpipulloon.

R030205

6. Asenna akun tiyttolaite.
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7. Liité tayttojarjestelma typpipulloon.

8. Séada paineenalennusventtiili arvoon 0 bar.
9. Tarkista, ettd vapautusventtiili tayttolaitteessa on kiinni.

10. Avaa typpikaasupullon venttiili varovasti.

11. Avaa paineenalennusventtiilin sddtoruuvia varovasti ja sdéddd arvoon 40 bar. Jos
paine menee yli méiritellyn, avaa tiyttdlaitteen vapautusventtiilid varovasti ja
laske paine alle médritellyn sekd sulje vapautusventtiili. Sd4dd painearvo
uudelleen.

R030210-%~

12. Sulje typpikaasupullon venttiili.
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13. Avaa tiyttotulppaa varovasti tdyttolaitteen 1dpi kolme (3) kierrosta. Huomioi
painemittarin lukema.

14. Jos paine on alle mééritellyn, avaa typpikaasupullon venttiili varovasti ja saadi
kaasuvirtaus minimille. Avaa paineenalennusventtiilin sddtdruuvia ja tayti
akku 2-3 bar yli méiritellyn tdyttdpaineen. Huomioi painemittarin lukema.
Sulje typpikaasupullon venttiili.

15. Jos paine on yli mééritellyn avaa tdyttolaitteen vapautusventtiili tdysin auki ja
taytd akku 2-3 bar yli maédritellyn tdyttGpaineen. Sulje tdyttolaitteen
vapautusventtiili. Huomioi painemittarin lukema.

16. Odota 10 sekuntia, jotta typpikaasun paine tasaantuu akun sislla.

17. Tarvittaessa tasaa akun paine oikeaan lukemaan avaamalla vapautusventtiilid
varovasti.

18. Kiristd tiyttotulppa tiyttolaitteen lapi annettuun kiristysmomenttiin.

19. Poista paine tayttoletkusta avaamalla sulkuventtiili.
20. Poista tiyttolaite ja adapteri akusta.

21. Tarkista, ettd akusta ei vuoda typped tdyttdmaélld usit-renkaan alue ohuella
oljylla. Jos kaasukuplia ilmenee, tyhjenna akku ja vaihda usit-rengas.
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22. Asenna kumitulppa.

R030204

23. Asenna kumitulppa koteloon.
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5. VIANETSINTA

5.1 VASARA EI KAYNNISTY

PAINE- TAI PALUULINJAT KIINNI

Tarkista vasaralinjan pikaliittimien toiminta. Jos vasaralinjan palloventtiilit ovat
kiinni, avaa ne.

PAINE- JA PALUULINJAN LETKUT ON ASENNETTU VAARINPAIN
Vaihda letkujen paikkaa.

TYHJAISKUN ESTO ON KYTKETTY PAALLE JA PAINATUSVOIMA ON LIIAN PIENI
Kytke tyhjéiskun esto pois péalta tai lisdd painatusvoimaa kohdetta vasten.

MANTA ON HYDRAULISESSA JARRUSSA

Pidé vasaran kayttoventtiilid auki ja kdytd kaivinkoneen puomia samanaikaisesti
painamaan vasara lujasti kohteeseen. Terd nostaa minndn ylos hydraulisesta
jarrusta.

TERAN JA MANNAN VALISESSA TILASSA RASVAA
Poista terd ja pyyhi ylimdérdinen rasva pois.

VASARAN KAYTTOVENTTIILI E1 TOIMI

Tarkista, ettd painelinja sykkii kdyttoventtiilid kdyttdessasi (sykkiminen merkitsee,
ettd venttiili toimii). Jos venttiili ei toimi, tarkista toimintaan vaikuttavat asiat:
mekaaniset liitokset, pilottipaine ja sdhkoiset liitokset.

KAIVINKONEEN HYDRAULIPIRIN PAINEENRAJOITUSVENTTIILI AUKEAA LIIAN ALHAISELLA
PAINEELLA. VASARAN KAYNTIPAINETTA EI SAAVUTETA

Tarkista asennus. Tarkista paineenrajoitusventtiilin toiminta. Sdadéd hydraulipiirin
paineenrajoitusventtiili. Mittaa vasaran kdyntipaine. Ota yhteys jdlleenmyy;jdasi,
jos haluat lisétietoja.

LIIAN SUURI VASTAPAINE PALUULINJASSA
Tarkista asennus. Tarkista paluulinjan linjakoko.

VUOTO PAINELINJASTA PALUULINJAAN KAIVINKONEEN HYDRAULIPIIRISSA
Tarkista asennus. Tarkista hydraulipumppu ja muut hydraulipiirin komponentit.

VENTTIILIVIKA VASARASSA
Vasara taytyy huoltaa valtuutetussa Rammer-huollossa.

MANTAVAURIO
Vasara tiytyy huoltaa valtuutetussa Rammer-huollossa.
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5.2 VASARA KAY EPASAANNOLLISESTI, MUTTA ISKU ON TEHOKAS

EI RITTAVASTI VOIMAA KAIVINKONEESTA
Tarkista, ettd tyoskentelytapa on oikea.

KAIVINKONEEN HYDRAULIPIRIN PAINEENRAJOITUSVENTTIILI AUKEAA LIIAN ALHAISELLA
PAINEELLA. VASARAN KAYNTIPAINETTA EI SAAVUTETA

Tarkista asennus. Tarkista paineenrajoitusventtiilin toiminta. Sdadéd hydraulipiirin
paineenrajoitusventtiili. Mittaa vasaran kdyntipaine. Ota yhteys jdlleenmyyjdasi,
jos haluat lisétietoja.

VENTTIILIVIKA VASARASSA
Vasara tidytyy huoltaa valtuutetussa Rammer-huollossa.

VIKA RASVALAITTEEN HYDRAULIPIIRISSA
Oljyvuoto. Vasara tiytyy huoltaa valtuutetussa Rammer-huollossa.

5.3 VASARA KAY EPASAANNOLLISESTI JA ISKU ON TEHOTON

TYOSKENTELYTAPA EI OLE OIKEA
Tarkista, ettd tyoskentelytapa on oikea.

KAIVINKONEEN HYDRAULIPIRIN PAINEENRAJOITUSVENTTIILI AUKEAA LIIAN ALHAISELLA
PAINEELLA. VASARAN KAYNTIPAINETTA EI SAAVUTETA

Tarkista asennus. Tarkista paineenrajoitusventtiilin toiminta. Sdadéd hydraulipiirin
paineenrajoitusventtiili. Mittaa vasaran kdyntipaine. Ota yhteys jdlleenmyy;jdisi,
jos haluat lisétietoja.

VASARAN PAINEENPITOVENTTIILI SAADETTY VAARIN
Vasara tiytyy huoltaa valtuutetussa Rammer-huollossa.

KAASUN PAINE PURKAUTUNUT PAINEAKUSTA
Vasara tdytyy huoltaa valtuutetussa Rammer-huollossa.

VENTTIILIVIKA VASARASSA
Vasara taytyy huoltaa valtuutetussa Rammer-huollossa.

5.4 ISKULUKU ALENEE

OLJY YLIKUUMENTUNUT (YLI +80 °C)

Etsi vikaa 6ljynjddhdyttimestd tai sisdistd vuotoa vasarasta. Tarkista kaivinkoneen
hydraulipiiri. Tarkista kaivinkoneen paineenrajoitusventtiilin toiminta. Tarkista
linjakoko. Asenna lisd6ljynjdadhdytin.

HYDRAULIOLJYN VISKOSITEETTI ALHAINEN
Tarkista hydraulioljy.
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LIIAN SUURI VASTAPAINE PALUULINJASSA
Tarkista asennus. Tarkista paluulinjan linjakoko.

KAIVINKONEEN HYDRAULIPIIRIN PAINEENRAJOITUSVENTTIILI AUKEAA LIIAN ALHAISELLA
PAINEELLA. VASARAN KAYNTIPAINETTA EI SAAVUTETA

Tarkista asennus. Tarkista paineenrajoitusventtiilin toiminta. Sddd4 hydraulipiirin
paineenrajoitusventtiili. Mittaa vasaran kdyntipaine. Ota yhteys jilleenmyy;jdasi,
jos haluat lisétietoja.

VUOTO PAINELINJASTA PALUULINJAAN KAIVINKONEEN HYDRAULIPIIRISSA
Tarkista asennus. Tarkista hydraulipumppu ja muut hydraulipiirin komponentit.

OLJYVIRTAUS PERUSKONEELTA ON LIIAN KORKEA

Vasara on varustettu sisddnrakennetulla Ramvalve-jarjestelmalld, joka on
suunniteltu  pudottamaan Oljyvirtausta vasaraan silloin kun Oljyvirtaus
peruskoneelta on liian korkea. Jos iskutaajuus on liian alhainen, tarkista 6ljyvirtaus.
Ota yhteys peruskoneen jilleenmyyjdisi, jos haluat lisétietoja.

KAASUN PAINE PURKAUTUNUT PAINEAKUSTA
Vasara taytyy huoltaa valtuutetussa Rammer-huollossa.

VENTTIILIVIKA VASARASSA
Vasara tidytyy huoltaa valtuutetussa Rammer-huollossa.

5.5 VASARA EI PYSAHDY TAI ESIINTYY JALKIKAYNTIA

VASARASSA SISAINEN OLJYVUOTO
Vasara tiytyy huoltaa valtuutetussa Rammer-huollossa.

VIKA VASARAN KAYTTOVENTTIILIN TOIMINNASSA
Tarkista vasaran kayttoventtiili kaivinkoneesta.

5.6 OLJY YLIKUUMENEE

TYOKOHDE EI OLE VASARALLE SOVELTUVA
Tarkista suosituskéytto ja oikeat tyotavat.

OLJYNJAAHDYTTIMEN KAPASITEETTI El OLE RIITTAVA
Asenna lisddljynjadhdytin.

KAIVINKONEEN HYDRAULIPIRIN PAINEENRAJOITUSVENTTIILI AUKEAA LIIAN ALHAISELLA
PAINEELLA. VASARAN KAYNTIPAINETTA EI SAAVUTETA

Tarkista asennus. Tarkista paineenrajoitusventtiilin toiminta. Sdadéd hydraulipiirin
paineenrajoitusventtiili. Mittaa vasaran kdyntipaine. Ota yhteys jdlleenmyyjéési,
jos haluat lisétietoja.

HYDRAULIOLJYN VISKOSITEETTI ALHAINEN
Tarkista hydraulioljy.
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VUOTO PAINELINJASTA PALUULINJAAN KAIVINKONEEN HYDRAULIPIIRISSA
Tarkista asennus. Tarkista hydraulipumppu ja muut hydraulipiirin komponentit.

VASARASSA SISAINEN OLJYVUOTO
Vasara taytyy huoltaa valtuutetussa Rammer-huollossa.

LIIAN SUURI VASTAPAINE PALUULINJASSA
Tarkista asennus. Tarkista paluulinjan linjakoko.

5.7 TOISTUVA TERAVAURIO

TYOKOHDE EI OLE VASARALLE SOVELTUVA
Tarkista suosituskéytto ja oikeat tyotavat.

KOVAKOURAISET TYOSKENTELYTAVAT
Tarkista suosituskéytto ja oikeat tyotavat.

TERA EI SAA RITTAVASTI VOITELUA
Tarkista vasaran kiyttokohteet ja oikeat tyGtavat.

LIIAN PITKA TERA
Kaéyti lyhyintd mahdollista terdd. Tarkista vasaran kdyttokohteet ja oikeat tyotavat.

TERAN NOPEA KULUMINEN

Tarkista suosituskiytto ja oikeat tydtavat. Laajempi valikoima terid on saatavilla eri
kéayttokohteisiin. Ota yhteys jdlleenmyyjdisi, jos haluat lisédtietoja.

5.8 AUTOMAATTISEN RASVALAITTEEN ONGELMIA

YLA- TAI ALATERAHOLKKI EI SAA RIITTAVASTI VOITELUA

B Kylmit olosuhteet. Voitele rasvaprissilld rasvanippoja kéyttéen.

B Tukos rasvalaiteessa. Ota yhteys jdlleenmyyjédsi, jos haluat lisdtietoja.
YLA- TAI ALATERAHOLKKI SAA LIIAN PALJON VOITELUA

B Vuoto annostelijassa. Annostelija on vaihdettava. Ota yhteys jidlleenmyyjdési,
jos haluat lisétietoja.
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TERA EI SAA OLLENKAAN VOITELUA

Rasvapatruuna on tyhja tai vaurioitunut. Vaihda rasvapatruuna.
Rasvapatruuna on tyhja tai vaurioitunut. Vaihda rasvapatruuna.

Annostelija on viallinen. Annostelija on vaihdettava.

jalleenmyyjéisi, jos haluat lisétietoja.

Vianetsinta

Ota yhteys

Vuoto rasvaletkussa tai paineletkussa. Tarkista letkut ja vaihda tarvittaessa.

Rasva- ja paineletkut ovat asennettu vaarinpdin. Vaihda letkut keskenéén.

Jatka vianetsintdd irroittamalla rasvaletku vasaran venttiilipesdstd ja
kayttdmalld vasaraa. 10 minuutin kdyton jdlkeen tarkista onko rasvaa tyontynyt

rasvaletkusta.

VOITELULAITE TOIMII (KUN RASVALETKU ON IRROITETTUNA)

Vuoto vasaran voitelukanavassa. Vasara tiytyy huoltaa valtuutetussa Rammer-

huollossa.

Vasaran voitelukanava on tukkeutunut. Vasara tiytyy huoltaa valtuutetussa

Rammer-huollossa.

VOITELULAITE EI TOIMI (KUN RASVALETKU ON IRROITETTUNA)

B Irroita voitelulaite vasarasta ja toimita se huollettavaksi valtuutettuun Rammer-

huoltoon.

5.9 LISAAPUA

LISAAPUA

Jos lisdapua tarvitaan, olkaa hyvd ja valmistautukaa vastaamaan seuraaviin
kysymyksiin ennenkuin soitatte jalleenmyyjille.

Tyyppi ja sarjanumero
Tyd6tunnit ja huoltohistoria
Ramdata raportti jos saatavilla

Peruskoneen malli

Asennus: Oljyvirtaus, kiyntipaine ja paluulinjan paine jos tiedossa

Kayttokohde

Onko tuote toiminut alemmin normaalisti
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Vasaran tekniset tiedot 5011ESTD, HD

1. VASARAN TEKNISET TIEDOT

1.1 TEKNISET TIEDOT

Viite Tekniset tiedot
Ty&paino, minimi®, STD 4750 kg (10472 1b)
Vasaran paino, STD 3900 kg (8598 Ib)
Tydpaino, minimi®, HD 5200 kg (11464 1b)
Vasaran paino, HD 4150 kg (9149 1b)
Iskuluku, pitki isku® 370...530 bpm
Iskuluku, lyhyt iskud 450...620 bpm
Kéyntipaine® 160...170 bar (2320...2465 psi)
Paineraja-asetus, min. 220 bar (3190 psi)
Paineraja-asetus, maks. 230 bar (3335 psi)
Oljyvirta-alue 280...380 I/min (74,0...100,4 gal/
min)
Vastapaine, maks. 10 bar (145 psi)
Syottéteho 108 kW (145 hp)
Terdn halkaisija 190 mm (7,48 in)
Painelinjan liitdntd (IN), suositeltava SAE 6000 psi 1 1/2"
Painelinjan liitdnti (IN)& SAE 6000 psi 1 1/4"
Paluulinjan liitdntd (OUT), suositeltava SAE 6000 psi 1 1/2"
Paluulinjan liitinta (OUT)" SAE 6000 psi 1 1/4"
Rasvaliitinti (G)' BSPP sisdkierre 3/8"
Paineilmaliitinti (A ) BSPP sisidkierre 3/8"
Painelinjan letkukoko (min. siséhalkaisija) |32 mm (1,26 in)
Paluulinjan letkukoko (min. sisdhalkaisija) |32 mm (1,26 in)
Oljyn optimilimpdtila 40...60 °C (104...140 °F)
Sallittu 6ljyn lampdétila-alue -20...80 °C (-4...176 °F)
Oljyn optimiviskositeetti 30...60 cSt
kayttoldmpotilassa
Sallittu 6ljyn viskositeettialue 20...1000 cSt
Peruskoneen painoX 43...80 t (94800...176400 Ib)
Melutaso, mitattu ddnitehotaso, LWAI, 122 dB (122 dB)
STD
Melutaso, taattu dAnitehotaso, LWA™, STD | 126 dB (126 dB)
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Viite Tekniset tiedot

Melutaso, mitattu dinitehotaso, LWA", HD | 124 dB (124 dB)
Melutaso, taattu dénitehotaso, LWA®, HD |128 dB (128 dB)

Sisiltad kiinnityskappaleen ja vakioterdn

Sisaltad kiinnityskappaleen ja vakioterédn

Todellinen iskuluku riippuu 6ljyvirrasta, 6ljyn viskositeetista, lampétilasta ja rikottavasta materiaalista
Todellinen iskuluku riippuu 6ljyvirrasta, 6ljyn viskositeetista, limpétilasta ja rikottavasta materiaalista
Todellinen kdyntipaine riippuu 6ljyvirrasta, dljyn viskositeetista, limpétilasta, rikottavasta materiaalista ja vastapaineesta
Viahimmaistyopaine = todellinen kidyntipaine + 50 bar (730 psi)

Jos kéytat 1 1/4 liittimid, tarkista, ettd vastapaine on suositusten mukainen

Jos kaytat 1 1/4 liittimid, tarkista, ettd vastapaine on suositusten mukainen

Sijaitsee samalla puolella venttiilipesdd kuin painelinjan liitdntd (IN)

Sijaitsee samalla puolella venttiilipesdd kuin paluulinjan liitintd (OUT)

Tarkista kaivinkoneen nostokyky kaivinkoneen valmistajalta

Euroopan Unionin direktiivin 2000/14/EY mukaan

Euroopan Unionin direktiivin 2000/14/EY mukaan

Euroopan Unionin direktiivin 2000/14/EY mukaan

Euroopan Unionin direktiivin 2000/14/EY mukaan

cpgrFT SR moAn T
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1.4 KIINNITYSKAPPALEEN TEKNISET TIEDOT

A
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Y X
R040239 Lagml Ll
Viite Tekniset tiedot

Pohjalevy, suositeltava minimipaksuus (X) |40 mm (1,57 in)

Sivulevy, suositeltava minimipaksuus (Y) |40 mm (1,57 in)
Aukon leveys paineletkua varten (Z) 260 mm (10,24 in)
Aukon syvyys paineletkua varten (V) 80 mm (3,15 in)

Huom: Tarkista levyn suoruus hitsauksen jélkeen ja jyrsi pinta tarvittaessa.
Suurin hyviksyttava poikkeama suoruudessa on 1 mm (0,04 in)

Huomioi seuraavat asiat kiinnityskappaleita suunnitellessasi

Vaadittu levyn paksuus.

Vasaran asianmukainen kuljetusasento.

Tavallisin vasarointiasento, jossa kauhasylinteri on keskiasennossa.

Mekaaniset rajat kauhasylinterin suojaamiseksi kun vasara on dériasennoissa.

Tapinreikien sijainti kiinnityskappaleen kiinnikkeissé. Tavallisesti ne on sijoitettu
lahes symmetrisesti vasaran keskilinjaan néhden.

Taittopuomin kiinnityskappaleen tapin korkeus kiinnityskappaleen pohjalevysti
(A). Korkeus riippuu siitd kuinka 14helld tappi on vasaran keskilinjaa. Mita
lahempénd se on, niin sitd pidempi mitan (A) tdytyy olla.

Vasaran takaisiniskun ja painatuksen vaikutus kauhasylinteriin tulee minimoida.
Tama vaikutus riippuu etdisyydestd (B). Mitd pidempi etdisyys (B) on, niin sitd
pienempi on vaikutus.
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1.5 RD3 TEKNISET TIEDOT

5011E STD, HD

R040252
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Viite Tekniset tiedot

Pariston elinika

Tyypillisesti 3000 raporttia, kun 1
raportti/paiva

Pariston tyyppi

Lithiumparisto, 7,8 Ah,
sisdénrakennettu, kapseloitu

Lampdtila, kdytonaikainen

220...85 °C (-4...185 °F)

Lampdtila, varastointi

~40...85 °C (-40...185 °F)

Verkkoteknologia 3G/GSM, viisitaajuus (850/900/
1800/1900/2100 MHz)

Radiomajakka 434 MHz, 100 mW saakka

Anturit Sijainti, Liike, Kallistus, Lampétila,
Valo, Kaytto, 3-akselinen Isku

Antenni, GPS Sisdinen

Antenni, 3G/GSM Sisdinen

Antenni, radio Sisdinen

LOG Store-and-forward, kaikki tieto
sisdltden paikkatiedon ja anturidatan

IP luokitus P69k

ADR UN3091

Litium sisiltod
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2. TERIEN TEKNISET TIEDOT

() )

—
R040251

Terd Osanumero | Pituus Paino Halkaisija
Talttaterd (A) 50111 1550 mm 303 kg (668 190 mm
(61,02 in) 1b) (7,48 in)
Kartioterd (B) 50113 1550 mm 297 kg (655 [190 mm
(61,02 in) 1b) (7,48 in)
Tylppéterd (C) 50114 1400 mm 293 kg (646 | 190 mm
(55,12 in) 1b) (7,48 in)

Laajempi valikoima terid on saatavilla eri kayttokohteisiin. Ota yhteys
jélleenmyyjéasi, jos haluat lisdtietoja.
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3. CE-MERKINTA JA EY-
VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Alkuperdinen

(Konedirektiivi 2006/42/EY, Liite II. 1. A; Laitemeludirektiivi 2000/14/EY)
Valmistaja: Sandvik Mining and Construction Oy, Breakers Lahti

Osoite: Taivalkatu 8, FI-15170 Lahti, Finland

Vakuuttaa, ettd Rammer-hydraulivasara

Malli: 5011E

- on konedirektiivin (2006/42/EY) vaatimusten mukainen.

- on laitemeludirektiivin (direktiivi 2000/14/EY) vaatimusten mukainen.

Sovellettu vaatimustenmukaisuuden arviointimenettely on "Valmistuksen sisédinen tarkistus" (Liite V).

Malli Sarjanumero Mitattu dédnitehotaso: LWA [dB] | Taattu dénitehotaso: LWA [dB]
S5011E, STD S011EA 122 126
5011E, HD S011EA 124 128

- on seuraavien muiden EU:n direktiivien ja asetusten asianmukaisten vaatimusten mukainen:
Radiolaitedirektiivi 2014/53/EU
Elektromagneettinen yhteensopivuusdirektiivi 2014/30/EU

- ja etté siihen on sovellettu seuraavien standardien osia/lausekkeita:

EN ISO 12100 — Koneiden turvallisuus - Yleiset suunnitteluohjeet - Riskiarviointi ja riskien
minimoiminen

Standardin ISO 9001 mukainen DNV GL -sertifioitu laatujérjestelmé, Tuotteen suunnittelu ja valmistus
Tekninen tiedosto ja valmistuksen vaatimustenmukaisuus

N.N., Director R&D/E, on valtuutettu kokoamaan tekninen tiedosto ja vakuuttaa ettd laite on suunniteltu
olennaisten terveys- ja turvallisuusvaatimusten mukaisesti.

M.M., Director Supply, vakuuttaa ettd kone on valmistettu teknisen tiedoston mukaisesti.
N.N. ja M.M. ovat valtuutetut laatimaan tdima vakuutus.

Allekirjoitettu Sandvik Mining and Construction Oy, Breakers Lahden puolesta
Paikka: Taivalkatu 8, FI-15170 Lahti, Finland

Piiviys: dd.mm.yyyy

Allekirjoittanut: N.N.

Director R&D/E

Allekirjoittanut: M.M.

Director Supply
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